	7.5 МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ ПРОИЗВОДСТВА

7.5.1 Требования безопасности при пуске и остановке технологических систем и отдельных видов оборудования, вывода их в резерв, нахождении в резерве и при вводе из резерва в работу. 

7.5.1.1 Общие положения.
При подготовке к пуску, пуске и остановке оборудования необходимо соблюдать последовательность операций, указанных в регламенте или технологической инструкции, утвержденной главным инженером завода и все свои действия согласовывать с руководителем бригады, установки или другим лицом, ответственным за пуск или остановку установки.

1. Убедиться, что проходы и выходы из помещения территории установки, подступы к противопожарному оборудованию, средствам пожаротушения, связи и сигнализации освобождены от посторонних предметов.

2. Использованный обтирочный материал убрать в безопасное в пожарном отношении место.

3. Убедиться в наличии и исправности средств пожаротушения на своем рабочем месте.

4. Опробовать все задвижки, вентели и другие запорные приспособления на свободное открытие-закрытие. Пользоваться ломами, трубами для выполнения этой операции запрещается.

5. Проверить внешним осмотром фланцевые соединения, убедиться в надежности обтяжки их крепежными деталями и наличии установленных,

снятых заглушек.

6. После ремонта все аппараты и трубопроводы установки опрессовать на герметичность.

7. Проверить и закрыть колодцы промканализации, засыпать обечайки слоем песка не менее 100мм. Очистить трапы дождеприемников.                                                                            

7.5.1.2 Требования безопасности, которые должны выполнятся при пуске технологических систем.

1. Перед приемом пара на установку необходимо открыть все дренажи на паропроводах и освободить паропроводы от конденсата. Во избежание гидравлических ударов при прогреве системы паром задвижки на линии подачи пара необходимо открывать постепенно.

2. При приеме на установку оборотной воды необходимо проверить на герметичность и проходимость систему водоснабжения, после чего подключить к ней холодильники и отрегулировать равномерное поступление воды в них.

3. При приеме реагентов на установку необходимо проверить герметичность фланцевых соединений, наличие защитных кожухов на фланцевых соединениях, работоспособность душа самопомощи или наличия ванны самопомощи, наполненной чистой водой для обмывания пораженного участка тела и глаз водой. Все работы с реагентами должны выполняться в защитных очках.

4. При приеме сырья на установку необходимо проверить правильность сборки схемы направления потоков, открыть запорную арматуру на ППК, открыть факельную задвижку на выходе с установки. Заполнение системы вести при закрытых дренажах, воздушниках, установленных постоянных заглушках на работающих аппаратах и трубопроводах, снятых временных заглушек, отглушенных неработающих аппаратов, трубопроводов,  удаление воздуха из системы производить в открытые воздушники рефлюксных емкостей. 
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	При заполнении системы вести постоянную проверку состояния аппаратов, трубопроводов, фланцевых соединений, арматуры. Перед подачей нефти из резервуаров освободить резервуар от подтоварной воды, определить содержание воды в нефти.

5. Перед пуском центробежных, поршневых и плунжерных насосов необходимо провести их внешний осмотр и убрать все посторонние предметы, проверить наличие заземления и жесткость защитного ограждения.

6. Для безопасной эксплуатации установки необходимо периодически производить ревизию, ремонт, испытание на прочность и плотность закрытия запорной регулирующей арматуры, исполнительных механизмов, участвующих в схемах контроля, управления и ПАЗ технологических процессов, после ремонта и перед установкой по месту. При этом составляется акт или производится запись в паспорте, или журнале. Периодичность контроля и испытания для арматуры работающей в агрессивной среде составляет 1 раз в четыре года, для арматуры работающей в неагрессивной среде – 1 раз в четыре – восемь лет. 

  7.5.1.3 Требования безопасности, которые должны выполнятся при пуске отдельных видов оборудования.

1. Для безопасного пуска центробежного насоса необходимо:

- проверить наличие и исправность манометра, заземление насоса и электродвигателя и пусковой аппаратуры, исправность и жесткость крепления защитного кожуха муфты;

- проверить состояние фланцевых и разъемных соединений вентелей, дренажей, воздушника, опрессовочной линии и установить постоянные заглушки;

- проверить подачу воды на охлаждение сальников, дизтоплива на охлаждение торцов, наличие масла в картере смазки подшипниковых узлов, работу маслосистемы. Открыть подачу уплотнительной жидкости на торцы типа "Тандем";

- включить маслосистему и проверить подачу масла и ее работу; 

- открыть задвижку на всасывающем трубопроводе и заполнить насос перекачиваемым продуктом;

- открыть вентиль к манометру;

- включить электродвигатель и следить за показаниями манометра. При достижении давления заданной величины медленно открыть задвижку на напорном трубопроводе контролируя при этом ток нагрузки электродвигателя по амперметру;

- перед включением в работу резервных горячих насосов последние должны быть предварительно прогреты путем постоянной подачи в них горячего нефтепродукта с дренированием нефтепродукта до температуры не более 80оС в закрытую систему дренирования с дальнейшим прогревом насоса по схеме откачки.

2.Для безопасного пуска поршневого, шестеренчатого насоса необходимо:

- проверить наличие и исправность манометра, заземление насоса и электродвигателя  и пусковой аппаратуры;

            - проверить набивку сальников и, в случае необходимости, набить их;

- открыть задвижки на всасывающем и напорном трубопроводах, заполнить насос продуктом. Подключить предохранительный клапан на линии нагнетания;

- открыть вентиль к манометру;

- отрегулировать минимальный ход поршня (для поршневых насосов); 

- пуск насоса осуществлять только при открытых задвижках на напорном трубопроводе.           

3. Для безопасного пуска плунжерного насоса необходимо:

- проверить набивку сальников и, в случае необходимости, набить их;

- проверить количество масла в редукторе и при необходимости залить его; уровень масла в редукторе поддерживать на уровне оси червяка;

- открыть задвижки на всасывающем и напорном трубопроводах, заполнить насос продуктом;

	

	ТР-50-01-2004
	   Лист


	
	
	  218

	- включить электродвигатель;

- проверить давление на выкиде насоса по манометру;

- установить заданную производительность насоса изменением длины хода плунжера.

4.  Безопасный розжиг трубчатой нагревательной печи.

1. Перед розжигом форсунок печей необходимо:

- убрать все посторонние предметы из камеры сгорания, дымоходов и обслуживающих площадок печей, под печами;

- проверить наличие и исправность средств пожаротушения;

- проверить наличие заглушек на линиях подачи топливного газа к каждой форсунке печей и при их отсутствии - установить;

- открыть шибера на выходе дымовых газов из печи (помимо котлов-утилизаторов) в дымовую трубу. Шибера на входе и выходе дымовых газов из котлов-утилизаторов и на всасе дымососов должны быть закрыты;

- закрыть люки-лазы, двери печи, взрывные окна и гляделки;

- перекрыть вентили на подаче жидкого и газообразного топлива на форсунки печей, закрыть задвижки подачи жидкого и газообразного топлива на печи у клапанов-регуляторов, закрыть вентили продувки газовых коллекторов печей на факел;

- продуть инертным газом коллекторы топливного газа печи на свечу;

- наладить циркуляцию жидкого топлива помимо печей с подогревом жидкого топлива в Т-42 до температуры 100-120оС;

- принять пар на гребенку печи с подачей на паротушение и по коллектору к форсункам печи;

- проверить состояние разъемных соединений обвязки форсунок и продуть паром систему подачи пара и жидкого топлива через форсунку в печь. После проверки вентили перекрыть;

- наладить холодную циркуляцию нефти или нефтепродуктов через змеевики печей и отрегулировать расходы по потокам в указанном количестве на каждый поток печи. Включить и проверить работу приборов КИПиА;

- принять топливный газ из заводской сети в емкость Е-23/1 и сбросить из емкости газовый конденсат в факельную емкость;

- открыть вентили обогрева емкости Е-23/1;

- отрегулировать давление в Е-23/1 в пределах 1,4-2 кгс/см2;

- снять заглушки на вентилях технологических сдувок газовых коллекторов с печей на факел;

- принять топливный газ и продуть поочередно трубопроводы подачи топливного газа 

- на печи от газового конденсата по линии технологической сдувки на факел, после чего вентили технологических сдувок газа на факел с коллектора печей закрыть;

- разболтить фланцы с заглушками на вентилях подачи топливного газа на форсунки печи для опрессовки запорной арматуры;

 - при обнаружении пропуска вентиля подачи топливного газа на форсунку печи фланец затянуть и отметить вентиль для последующей ревизии;

- в случае выявления дефектов вентилей подачи топливного газа на форсунки печи перекрыть топливный газ на печь, сбросить давление топливного газа на факел, отглушить подачу топливного газа на печь на клапанной сборке и на вентилях технологической сдувки газового коллектора печи. Отмеченные дефектные вентили подачи топливного газа к форсункам печи отревизировать. После ревизии вентилей подачи топливного газа на форсунки печи проверить затяжку фланцевых соединений, установку заглушек на линиях подачи газа к форсункам печей и произвести повторную опрессовку;
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	- при положительных результатах опрессовки вентилей подачи топливного газа на форсунки (т.е. пропусков газа через вентили не обнаружено) затянуть разболченные фланцы на вентилях не снимая заглушек.

2. Зажигать форсунки печи разрешается только с применением факела или запальника.

3. Для пропитки факела должны применяться "темные" нефтепродукты.      Тушить факел следует в несгораемом ящике или в ведре с сухим песком.

4. Зажигание форсунок и регулирование режима горения необходимо производить в защитных очках со светофильтрами, стоя  сбоку от форсунок. При этом одежда должна быть плотно застегнута, одеты рукавицы и головной убор.

5. Подготовить факел и жидкость для пропитки факела (смесь мазута с дизельным топливом) для розжига форсунок. Факел должен быть сухим с длиной рукоятки 1,5-2,0 метра

6. Подать пар в камеры сгорания печей для удаления из топки и дымоходов взрывоопасных паров или газов. Продувка водяным паром камер сгорания печей производится в течении 15-20 минут после появления его из дымовой трубы. В случае невозможности определения степени продувки паром печи по дымовой трубе (наличие параллельно работающих печей, наличие пара, 

  выходящего из дымовой трубы из-за продувки других печей и т.д.) продувку камеры сгорания печи производить интенсивной подачей пара в камеру сгорания не менее 45 минут с последующей проверкой заполнения каждой печи паром.

7. Произвести проверку заполнения печи паром:

- нижнюю часть радиантной камеры печи визуально через смотровые окна (при проверке заполнения паром камеры сгорания печи через смотровые окна пользоваться аккумуляторным фонарем);

- верхнюю часть печи путем прикрытия шиберов на выходе из печи дымовых газов -      выход пара из пробоотборных точек под  шиберами печи указывает на полноту заполнения печи паром.

8. По окончании проверки степени заполнения печи паром приоткрыть шиберы на выходе дымовых газов из печи.

9. Перед разжиганием форсунок проверить плотность закрытия рабочих и контрольных вентилей на всех форсунках печи. 

Произвести розжиг форсунок в следующей последовательности:

а) на газовом топливе:
- закрыть вентиль подачи топливного газа на форсунку;

- снять заглушку на линии подачи топливного газа к форсунке;

- если при съеме заглушки будет выявлен пропуск газа через  вентиль, то заглушку не снимать, данную форсунку на газообразном топливе не зажигать;

- смочить факел приготовленой смесью мазута с дизельным топливом (смачивать факел в бензине или керосине запрещается);

- одеть защитные очки;

- произвести розжиг факела;

 - поднести факел к устью разжигаемой форсунки печи таким образом, чтобы пламя факела втягивалось через открытые регистры в амбразуру форсунки и достигало газового сопла, стоять при этом нужно сбоку от форсунки, осторожно открыть вентиль на линии топливного газа к форсунке;

- после загорания форсунки произвести регулировку цвета пламени, высоты факела и приступить к розжигу следующей форсунки аналогичным способом;

· после розжига форсунки затушить факел песком.

б) на жидком топливе:

- зациркулировать жидкое топливо по коллекторам к форсункам печей;

- подогреть жидкое топливо вТ-42 паром до температуры 100-120оС; 

- открыть пар в линию на распыление жидкого топлива форсунки; 

- продуть паром линию подачи жидкого топлива на форсунку;
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	  При выявлении замечаний (пропусков пара в сальники, фланцевые соединения) по линиям подачи пара, жидкого топлива на форсунку - устранить дефекты, перекрыв подачу пара. После устранения пропусков опрессовку повторить. Линии подачи жидкого топлива на форсунки, имеющие не устраненные дефекты - отглушить у вентилей; 

- смочить факел смесью мазута с дизельным топливом (смачивать факел в бензине или керосине запрещается);

- одеть защитные очки;

- произвести розжиг факела;

- подать на распыление топлива форсунки небольшое количество пара, затем поднести факел к устью форсунки и открыть вентиль жидкого топлива с таким расчетом, чтобы давление в форсунке обеспечивало распыление топлива, стоять при этом нужно сбоку от форсунки;

- при погасании пламени форсунки, необходимо закрыть вентиль на подаче жидкого топлива к форсунке, продуть линию топлива к форсунке паром, отрегулировать подачу пара на распыление топлива, поднести зажженный факел к устью форсунки и плавным открытием вентиля подачи жидкого топлива производится повторный розжиг форсунки;

- вентилями подачи жидкого топлива и пара на форсунку отрегулировать горение форсунки коротким некоптящим пламенем;

- после розжига форсунок затушить факел песком.

10. Отрегулировать горение форсунок и закрыть пар в камеру сгорания печи. 

11. При розжиге печи количество зажженных форсунок выбирается из расчета подъема температуры дымовых газов над перевалами по 40-50оС в час, факелы пламени форсунок должны быть короткими (высотой 6-8м.) и некоптящими (светло-соломенного цвета).

  В зимнее время производить подъем температуры дымовых газов над перевалами по 10-15оС в час до температуры 100оС для плавной сушки теплоизоляционного покрытия внутренней части печи.

12. Для равномерного нагрева труб змеевиков печи увеличивать интенсивность горения форсунок следует только после розжига всех форсунок на печи.

13. После того, как температура нагрева продукта достигнет режимных показателей, а работа печи стабилизируется, следует включить автоматическое регулирование температуры нагрева продукта

14. При попадании в форсунки газового конденсата немедленно перекрыть вентили по подаче газа на форсунки, зачистить линию от конденсата с продувкой на факел, повторить розжиг форсунок.

. 

5. Для безопасного пуска атмосферных колонн необходимо:
- внешним осмотром и по регистрации в журнале убедиться в отсутствии временных заглушек, а также в установке постоянных заглушек;

- проверить наличие и исправность манометров, контрольно-измерительных приборов, устанавливаемых по месту на колоннах и щите в операторной;

- убедиться в надежности закрытия люков на колоннах, в наличии и исправности изоляции и окожушки, очистить площадки колонн от всех  посторонних предметов;

- проверить правильность сборки схем потоков подключения ППК;

- проверить на герметичность трубопроводы и арматуру согласно действующих инструкций;

- включить в работу приборы, указывающие температуру, давление, уровни и расходы, проверить исправность сигнализации и блокировок;

· открыть задвижки по ходу продукта верха колонн через аппараты воздушного охлаждения в рефлюксные емкости;
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	- пар в колонну подавать только после достаточного его прогрева и дренирования от конденсата до "сухого пара" из паропровода в дренажи;

- орошение в колонну подавать только после тщательной зачистки от воды емкостей орошения;

- освободить колонны и трубопроводы от воды; - подъем температуры производить со скоростью 25-35оС в час.

6. Для безопасного пуска вакуумной колонны необходимо:

- внешним осмотром и по регистрации в журнале убедиться в отсутствии временных заглушек, а также в установке постоянных заглушек;

- проверить наличие и исправность манометров, контрольно-измерительных приборов, устанавливаемых по месту на колоннах и щите в операторной;

- убедиться в надежности закрытия люков на колоннах, в наличии и исправности изоляции и окожушки, очистить площадки колонн от всех посторонних предметов;

- проверить правильность сборки схем потоков;

- проверить на герметичность трубопроводы и арматуру согласно действующих инструкций;

- включить в работу приборы, указывающие температуру, давление, уровни и расходы, проверить исправность сигнализации и блокировок;

- заполнение колонны производить мазутом с температурой не более 90оС;

- убедится в наличии инертного газа (азота) на установку и проверить его давление по манометру;

- включить в работу эжекторы, остаточное давление довести до 40 мм рт.ст.;

- подъем температуры производить со скоростью 10-15оС в час до полной выпарки влаги и в дальнейшем до 25-35о С в час.

- пар в колонну подавать только после достаточного его прогрева и дренирования от конденсата до "сухого пара" из паропровода в дренажи;

- следить за уровнем в кубе колонны, не допуская его отклонения;

 - отладить подачу циркуляционных орошений и работу приборов  КИПиА;

 - не допускать сбросов насосов по откачке гудрона и по подаче циркуляционных орошений.

7.Для безопасного включения теплообменников необходимо: 

 - проверить состояние запорной арматуры, дренажей, воздушников,  опрессовочных линий, резьбовых пробок;

 - убедиться в установке постоянных заглушек и в снятии временных заглушек;

· произвести заполнение теплообменника "холодным" продуктом;

- произвести прогрев теплообменника до температуры "холодного" продукта со скоростью не более 60о С в час;

 - произвести заполнение теплообменника "горячим" продуктом;

 - произвести прогрев теплообменника до температуры "горячего" продукта со скоростью не более 60оС в час;

 - отрегулировать заданный тепловой режим расходом теплоносителя через теплообменник.

8. Для безопасного пуска аппарата воздушного охлаждения необходимо:
 - произвести наружный осмотр агрегата с целью удаления посторонних предметов и выявления механических повреждений;

 - проверить надежность закрепления всех наружных частей;

 - проверить установку кожухов ограждения редуктора, вентилятора;

 - проверить наличие масла в редукторе, приводных клиновых ремней;

· проверить работу с принудительным открытием, закрытием жалюзи;

· 
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	 - кратковременным включением электродвигателя убедиться в правильности направления вращения ротора;

 - проверить состояние запорной арматуры, воздушников, резьбовых  пробок, дренажей. Отглушить дренажи секций;  

 - заполнить продуктом секции АВО и сбросить воздух через воздушник; 

 - убедиться в отсутствии пропусков секций и отглушить воздушник;

 - прогреть секции АВО до температуры продукта со скоростью не более 30 оС      в час;

 - включить электродвигатель и убедиться в нормальной работе всего агрегата.

9.Для безопасного включения электродегидратов и электроразделителя необходимо: 

 - проверить состояние запорной арматуры, дренажей, воздушников, опрессовочных линий, резьбовых соединений;

- внешним осмотром убедиться в установке постоянных заглушек и в снятии временных заглушек с регистрацией в журнале;

- проверить наличие и исправность манометров;

- убедиться в закрытии люков на аппарате;

- проверить исправность сетчатого защитного ограждения площадки,на которой расположено высоковольтное оборудование, наличие на ограждении плаката "Высокое напряжение. Опасно для жизни";

- проверить закрытие на замок дверей входа на площадку, где расположено высоковольтное оборудование;

- полностью открыть запорную арматуру после ППК;

- проверить наличие замка или пломбы на задвижке после ППК.

- проверить состояние заземления аппарата;

- закрыть вентели-свидетели уровня, открыть вентель сброса воздуха с прибора СУЖ;

- произвести приоткрытие запорной арматуры на подаче продукта для заполнения аппарата с контролем набора уровня по свидетелям и сбросом воздуха через воздушник. 

 После набора уровня до верхнего свидетеля закрыть воздушник и отглушить заглушкой. Дальнейший сброс воздуха производить по байпасу ППК в систему закрытого сброса до начала выхода жидкости. Открыть полностью выходную запорную арматуру и запорную арматуру по входу продукта и проверить отключение сигнализации СУЖ на щите КИП.)

         7.5.1.4. Требования безопасности, которые должны выполняться  при остановке отдельных видов оборудования.
1. При остановке и подготовке к ремонтным работам  центробежного насоса необходимо:

- медленно закрыть задвижку на напорном трубопроводе;

- остановить электродвигатель, обесточить его и на пусковом устройстве вывесить плакат "Не включать! Работают люди!";

- закрыть задвижку на всасывающем трубопроводе;

- охладить насос до температуры не более 80оС;

- перекрыть охлаждение насоса, торцовых уплотнений, подшипников, подачи уплотняющей жидкости на торцы "Тандем";

- освободить насос от перекачиваемого продукта;

- отглушить насос от действующих трубопроводов стандартными заглушками, соблюдая меры пожарной и газовой безопасности;
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	- пропарить, промыть насос от остатков нефтепродукта и перекрыть запорную арматуру с отглушением линии пропарки, промывки заглушкой. По окончании пропарки, промывки  охладить насос;

- к разборке насоса приступить только после остывания его корпуса до температуры не выше 45оС.

2. При остановке и подготовке к ремонтным работам  поршневого насоса необходимо:

- остановить электродвигатель, обесточить его и на пусковом устройстве вывесить плакат "Не включать! Работают люди!";

- закрыть задвижки на приеме и выкиде насоса; 

- освободить насос от перекачиваемого продукта;

- отглушить насос от действующих трубопроводов стандартными заглушками, соблюдая меры техники безопасности, пожарной и газовой безопасности;

- пропарить, промыть насос от остатков нефтепродукта и перекрыть запорную арматуру с отглушением линии заглушкой. По окончании пропарки, промывки охладить насос;

- к разборке насоса приступить только после остывания его корпуса до температуры не выше 45оС.

3. При остановке и подготовке к ремонтным работам  атмосферных колонн необходимо:

- произвести нормальную остановку блока;

- прекратить подачу сырья и откачать продукт из колонны;

- сбросить давление из аппарата в схему на факел;

- отключить колонну от других аппаратов и трубопроводов при помощи запорной арматуры;

- охладить до температуры не более 80оС, сдренировать колонну от остатков нефтепродукта. Остаток избыточного давления из колонны сбросить через воздушник;

- отглушить аппарат стандартными заглушками соблюдая меры техники безопасности, пожарной и газовой безопасности;

- пропарить колонну водяным паром до полного удаления нефтепродуктов с выходом пара через воздушник и дренирования парового конденсата сначала в закрытую систему дренирования, а затем в свободный дренаж в течении 72 часов;

- открыть люки колонны в строгой последовательности, начиная с верхнего, проветрить и охладить колонну;

- произвести анализ воздуха на содержание вредных паров, газов и кислорода при температуре ниже 30оС через люка-лазы из аппарата;

- убедиться в отсутствии продукта на тарелках и очистить колонну от отложений соблюдая меры техники безопасности, пожарной и газовой безопасности.

4.  При остановке и подготовке к ремонтным работам трубчатых        нагревательных печей необходимо:

- снижение температуры нагрева продукта должно производиться со скоростью не более 60оС в час;

- при достижении температуры дымовых газов на перевале 450оС перекрыть запорную арматуру на подаче газообразного топлива на форсунки и на клапанной сборке, давление из трубопровода топливного газа сбросить на факел, отглушить вентеля подачи газообразного топлива к форсункам и вентиля технологических сдувок из коллектора топливного газа печи на факел;

- при достижении температуры дымовых газов на перевале 220-250оС перекрыть запорную арматуру на подаче жидкого топлива к форсункам и наладить циркуляцию жидкого топлива помимо печей; 

- подать пар в камеры сгорания печей;
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	- пар из пароперегревателей печей направить на свечу;

- при достижении температуры дымовых газов на входе в конвекционную камеру печи 150-170оС прекратить подачу пара в камеру сгорания печей и в пароперегреватели;

- прекратить циркуляцию продукта через змеевики печи и перекрыть запорную арматуру на клапанных сборках подачи продукта в змеевики печи;

- продуть змеевики водяным паром, удалив остатки нефтепродукта из змеевиков в колонну. Перед началом продувки необходимо проследить, чтобы давление в змеевике печи было ниже давления пара, которым будет производиться продувка;

- подачу пара в змеевики вести плавно и поочередно не допуская гидроударов, пропарку змеевиков вести в течении 24 часов;

- после окончания пропарки перекрыть подачу пара в змеевики и закрыть запорную арматуру по выходу продукта из змеевиков печи, запорную арматуру дренажей змеевиков - открыть; 

- открыть полностью шибера, взрывные окна на печи для ускорения охлаждения футеровки.

5. При остановке и подготовке к ремонтным работам  вакуумной колонны необходимо:

- произвести нормальную остановку блока;

- подать азот в К-10 для снижения вакуума;

- прекратить циркуляцию орошений по колонне и по кубу колонны. Откачать продукт из колонны;

- отключить колонну от других аппаратов и трубопроводов при помощи запорной арматуры; 

- сдренировать колонну и трубопроводы от остатков нефтепродуктов;

- отглушить стандартными заглушками соблюдая меры техники безопасности, пожарной и газовой безопасности;

- пропарить колонну водяным паром до полного удаления нефтепродуктов с выходом пара через воздушник и дренирования парового конденсата сначала в закрытую систему дренирования, а затем в свободный дренаж, в течении 72 часов;

· прекратить подачу пара в колонну и воды на конденсаторы-холодильники;

- открыть люки колонны в строгой последовательности, начиная с верхнего, проветрить и охладить колонну;

- произвести анализ воздуха на содержание вредных паров, газов и кислород через люки-лазы из аппарата при температуре не более 30оС;

- убедиться в отсутствии продукта на тарелках и очистить колонну от отложений, соблюдая меры техники безопасности, пожарной и газовой безопасности;

6. При остановке и подготовке к ремонтным работам теплообменника    необходимо:

- отключить теплообменник по теплоносителю;

- отключить теплообменник по нагреваемому продукту;

- дать остыть теплообменнику до температуры не более 80оС;

- после охлаждения теплообменника освободить трубное и межтрубное пространство от нефтепродукта в закрытую систему дренирования;

- отглушить теплообменник от других аппаратов и трубопроводов, соблюдая меры техники безопасности, пожарной и газовой безопасности;

- пропарить паром теплообменник по трубному и межтрубному пространству в течении 24 часов с дренированием парового конденсата сначала в закрытую систему дренирования, а затем в свободный дренаж;

- перекрыть и отглушить подачу пара.
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	7. При остановке и подготовке к ремонтным работам аппарата   воздушного охлаждения необходимо:

- отключить секции по продукту и охладить;

- отключить электродвигатель вентилятора и проследить, чтобы он был отключен и вывешен на пусковом устройстве плакат "Не включать! Работают люди!";

- освободить трубное пространство секций от нефтепродукта открыв воздушник;

- отглушить секции от других аппаратов и трубопроводов, соблюдая меры техники безопасности, пожарной и газовой безопасности;

- пропарить паром трубчатые секции в течении 24 часов.

- перекрыть и отглушить подачу пара.

8. При остановке и подготовке к ремонтным работам  емкостей необходимо: 

- прекратить подачу нефтепродукта в емкость запорной арматурой;

- откачать из емкости нефтепродукт;

- сбросить давление из аппарата в схему на факел;

- охладить до температуры не более 80оС, сдренировать емкость от остатков нефтепродуктов. Остаток избыточного давления из емкости сбросить через воздушник;

- отглушить аппарат стандартными заглушками соблюдая меры техники безопасности, пожарной и газовой безопасности;

- пропарить емкость водяным паром до полного удаления нефтепродуктов с выходом пара через воздушник и дренирования парового конденсата сначала в закрытую систему дренирования, а затем в свободный дренаж в течении 24 часов;

- открыть люки емкости в строгой последовательности, начиная с верхнего, проветрить и охладить емкость;

- произвести анализ воздуха на содержание вредных паров, газов и кислорода при температуре ниже 30оС через люки-лазы из аппарата;

- убедиться в отсутствии продукта в емкости и очистить ее от отложений соблюдая меры техники безопасности, пожарной и газовой безопасности;

 9. При остановке и подготовке к ремонтным работам  электродегидраторов и электроразделителя необходимо:

- отключить подачу напряжения и разобрать электросхему с установкой  плаката "Не включать! Работают люди!";

- проверить отключение напряжения и открыть дверь входа на площадку, где расположено высоковольтное оборудование;

- перекрыть запорную арматуру на входе нефтепродукта, дренирования воды;

- открыть байпас ППК и сбросить давление из аппарата;

- снять заглушку на подаче воды в аппарат с регистрацией в журнале;

- подать воду в аппарат от насоса Н-31 для вытеснения нефтепродукта по схеме вывода продукта  с контролем набора уровня воды по свидетелям. После набора уровня до верхнего свидетеля закрыть запорную арматуру на входе нефтепродукта и открыть байпас ППК с вытеснением остатка нефтепродукта в систему сброса ППК из аппарата;

- после вытеснения нефтепродукта перекрыть подачу воды в аппарат и закрыть байпас ППК. Открыть воздушник и открыть запорную арматуру на сбросе воды из аппарата в систему канализации;

- после дренирования воды, аппарат отглушить стандартными заглушками от других аппаратов и трубопроводов соблюдая меры техники безопасности, пожарной и газовой безопасности;

- пропарить паром аппарат в течение 24 часов с выходом пара через воздушник и с дренированием парового конденсата в свободный дренаж в систему канализации;

	

	ТР-50-01-2004
	  Лист 

	
	
	   226

	-  перекрыть пропарку и отглушить подачу пара;

- открыть люки-лазы и шламовый люк аппарата в строгой последовательности, начиная с верхнего, проветрить и охладить аппарат;

- произвести анализ воздуха на содержание вредных паров, газов и кислорода при температуре ниже 30оС через люки-лазы из аппарата;

- убедиться в отсутствии продукта в аппарате и очистить его от отложений соблюдая меры техники безопасности, пожарной и газовой безопасности.
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