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                                                                                                                                                                                                                                       Таблица 1                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                   

	Наименование сырья, материалов, реагентов, катализаторов,  полуфабрикатов, изготовляемой продукции
	Номер Государственного или отраслевого стандарта, технических условий
	Показатели качества, обязательные для проверки


	Норма
	Область применения изготовляемой продукции

	1
	2
	3
	4
	5

	2.1  Исходное сырье

	2.1.1 Нефть сырая


	ГОСТ 9965
	1 Массовая доля воды для нефтей, %,   

не более:

-1 группа

-2 группа

2 Концентрация хлористых солей, мг/дм3, не более:    

- 1 группа

- 2 группа

3 Массовая доля мехпримесей, для нефтей 1 и 2 группы, %, 

4 Плотность при 20 ˚С, кг/м3
	0,5

1,0

100

300

не более 0,05

не нормируется
	Сырье блока ЭЛОУ       установки

	ТР-50-01-2004
	2.1.2 Обезвоженная нефть из очистных сооружений цеха №25


	
	1 Массовая доля воды, %,не более

2 Плотность при 20 оС, кг/м3

3 Массовая доля механических примесей, %, не более
	5,0

не нормируется

0,1
	Для переработки до 5   объемных долей совместно с сырой нефтью после        подготовки (отстоя от воды, механических примесей)

	5
	Лист
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	2.1.3 Фракции с пределами выкипания 215-310 (350) оС, 310 (350)-420 оС, 420оС и выше
	
	1 Плотность, кг/м3

2 Температура вспышки, определяе   

 мая в открытом тигле, при 

20 оС, не менее
	не нормируется

90
	Компонент при                      приготовлении мазута  (разбавитель)

	2.2 Реагенты

	2.2.1 Деэмульгаторы (нефтерастворимые)

“Кемеликс”, “Геркулес” 

“Дисольван” и другие
	Принимаются по паспорту поставщика.
	
	
	Для снижения сил             поверхностного натяжения нефтеводных эмульсий

	2.2.2 Раствор содо-щелочной
	
	1 Плотность при 20 оС, кг/м3

2 Массовая доля соды и

щелочи, %
	не нормируется
1,0-2,0
	Для нейтрализации кислых коррозионных агентов в        нефти перед колонной К-1 и превращения остаточных      солей (CaCl2, MgCl2) в       обессоленной нефти в трудно гидролизуемый хлорид       натрия (NaCl)

	2.2.3 Нейтрализатор     коррозии “Геркулес” 

и другие
	Принимаются по паспорту поставщика.
	
	
	Для нейтрализации кислых коррозионных агентов (НCl), (H2S) верхних погонов         колонн К-1, K-2. Подается совместно с щелочными      растворами для доведения       рН-среды до 5.5-6.5 ед. 

	ТР-50-01-2004
	2.2.4 Ингибитор 

коррозии “Геркулес” и другие


	Принимаются по паспорту поставщика


	
	
	Для образования стойкой защитной органической пленки на внутренней         поверхности шлемовых     трубопроводов колонн          К-1,2,8 в среде с рН 5.5 -    6.5 ед. 

	6
	Лист
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	2.2.5 Аммиак

водный технический
	ГОСТ 9
	1 Массовая доля аммиака, %

2 Плотность при 20 оС, кг/м3
	не нормируется
не нормируется
	Для приготовления        аммиачной воды

	2.2.6 Аммиачная вода
	
	1 Массовая доля аммиака, %

2 Плотность при 20 оС, кг/м3
	0,05 – 1,0

не нормируется
	Для нейтрализации кислых коррозионных агентов (НCl) верхних погонов колонны   К-2. (Подается при               отсутствии нейтрализатора коррозии)

	2.2.7 Раствор едкого

натра
	
	1 Массовая доля едкого

натра, %

2 Плотность при 20 оС, кг/м3
	5 - 15

не нормируется
	Для защелачивания         выводимой бензиновой   фракции НК-70 (85) оС

	2.3 Материалы

	2.3.1 Масло 

индустриальное И-20А
	ГОСТ 20799-88
	1 Вязкость кинематическая  

 при 40 оС, мм2/с,

2 Кислотное число, мг КОН  

 на 1 г. масла, не более

3 Массовая доля мехпримесей, 

   % масс.,

4 Температура вспышки, оп 

 ределяемая в открытом  

 тигле, оС, не ниже

5 Массовая доля воды не более
	29-35

0,03

отсутствие

200

следы
	Применяется для смазки подшипников качения        насосов, электородвигателей, редукторов.

	ТР-50-01-2004
	2.3.2 Технический азот


	
	1 Содержание кислорода на входе на  

   установку, % об., не более
	0,4
	

	7
	Лист
	
	
	
	
	


	1
	2
	3
	4
	5

	2.4 Изготавливаемая продукция

	2.4.1 Нефть 

обессоленная


	
	1 Массовая доля воды, %,  не более

2 Концентрация хлористых  

солей, мг/дм3 не более

3 Плотность при 20 оС, кг/м3 
	0,1

5,0

не нормируется
	

	2.4.2 Фракция 

бензиновая НК-70 оС, 

прямой перегонки


	
	1 Плотность при 20 оС, кг/м3, 

2 Содержание сероводорода

3 Температура конца кипения, 

      оС, не более

4 Углеводородный состав,  % мас.

· сумма углеводородов С-1 – С3,

· сумма бутанов

· сумма С-5 + С-6

-       сумма С-7 и выше

5 Цвет
	Не более 665

Отсутствие

75

не нормируется

не более 2,0

не нормируется

не более 2,0

бесцветная прозрачная жидкость
	Сырье установки              изомеризации или компонент автомобильного бензина

	2.4.3 Фракция 

бензиновая 70-85 оС,    прямой перегонки
	
	1 Плотность при 20 оС, кг/м3, 

2 Содержание сероводорода

3.Температура начала кипения, 

     оС, не менее

4 Цвет
	не нормируется

не нормируется

75

бесцветная прозрачная жидкость
	   Сырье установки 

риформинга или компонент автомобильного бензина 

	ТР-50-01-2004
	2.4.4 Бензин прямой перегонки


	
	1 Плотность при 20 оС, кг/м3

2 Цвет

3 Содержание воды


	не нормируется

бесцветная прозрачная жидкость

отсутствие


	   Компонент автомобильного бензина

	8
	Лист
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	4 Фракционный состав:  

   -  температура начала перегонки,    

           оС, не ниже

   - 10 % перегоняется при температу 

ре, оС, не выше

   -  50 % перегоняется при темерату 

ре, оС, не выше

   - 90 % перегоняется при температу 

ре, оС, не выше

   - температура конца кипения, оС, 

     не выше
	30

75

120

190

215
	

	2.4.5 Фракция 

бензина  прямогонная   

для риформинга


	
	1 Плотность при 20 оС, кг/м3 

2 Содержание воды и мех примесей, 

3 Цвет

4 Фракционный состав:

   - температура начала перегонки,˚С,

   а) при получении катализата в цехе   

       №4 с октановым числом до 80 по  

       мотор.)  не ниже

   б) при получении катализата в цехе  

       №4 с октановым числом до 85 

       по (моторному методу),  не ниже

- 50% перегоняется при температуре не выше 

  -  температура конца кипения, оС,  

     не выше
	не нормируется
отсутствие

бесцветная прозрачная жидкость

62

85

135

185
	   Основной компонент сырья установки каталитического риформинга

(Уточняется распоряжением по заводу в зависимости от состояния катализатора        риформинга)

	ТР-50-01-2004
	
	
	
	
	

	9
	Лист
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	2.4.6 Керосиновая   

прямогонная фракция   

с пределами выкипания 140-270 оС для  производства реактивного топлива ТС-1


	ГСТУ320.00149943.

011-99        

ГОСТ 3900 

ГОСТ 2177

ГОСТ 6356

ГОСТ 17323

За п.8.4  ГСТУ  

20.00149943.011- 99

ГОСТ 6321 и п.8.3
	1 Плотность при 20 оС, кг/м3, 

    не менее

2 Фракционный состав:

· температура начала кипения, С,

· 10% перегоняется при температуре, оС, не выше

· 50% перегоняется при температуре, оС, не выше

· 90% перегоняется при  температуре, оС, не выше

· 98% перегоняется при температуре, оС, не выше

3 Температура вспышки, оп
    ределяемая в закрытом тигле, оС,  

    не менее

4 Массовая доля меркаптановой 

    серы, %,

5 Содержание механических 

    примесей и воды

6 Испытание на медной пластинке      при 100 оС в течение 3-х часов
	775

не нормир (определение обязательн.)

175

225

270

280

28

не нормируется

отсутствие

выдерживает
	    Сырье установки 

«Мерикат II/ Аквафайнинг», установки гидроочистки     ЛЧ-24-2000 №2 для получения очищенных компонентов     реактивных топлив или        используется как компонент для приготовления товарного дизельного топлива

	ТР-50-01-2004
	2.4.7 Фракция 

дизельная 

прямогонная


	ГОСТ 3900-85

ГОСТ 2177-82
	1 Плотность при 20 оС,  

    кг/м3, не более

2 Фракционный состав:

-   50% перегоняется при 

    температуре, оС, не выше

-   96% перегоняется при 

        температуре, оС, не выше

3 Цвет
	860

280

370

светлый
	    Сырье установки гидроочистки дизельных топлив

ЛЧ-24-2000 №2 и как компонент при приготовлении товарного дизельного топлива



	10
	Лист
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	2.4.8 Вакуумный 

газойль 

(фракция 360-580 оС) 
	
	1 Фракционный состав:

 - 10% перегоняется при 

   температуре, оС, не ниже

-  конец кипения, оС, не выше

2 Плотность при 20 оС, кг/м3, 

    не более

3 Массовая доля серы

4 Коксуемость, % масс., 

    не более
	360

580

920

не нормируется

0,6
	    Сырье установки 

Г-43-107М1а                        (каталитического крекинга)

	2.4.9 Фракция 

мазута (смесевого)


	
	1 Плотность при 20 оС, кг/м3 

а) при выработке мазута 

    марки М-40

б) при выработке мазута  

    марки М-100

2 Фракционный состав:

     -  выход до 360 оС,

    а) при выработке мазута 

        марки М-40

    б) при выработке мазута   

        марки М-100

3 Температура вспышки, 

    определяемая в открытом 

    тигле, оС, 

    а) при выработке мазута 

        марки М-40, не ниже

    б) при выработке мазута 

         марки М-100, не ниже

4 Температура застывания, 

    а) при выработке мазута 

        марки М-40, не выше

    б) при выработке мазута  

         марки М-100, не выше
	не нормируется

не нормируется

не нормируется

не нормируется

90

110

+10

+25
	Смесь фракции гудрона с фр. 215-310 (350) оС, 310 (350)-420 оС, 420 оС  и выше Г-43-107М-1А  и фракций  

(230-370оС.

Используется   для         приготовления мазута топочного марки М-100, М-40 и топлива нефтяного              высоковязкого

	ТР-50-01-2004
	
	
	
	
	

	11
	Лист
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	    в) при выработке топлива  

        нефтяного высоковязкого,    

        не выше

5 Вязкость условная при 80 оС, 

     град. ВУ

а) при выработке мазута 

    марки М-40, не более

б) при выработке мазута  

    марки М-100, не более 

в) при выработке топлива 

    нефтяного высоковязкого, 

    не более
	+25

8,0

16,0

22,0
	

	2.4.10 Гудрон 

(кубовый остаток

вакуумной перегонки   

мазута)


	
	1 Плотность при 20 оС,кг/м3 

2 Температура вспышки,   

    определяемая в откры
    том тигле, оС, не ниже

3 Температура размягчения   

    по кольцу и шару, оС.

4 Вязкость условная при 

    80 оС, град. ВУ, сек, не менее
	не нормируется

240

24-37  (до 40)

25
	    Сырье для производства   битумов.

(По согласованию с            потребителем) 

	ТР-50-01-2004
	2.4.11 Битум 

нефтяной 

дистилляционный 

дорожный БиНДиД


	ТУ 00149943. 532
	1 Глубина проникновения 

   иглы (пенитрация) 

   при 25 оС, м.* 10-4 (0,1мм)

2 Температура размягчения  

   по кольцу и шару, оС

3 Растяжимость (дуктильность),       при 25 оС, м·10-2   (см) не менее

4 Температура вспышки, 

    определяемая в открытом тигле, оС
	50-200

40-50

75-90

260
	  Используется как              связующий материал при    ремонтах дорожных         покрытий (в зависимости от марки)

	12
	Лист
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	2.4.12 Углеводородный   

 газ


	
	1 Объемная доля компонентов, %: 

   - содержание углеводородов  С1-С5,

   - содержание Н2,

   -  содержание Н2S,

   - содержание О2,
2 Плотность при н.у, кг/м3
3 Теплотворная способность, кДж/кг.
	не нормируется

не нормируется

не нормируется

не нормируется

не нормируется

не нормируется
	Используется как топливо печей установки и выводится  в топливную сеть завода

	2.4.13 Головная 

фракция стабилизации


	ДСТУ 4047-2001
	1 Массовая доля компонентов, %:

   - сумма углеводородов С1-(С2   

   - сумма углеводородов С3,

   - сумма углеводородов С4,

а)  для марки СПБТ, не более

б)  для марки БТ. не менее

2 Объемная доля жидкого остатка 

    (в т.ч. углеводороды С5 и выше)   

    при 20оС, %

а)  для марки СПБТ, не более

б)  для марки БТ. не более
	не нормируется

не нормируется

60

60

1,6

1,8
	Используется в качестве компонента сжиженного бытового газа

	ТР-50-01-2004
	
	
	
	
	

	13
	Лист
	
	
	
	
	


Продолжение таблицы 1





Продолжение таблицы 1





Продолжение таблицы 1





Продолжение таблицы 1





Продолжение таблицы 1





Продолжение таблицы 1





Продолжение таблицы 1





Продолжение таблицы 1








