	6 ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПУСКА И ОСТАНОВКИ УСТАНОВКИ  ПРИ  НОРМАЛЬНЫХ  УСЛОВИЯХ

6.1 Основные положения пуска и остановки установки. Общие положения 

Пуск установки первичной переработки нефти осуществляется, как правило, один раз в год после проведения капитального ремон​та, а также в случае кратковременных остановок для устранения отдельных неполадок в работе основного оборудования и в случаях остановок из-за отсутствия сырья и места под изготовляемую про​дукцию в парках ТСБ.

Пуск установки после длительного простоя или капитального ремонта производится по письменному распоряжению директора производственного департамента или его заместителя, начальника цеха или лиц их замещающих на основании актов готовности установки к пуску (акта сдачи установки после капитального ремонта, акта готовности установки к пуску).

Пуск установки после кратковременной остановки (менее суток) производится по распоряжению главного специалиста производственного департамента, начальника цеха, или его заместителя по согласованию с директором производственного департамента или его заместителем.

Подготовка и пуск установки после длительного простоя производится под руководством инженерно-технических работников цеха первичной переработки нефти на основании утвержденной программы-графика проведения подготовительных и пусковых операций, актов проверки срабатывания средств СБ и ПАЗ и согласованной заявки подачи на установку энергоносителей. 

Перед пуском установки ИТР цеха, назначенные ответственными за ведение пусковых операций, или старший оператор ставит в известность диспетчера завода о готовности уста​новки к пуску.

Пуск установки производится в следующей последовательности. 

1 Подготовка установки к пуску.

2 Проверка распределительных устройств и прием электроэнергии. Подготовка технологических схем и прием на установку:

· воздуха КИПиА, воздуха технического;

· пара 7 ати, 16 ати;

· воды питьевой, воды оборотной, воды ХОВ;

· азота низкого и высокого давления, с проверкой состояния оборудования и трубопроводов и сборкой технологических схем.

3  Подготовка, сборка схем, заполнение и проверка системы установки, на плотность и герметичность,  рабочим давлением азота:

- приема нефти на установку, вывода некондиционных продуктов в резервуары  промпарка;

- заполнение аппаратов и трубопроводов системы установки азотом низкого давления с опрессовкой и проверкой оборудования на герметичность и плотность сборки разъемных фланцевых, резьбовых соединений, герметичность сальниковых уплотнений запорной арматуры, воздушников, двойных торцевых уплотнений насосов;

· высокого давления, с опрессовкой оборудования и трубопроводов работающих с давлением более 5,0 кгс/см2;

· подачи нефти от Н-1-х, теплообменников подогрева нефти первой и второй системы, блока ЭЛОУ, вывода головных бензиновых погонов колонн К-1, К-2 на блок стабилизации и вторичной перегонки бензинов, полученных узких бензиновых и газовых фракций с установки, схем приема и подачи реагентов;

- циркуляционных орошений колонны К-2, К-10 и откачки нефтепродуктов из отпарных колонн К-6, К7, К-9 и тарелок сбора жидкости, колонны К-10 на выход с установки;  
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	4  Заполнение, опрессовка и проверка оборудования на герметичность и плотность схем:

- уплотнения торцов и  охлаждения насосов дизельным топливом и маслосистемы;

· подачи жидкого и газообразного топлива на печи;

· приема и подачи реагентов.

5   Проверка оборудования системы на плотность и герметичность. Наружный осмотр и устранение замечаний выявленных в процессе опрессовки оборудования.

6   Продувка и проверка дренажей аппаратов и воздушников на проходимость с отглушением  их заглушками.    

7 Заполнение и налаживание циркуляции схем теплофикационной и утилизационной воды.

8  Заполнение схемы охлаждения и уплотнения торцов насосов дизельным топливом с включением ее в работу.

9    Заполнение маслобаков и включение подачи масла от маслосистемы.

10 Заполнение схемы подачи жидкого топлива мазутом. Включение схемы жидкого топлива на циркуляцию и подогрев мазута. 

11  Прием топливного газа на установку с заполнением схемы и продувкой коллекторов от азота. 

12 Прием на установку и приготовление растворов реагентов.

13   Прием нефти в резервуары. Заполнение схемы “холодной” циркуляции нефтью, с устранением выявленных замечаний. 
14 Холодная циркуляция блоков ЭЛОУ и атмосферной перегонки нефти.

15 Горячая циркуляция блоков ЭЛОУ и атмосферной перегонки нефти.

16 Холодная циркуляция блока стабилизации и вторичной перегонки бензина.

17   Перевод на сырье и вывод на режим блоков ЭЛОУ и атмосферной  

    перегонки нефти. 

18  Горячая циркуляция и вывод на режим блока стабилизации и  вторичной перегонки бензина. 

19   Подготовка к пуску блока утилизации тепла. 

20   Пуск блока утилизации тепла.

21   Подготовка к пуску блока вакуумной перегонки мазута. 

22   Холодная циркуляция блока вакуумной перегонки мазута. 

23   Горячая циркуляция и вывод на режим блока вакуумной перегонки мазута.

24   Проверка качества выводимых целевых продуктов.

Нормальная остановка установки производится по письменному распоряжению директора производственного департамента (его заместителя) и начальника цеха, или, лиц их замещающих по согласова​нию с директором производственного департамента.

Перед остановкой установки начальник установки, старший оператор (начальник смены) ставит в известность диспетчера завода о готовности к остановке блоков установки.

Нормальная остановка установки производится в следующей последовательности:

1    Нормальная остановка блока вакуумной перегонки мазута.

1 Нормальная остановка блока утилизации тепла.

2  Нормальная остановка атмосферной части установки с блоком электрообессоливания, стабилизации и вторичной перегонки   бензина.  

Примечание - Нормальная остановка блока утилизации тепла и блока вакуумной перегонки мазута, может быть произведена при работе атмосферной части установки.
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	6.1.1 Подготовка установки к пуску 

Основными операциями и работами по подготовке установки к пуску являются: 

1   Оформление технической документации на выполненные ремонтные работы по аппаратам, насосам и другому оборудованию установки в установленном порядке. Ознакомление под роспись технологического персонала установки с изменениями в технологической  схеме, выполненными во время простоя, капитального ремонта.

2 Проведение уборки мусора с площадок колонн, теплообменников, электродегидраторов, котлов-утилизаторов, в помещениях насосных, вентиляционных камер, на территории установки, уборка посторонних предметов из камер сгорания печей.

3 Обеспечение установки первичными средствами пожаротушения и        паровыми шлангами для технологических нужд. Проверка готовности системы пенотушения установки и противопожарного оборудования.

4  Внешний осмотр всех аппаратов, трубопроводов и другого оборудования, проверка фланцевых соединений со сборкой технологической схемы для заполнения и опрессовки их азотом. Проводится проверка правильность установки, подключения и полноту открытия запорной арматуры до и после предохранительных клапанов, на всех аппаратах, трубопроводах и паропроводах, с установкой блокирующих устройств или опломбирования отключающей запорной арматуры в открытом положении. Закрывается запорная арматура на линиях байпасов ППК, сдувок из аппаратов, коллекторов в факельный трубопровод (Е-36), на свечу, сбросов рабочих ППК в сборник Е-35. Проверяется и собирается схема откачки емкостей Е-36, Е-35, насосом Н-49, в линию некондиции, работа уровнемеров, подача пара к огнепреградителю Е-35 и возможность опорожнения емкостей в закрытую систему дренирования. 

5  Проверка подключения горелок на печах, схем жидкого и газового топлива, состояние трубопроводов и запорной арматуры на линиях:

· герметичность закрытия и отглушения линий сброса газа, рефлюкса, откачки нефтепродуктов с установки, вывода газов из Е-36 на факел. Открывается воздушник свечи емкости Е-36 в атмосферу (для сброса азота при продувках коллекторов). 

6 Проверка состояния свидетелей, воздушников и дренажей электродегидраторов, емкостей, колонн, печей, аппаратуры (особенно тщательно проводить проверку состояния линий и запорной арматуры в низких местах в зимнее время). При осмотре особое внимание необходимо обратить на герметичное закрытие дренажных вентилей, воздушников, затяжку и разгонку резьбовых соединений, отсутствие временных заглушек на рабочих трубопроводах, аппаратах, насосах, на входе и выходе  продуктов с установки. 

7  Установка и подключение манометров на насосах, аппаратах, трубопроводах и  другом  оборудовании, а также проверить и установить регистрационные таблички на аппаратах, трубопроводах в соот​ветствии с требованиями Правил Госнадзорохрантруда Украины. 

8 Установка постоянных и снятие временных заглушек на дренажах,  воздушниках аппаратов, трубопроводов и насосов. 

9    Отглушение недействующих участков схем и аппаратов. 

10 Проверка соответствия записей в журналах учета установки и снятия временных и постоянных заглушек с фактически установленными и снятыми заглушками. 

11 Проверка наличия на установке инструкций (технологических,       производственных, должностных, по охране труда, газо и пожаро-безопасности, технологического регламента, плана локализации и  ликвидации аварийных ситуаций и аварий установки. 
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	12 Проверка состояния приточной, вытяжной и аварийной вентиляции, калориферов обогрева и схему кондиционирования воздуха операторной.

13 Проверка состояния контуров заземления аппаратов, насосов, электродвигателей, вентсистем, пусковой и защитной аппаратуры  с составлением Акта.

14  Проверка системы охлаждения и смазки насосных агрегатов, редукторов приводов, электрозадвижек и вентиляторов АВО. 

15   Проверка (через диспетчера завода) обеспечения по заявке энергоносителями, наличия свободных емкостей для вывода некондиционных продукта с установки. 

Предупредить о предстоящем пуске начальника смены цеха №1, диспетчера завода, пожарную охрану, газоспасательную службу, старшего оператора установки АГУ и ФХ,  начальника смены цеха паро-тепло-воздухо-снабжения №23, цеха №31, №25,  диспетчера ТСБ цеха №26.

После устранения дефектов, выявленных при подготовке установки к пуску, приступить к приему на установку электроэнергии, воздуха КИПиА, пара, воды, реагентов, жидкого и газообразного топлива.

6.1.2  Прием на установку энергоносителей

6.1.2.1  Прием электроэнергии 

Прием на установку электроэнергии производится представителем электроцеха в соответствии с правилами эксплуатации электротехнических установок, после получения разрешения от руководства электрослужбы производства и диспетчера завода. 

При приеме напряжения выполняется следующая последовательность операций: 

а) проверяется состояние оборудования РУ; 

б) отключаются все токоприемники;

в) вывешиваются   в   соответствующих    местах    запрещающие    и  предупреждающие знаки, плакаты; 

г) проверяется наличие защитных средств; 

д) проверяется система заземления агрегатов и сборок; 

е) принимается напряжение на сборки РУ;

ж) подается внеочередное напряжение к исправным агрегатам и проверяется правильность подключения  (эта проверка производится в присутствии представителя электроцеха и механика установки); 

з) проверяется аварийное и рабочее освещение всех аппаратов, помещений и     территории установки. 

Одновременно с приемом электроэнергии на установку проводится проверка состояния оборудования и трубопроводов и подготовка схем к приему воздуха КИПиА,  пара 7 ати, 16 ати (вторичный), воды питьевой, воды оборотной, воды ХОВ, азота низкого и высокого давления .

6.1.2.2  Прием воздуха КИПиА

О приеме воздуха КИПиА на установку начальник установки или старший оператор (начальник) смены ставит в известность диспетчера завода, начальника смены цеха паро-тепло-воздухо​-снабжения и старшего машиниста воздушной компрессорной.

1  Перед подачей воздуха КИПиА на установку, производится:

- отключение запорной арматурой линий разводки воздуха КИПиА на коллекторах и в помещение операторной;

- закрытие дренажей, подключение предохранительных клапанов, манометров на ресиверах;

· закрытие задвижки на клапане-регуляторе (PRCA 1175).

2 Затем приоткрыть на проходимость соответствующую задвижку на входе воздуха КИПиА на установку с медленным заполнением ресиверов.
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	3 Поддерживать связь по телефону, через диспетчера завода, с машинистом воздушной компрессорной. Контролировать давление чтобы не снизить давление воздуха КИП из заводского коллектора к другим потребителям. После набора давления до 4,5–5,0 кгс/см2, продуть ресиверы Е-21/1,2 от водного конденсата.

4 Затем включить в работу один из фильтров Ф-1/1,2, и установить клапанами регуляторами (PIС 1176, 1177) давление воздуха к приборам щита операторной           1,4 кгс/см2. После подачи воздуха на щит КИП операторной, далее воздух подается непосредственно к приборам щита и поочередно проверяется работа приборов. Из коллектора воздух КИПиА подать на регулирующие клапаны, шкафы КИП и управление жалюзи АВО с продувкой и дренированием коллекторов в конечных точках от механических примесей и водяного конденсата.         

5 Включить местные приборы КИП и клапана-регуляторы, проверить их работоспособность со щита КИП операторной. Выполнить проверку работы систем  аварийной сигнализации, блокировки и противоаварийной защиты установки с составлением Акта. Проверить показания первичных преобразователей на дисплее ПК (персональный компьютер) с устранением замечаний. Перед приемом энергоносителей, установить заслонки на ПК, в положение открыто, для точного учета потребленных энергоносителей.  

6.1.2.3 Прием технического воздуха

О приеме технического воздуха на установку начальник установки или старший оператор (начальник) смены  ставит в известность диспетчера завода, начальника смены цеха паро-тепло-воздухо-​снабжения и старшего машиниста воздушной компрессорной. Подача на установку технического воздуха производится для  продувки, опрессовки оборудования и ремонтных нужд при необходимости.

Давление технического воздуха контролируется техническим мано​метром, установленным на линии технического воздуха на установку. После приема технического воздуха на установку приоткрыть во всех низких местах дренажные вентиля для продувки линий от конденсата.

6.1.2.4 Прием пара 7 ати, 16 ати 

О приеме пара на установку начальник установки или старший оператор (начальник) смены ставит в известность диспетчера заво​да, начальника смены цеха паро-тепло-воздухо-снабжения и старшего диспетчера ТЭЦ. 

В период пуска установки используется пар давлением 7 ати, 16 ати. (вторичный) из заводской сети и пар 20 ати. (пар 16 ати. первичный) подаваемый как резервный пар для обеспечения бесперебойной работы пароструйных эжекторов  вакуумного блока.

Для приема на установку пара необходимо:

а) проверить и подготовить систему сброса конденсата с коллектора паропровода, байпасировать клапана-регуляторы, приоткрыв их со щита КИПиА;

б) открыть дренажные вентили на коллекторе паровой магистрали установки; 

в) закрыть задвижки перемычек линий пара 7 ати, 16 ати, и пара 20 ати. и  вентили на отводах пара к потребителям (колоннам, печам, на теплообменники, распределительные гребенки);

г) прием пара производить при открытием главной входной задвижки на установку, не допуская гидроударов в магистрали, до полного прогрева паропровода и дренирования конденсата. При появлении сухого пара на дренажах паропровода, дренажи прикрывать до полного их закрытия;

д) следить за давлением, не допуская повышения сверх установленных норм;

е) после запитки магистрального паропровода и при отсутствии дефектов на нем, питание установки паром перевести на управление посредством регулирующих клапанов (PRC 1163, 1164); 

ж) затем подать пар к потребителям установки с одновременной проверкой состояния линий.
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	Из коллектора установки, линии №395, пар 7 ати. подается:

-  на распределительную гребенку пара, стояки паротушения вакуумного блока (в период готовности пуска вакуумного блока);

-  на площадки по высоте колонн на стояки паротушения К-1, К-2, К-6,7,9;

-  на стояки паротушения отм. 0.000, отм. 7200 этажерки насосных и концевых теплообменников, блоков СТО №1, СТО №2, ЭЛОУ, в бетонное обвалование ЭР-1, установку «Мерикат» н при необходимости в паровую завесу печей.

Из коллектора установки, линии №400, пар 16 ати. (вторичный) подается:

- поочередно в пароперегреватели печей П-1/3, П-1/2, П-1/1 с медленным их прогревом и выводом пара на выходе из пароперегревателей, на свечу;

-  на распределительные гребенки пара печей П-1/1,2,3,4, П-2, П-3 с подачей на паротушение печей;

- на прогрев сепаратора С-1, для отделения конденсата и подачи пара через пароперегревательный змеевик печи П-3 на свечу (при готовности пуска вакуумного блока);

-  к теплообменнику подогрева жидкого топлива Т-42;

-  к колоннам К-3,4,8 и на распределительную гребенку №13 к теплообменным аппаратов и насосам, по линии №255;

-  при закрытых выходных задвижках пара из котлов-утилизаторов, обратным    

 ходом, в линию пара из КУ, с подачей пара на распределительные гребенки печей       П-1/1,2,3,4, П-2,3  к горелкам.

В зимнее время, при неработающей установке, пар подается также к теплообменникам Т-27, Т-31, Т-39, для нагрева воды схем циркуляции теплофикационной и утилизационной воды.

6.1.2.5  Прием  хозпитьевой и промышленной воды 

Для приема хозпитьевой, охлажденной оборотной и химочищенной воды  на установку начальник установки или старший оператор (начальник) смены  ставит в известность диспетчера завода, начальника смены цеха №1, начальника смены цеха паро-тепло-воздухо-снабжения и старшего диспетчера ТЭЦ. 

Хозпитьевая вода подается на установку из заводской сети по подземному трубопроводу, через колодцы. Для приема хозпитьевой воды необходимо, используя средства защиты органов дыхания, открыть задвижку подачи воды в комнату приема пищи, санузел здания операторной, на установку «Мерикат» и отдельно подать питьевую воду в водяную насосную на питьевой фонтанчик и ванную самопомощи.

Охлажденная оборотная вода на установку поступает с блока оборотного водоснабжения 1 системы по трубопроводам двумя вво​дами, на вакуумный блок и на концевые теплообменники. 

Для приема воды оборотной необходимо закрыть задвижки подачи воды оборотной на рубашки холодильников охлаждения электродвигателей насосов             Н-1/1,2,3,4, холодильники блока котлов-утилизаторов, открыть запорную арматуру на линиях выхода воды из теплообменных аппаратов. Приоткрыть входную арматуру подачи воды на установку, вакуумный блок, для заполнения системы и промыть коллектора от загрязнений в систему канализации через водоподогреватели. Затем, открыв задвижки на линиях подачи воды на теплообменники, подать воду поочередно через трубные пучки теплообменников Т-35/1,2,3 в выходной коллектор. 

От теплообменников Т-35/1,2,3 направить воду в коллектор выхода из теплообменников в:

- холодильники отбора проб качества, питательной, котловой воды, насыщенного пара и на охлаждение картеров, сальниковых уплотнений валов насосов котлов-утилизаторов, в сепаратор продувки КУ Е-32; 

- теплообменники охлаждения дизельного топлива Т-60/1,2, подаваемого на охлаждение торцов насосов;
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	· холодильник до охлаждения бензиновых фракций Т-15А;

· холодильники охлаждения обмоток статоров электродвигателей Н-1/1,2,3,4;

-   в конденсаторы паров головного погона колонны К-8 Т-16/1,2,3, с выводом после тепло​обменников в коллектор горячей оборотной воды.

Подать воду оборотную из коллектора холодной воды на концевые теплообменники через грязеотстойник в емкость Е-20, в холодильники Т-29, Т-26, Т-21,

Т-24, Т-23, через подогреватели воды для хозяйственных нужд с промывкой коллектора, а затем направить через теплообменники. Открыть полностью запорные арматуры на выходе оборотной воды из Т-35/1,2,3, Т-16/1,2,3 и отрегулировать запорной арматурой расход воды на вакуумный блок по расходомеру (FR.0054)        800-1000 м3/час, а на концевые теплообменники 350-400 м3/час (при подаче оборотной воды с вакуумного блока для повторного использования).

Отрегулировать запорной арматурой расход воды через концевые теплообменники Т-21, Т-24, Т-23, Т-60,1,2, а на выходе из теплообменников Т-29, Т-26,  Т-15А, Т-16/1,2,3 - регуляторами температуры. Стравить воздух из системы в верхних точках по выходу оборотной воды из теплообменников Т-35/1,2,3, конденса​торов        Т-16/1,2,3, холодильника Т-15А. Проверить и установить давление оборотной воды в коллекторах на вакуумный блок и на концевые теплообменники более 3,8 кгс/см2,  по показаниям датчиков давления (PRA 0821, 0902).

Подача воды оборотной на промежуточные конденсаторы 1-й, 2-й, 3-й ступени пароэжекторных насосов ЭЖ-1,2, производится расходом более 360 м3/час, с давлением не менее 3,8 кгс/см2, из коллектора на вакуумный блок с выводом в подземный безнапорный коллектор горячей воды оборотной с вакуумного блока. После заполнения конденсаторов водой, стравить воздух в верхних точках конденсаторов и по выходу оборотной воды на линии гидрозатвора.       

Химочищенная вода с давлением 2,5 кгс/см2,  поступает с ТЭЦ завода, на установку, в бак деаэратора емкость Е-30, для получения пара на котлах-утилизаторах. Перед приемом ХОВ в Е-30 необходимо проверить и собрать схему подачи воды через теплообменники Т-50, Т-51, клапан-регулятор уровня (LRC 2502) в бак емкости Е-30. Из емкости Е-30 ХОВ далее подается на прием насосов Н-50/1,2 и от насосов, закрыв клапана-регуляторы уровня котловой воды, на возврат в Е-30. Набрав уровень воды до 80% уровнемера Е-30, подать ХОВ на рециркуляцию в деаэрационную колонку, с подогревом ХОВ в баке деаэратора паром до температуры кипения воды 100-105 ˚С.

Также из коллектора,  ХОВ подается для приготовления щелочных растворов в емкости Е-22, аммиачной воды в емкость Е-29/1, подпитки от насоса Н-50/1,2 системы утилизации и теплофикации установки и при необходимости, для поддержания уровня в глушителе выхлопа газов емкости Е-17 вакуумного блока. 

6.1.2.6  Прием азота технического низкого и высокого давления
О приеме на установку инертного газа (азота технического низкого и высокого давления), начальник установки или старший оператор (начальник) смены  ставит в известность диспетчера завода, начальника смены цеха паро-тепло-воздухо-снабжения и старшего машиниста азотной компрессорной. 

Азот технический низкого давления (азот н.д.) подается на установку для продувки и опрессовки оборудования и трубопроводов линий топливного газа подаваемого на печи, опрессовки линий и аппаратов перед пуском установки, от распределительной гребенки №13, по линии №255, а также подается в поверхностные конденсаторы Т-35/1,2,3 для снятия вакуума в колонне К-10. 

Контроль давления азота технического н.д. осуществляется техническими манометрами, установленными на линии ввода азота н.д на установку, на линии инертного газа к Т-35/1 и линиях подачи азота н.д. в линии топливного газа к горелкам печей П-1/1, П-1/2, П-1/3, П-1/4, П-2 (правая сторона), П-2 (левая сторона), П-3. Перед подачей азота н.д. на продувку линий или в аппарат, необходимо убедится в отсутствии людей в аппаратах, закрытии люков-лазов, дренажей воздушников, наличие и подключение к аппарату ППК, исправного манометра.
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	Проверить, что бы давление азота было не менее 3,0 кгс/см2 на входе на установку и не менее чем на 1,0 кгс/см2, при наличии продуктов в линии. 

Азот технический высокого давления (азот в.д.) подается на установку для  опрессовки оборудования и трубопроводов системы установки работающей с давлением более давления азота низкого давления. Подвод азота в.д. к аппаратам осуществляется от стояков азота в.д, по резинометаллическим рукавам, а также при опрессовке системы, на распределительную гребенку №13 и далее по линии №255. 

При приеме азота технического на установку приоткрыть во всех низких местах дренажные вентиля для продувки линий от конденсата. А после прекращения подачи азота, произвести видимый разрыв (демонтировать подводящую линию, части трубопровода или катушку), или отключить подачу азота системой «двух вентилей» с открытием свидетеля. Подача азота в линии поступающие в помещение операторной, в схему воздуха КИПиА - запрещается.  

6.1.3 Подготовка, сборка схем, заполнение и проверка системы установки, на плотность и герметичность,  рабочим давлением азота

Для проверки оборудования системы установки, на плотность и герметичность рабочим давлением, используется азот низкого и высокого давления, с перепуском азота с более высокого давления  в более низкое давление с использованием данных давлений системы оборудования и трубопроводов, статического напора насосов и рабочие параметры аппаратов согласно раздела 4 «Нормы технологического режима и метрологическое обеспечение».  

Перед заполнением оборудования установки азотом и проверки системы на плотность и герметичность рабочим давлением,  необходимо:

1 Для опрессовки линий: нефти на установку; откачки и переработки некондиционных, ловушечных продуктов – с закрытием электрозадвижки М-1А - нефти на установку, запорной арматуры на линиях вывода некондиционных продуктов в линию нефти  и с установки в Е-102, Е-103 на выходном узле №13, откачки резервуаров Е-101, 102, 103, 104 насосом Н-57, ввода деэмульгатора, уловленных нефтепродуктов из барометрического ящика и Е-18, откачки емкостей Е-10,11, сброса от анализатора и выкидных задвижек насосов Н-1/1,2,3,4, с опрессовкой давлением азота низкого давления 6,0 кгс/см2, по линии №255 от насосов Н-1-х.

2 Для опрессовки блока ЭДГ, коллекторов до регуляторов расхода обессоленной нефти (FRC 0948, 0949, 61, 62) 1-го, 2-го, 3-го потоков после блока ЭЛОУ – закрыть запорную арматуру на байпасах и клапанах регуляторов расхода обессоленной нефти, выкидов насосов Н-31/1,2, Н-32, Н-47/1,2, задвижку вывода уловленной нефти из Е-18, линию вывода соляных стоков из Т-44, с перепуском азота в блок ЭДГ и опрессовкой давлением азота высокого давления 14,4 кгс/см2, по линии №255 от насосов Н-1-х.

3 Для опрессовки линий обессоленной нефти от регуляторов расхода обессоленной нефти (FRC 0948, 0949, 61, 62) , теплообменников 1-го, 2-го, 3-го потоков обессоленной нефти после блока ЭЛОУ, Т-66/1,2 и линии содо-щелочного раствора от Н-38/1,2 – закрыть запорную арматуру линий входа нефти в К-1 на 11-ю, 19-ю тарелки приема Н-38/1,2 с перепуском давления азота из блока ЭЛОУ и опрессовкой давлением азота высокого давления 14,4 кгс/см2, по линии №255 от насосов Н-1-х.

4  Для опрессовки схемы подачи отбензиненной нефти от насосов Н-3/1,2,3,   Н-7/1,2,3, на подогрев в печи П-1/4, П-1/1,2,3 и подачей на вход в К-1 и колонну К-2 – закрыть запорную арматуру на трансферных линиях печей в колонны К-1 и К-2 и  перепустить давление азота из теплообменников 2-й ступени подогрева нефти в К-1 до давления 5,0 кгс/см2 с опрессовкой змеевиков и линий давлением азота высокого давления 9,5 кгс/см2, по линии №255 от насосов Н-3, Н-7.
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	5  Для опрессовки колонны К-1, схемы вывода и конденсации паров, емкости Е-1, Е-6, линий острого орошения К-1, приема нефти на насосы Н-3/1,2,3, Н-7/1,2,3 – закрыть запорную арматуру линий входа нефти в К-1 на 11-ю, 19-ю тарелки выхода  бензина, газа и дренажной воды емкости Е-6. Закрыть запорную арматуру клапана регулятора уровня бензина Е-3, раздела фаз Е-1, подачи пара в К-1, линии приема выкида насоса Н-5/2, по перекачке фракции НК-70 (С. Открыть запорную арматуру на линии трансфера К-1, с перепуском давления азота до 5,0 кгс/см2, из блока ЭЛОУ в К-1 и опрессовкой  азотом высокого давления по линии №255 от насосов Н-3-х.

6 Для опрессовки схем I Ц.О,  II Ц.О,  III Ц.О. циркулирующего орошения колонны К-2 – закрыть запорную арматуру на линиях ввода циркулирующих орошений в К-2 на 14, 24, 25, 26, 34  тарелки. Закрыть запорную арматуру приемных линий насосов Н-22/1,2, Н-23/1,2, Н-15/1,2,  схемы вывода и конденсации паров емкости Е-3, линий острого орошения К-2, приемных линий насосов Н-12/1,2, Н-18, Н-19/1,2, Н-20, Н-21/1,2,3 – с подачей и опрессовкой азотом высокого давления по линии 255 от насосов Н-22/1,2, Н-23/1,2, Н-15/1,2 давлением азота 7,6 кгс/см2. 

7 Перепустить давление азота из печей и схем I Ц.О, II Ц.О, III Ц.О. циркулирующего орошения колонны К-2 до давления 3,0 кгс/см2, закрыть запорную арматуру на трансферных линиях входа в К-2, линиях приема насосов, сдувку из Е-3 в Е-36, клапан-регулятор уровня Е-3 в Т-15А, раздела фаз Е-3 с опрессовкой К-2 и линий давлением азота низкого давления 3,0 кгс/см2, по линии №255 от насосов Н-21. клапана регулятора уровня бензина Е-3, раздела фаз Е-1, подачи пара в К-1, линии приема выкида насоса Н-5/2, по перекачке фракции НК-70 (С. Открыть запорную арматуру на линии трансфера К-1, с опрессовкой давлением азота высокого давления 10,5 кгс/см2, по линии №255 от насосов Н-22/1,2, Н-23/1,2, Н-15/1,2.

8  Для опрессовки схемы откачки уровня из отпарных колонн К-6,7,9, и вывода фракции 290-360 (С колонны К-2, от насосов Н-12/1,2, Н-18, Н-19/1,2, Н-15/2, Н-20 – закрыть запорные арматуры на линиях вывода фракций 130-180 (С, 180-230 (С,        230-290 (С, 290-360 (С на выходном узле №13, в линию некондиции, перемычках между фракциями и перепустить давление азота из К-2 и от стриппингов по линии нагнетания от насосов до выхода с установки, с опрессовкой линий:

- вывода фракции 130-180 (С, давлением азота высокого давления 7,9 кгс/см2, по линии №255 от насоса Н-12/2;

- вывода фракции 180-230 (С, давлением азота высокого давления 10,9 кгс/см2, по линии №255 от насоса Н-19/2;

- вывода фракции 230-290 (С, давлением азота высокого давления 14,6 кгс/см2, по линии №255 от насосов Н-19/1,2;

- вывода фракции 290-360 (С, давлением азота высокого давления 11,3 кгс/см2, по линии №255 от насосов Н-20;

9 Для опрессовки схемы вывода атмосферного мазута от насосов Н-21, гудрона насосами Н-27/1,2,3, колонны у К-10,  линий откачки насосов Н-27/1,2,3, в Т-66/1,2,    Н-43/1,2 в П-3 – закрыть запорную арматуру на трансферных линиях входа в К-10,  перекрыть перемычки от Н-27/1,2,3 и от Н-43/1,2  в П-3, подать пар в змеевики П-3, перепустить давление азота из К-2, давлением 3,0 кгс/см2, на выкид Н-21 и опрессовать змеевики, линии и теплообменники схемы вывода гудрона с установки, давлением азота низкого а затем высокого давления 18,7 кгс/см2, по линии №255 от насосов Н-21.

10 Для опрессовки колонны К-10, схемы вывода вакуумного газойля от насосов Н-101/1,2,3,4, Н-26/1,2 в К-10 и с установки, линий верхнего и нижнего циркулирующего орошения К-10 - закрыть запорную арматуру на линиях вывода широкой фракции 360-580 (С от Т-40, Т-38, Т-67/1 и фр. до 370 (С на выход с установки. Заполнить гидрозатворы Е-15, Е-17, откачку фракции до 370 (С. Заполнить барометрический ящик вакуумного блока водой, закрыть запорную арматуру линии отсоса газов ЭЖ-1,2, на узле №13, в линию некондиции, перемычки с  другими продуктами.
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	Перепустить азот из К-2, давлением 3,0 кгс/см2, на выкид Н-21 и опрессовать змеевики и линии давлением азота высокого давления 20 кгс/см2, по линии №255 от насосов 101-х.

11 Для опрессовки схемы откачки нестабильного бензина из Е-6 и стабилизации бензина в колонне К-8, схемы подачи “горячей струи”, орошения и вывода сжиженного газа от насосов Н-17/1,2 с установки, - закрыть запорную арматуру на линиях вывода нестабильного бензина из Е-6 и ввода в К-8, стабильного бензина из низа К-8, сухого и сжиженного газа  из емкости Е-2 в Е-23 и из Е-2 с установки. Закрыть перемычки печи П-2, линию зачистки воды Е-2 сдувки газа от Н-17/1,2 в Е-36. Перепустить азот из К-1, Е-6, давлением 5,0 кгс/см2, на выкид Н-16/1,2 до К-8 и опрессовать линии, теплообменники Т-11,12, давлением азота высокого давления     19,8 кгс/см2, по линии №255 от насосов 16/2, Перепустить азот из Е-6 на вход в колонну К-8. Затем перепустить азот в схему .К-8, Т-16/1,2,3, змеевики П-2 (левая часть) и линии давлением азота высокого давления 12,0 кгс/см2, по линии №255 от насосов 16/1,2.

12 Для опрессовки линии перетока стабильного бензина из К-8 в К-3, вывода фракций НК-85 (С, в колонну К-4, фракции 85-130 (С на выход с установки, а газа из   Е-4 в Е-23 – закрыть запорную арматуру на линиях вывода фракций НК-85 (С и газа из Е-4 в колонну К-4, емкость Е-23, фракции 85-130 (С на выход с установки. Закрыть перемычки печи П-2, линию зачистки воды Е-4, сдувку газа из Е-4 в Е-23 и откачку фракции НК-85 (С  в К-4.  Подать азот высокого давления от Н-11/1,2 в П-2 и от П-2 в К-3, при закрытой запорной арматуре на приеме насосов Н-11/1,2, на входе в К-3 и перемычкам П-2 с давлением 12 кгс/см2, на вход в К-3. Опрессовать линии, конденсаторы Т-18/1,2,3, давлением азота низкого давления 5,0 кгс/см2, по линии №255 от насосов 6/1,2, Н-11/1,2. 

13 Для опрессовки линии бензина из Е-4 в К-4, вывода фракций НК-70 (С,      70-85 (С из колонны К-4 на выход с установки и газа из Е-5 в Е-23 – закрыть запорную арматуру на линиях вывода газа из Е-5 емкость Е-23. Закрыть линию откачки фракции НК-85 (С  в К-4. Перепустить азот из Е-4 по линии загрузки К-4, линии сдувки газов из Е-5 в Е-23 давлением азота 5,0 кгс/см2, по линии №255 от насосов Н-6/1,2.

 Затем подать азот из Е-5 на выход фракции НК-70 (С и опрессовать схему и линии давлением азота высокого давления 8,0 кгс/см2, по линии №255 от насоса Н-8, а схему и линии откачки фракции 70-85 (С давлением азота высокого давления              6,2 кгс/см2, по линии №255 от насосов Н-10/1,2. 

14 Продувку с опрессовкой факельного коллектора и вытеснение азотовоздушной смеси из системы производить при закрытой задвижке вывода газов  из Е-36 на факел, через воздушник емкости Е-36, со сбросом в атмосферу. Продуть линии: вывода газа из Е-6, Е-2, Е-4, Е-5 в Е-23, сбросить азотовоздушную смесь из      Е-23, линий сдувок газа из Е-3, колонн К-1, К-8, К-3, К-4 по байпасам ППК на свечу    Е-36. Давление в коллекторе и емкости Е-36, при этом не должно быть более                1,0 кгс/см2,

В период проведения сбросов отобрать на содержание кислорода выбрасываемую азотовоздушную смесь на свечу Е-36. Продувку аппаратов производить до содержания кислорода не более 0,5 % (объемных долей).

6.1.4  Заполнение азотом, опрессовка и проверка трубопроводов, запорной арматуры и оборудования на герметичность и плотность схемы уплотнения торцов и охлаждения насосов дизельным топливом, маслосистемы, подачи жидкого и газообразного топлива на печи 

6.1.4.1 Подготовка и опрессовка схемы охлаждения торцовых уплотнений насосов дизельным топливом
Схема охлаждения насосов дизельным топливом проверяется на плотность и герметичность азотом низкого давления, для чего:
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	а)  открыть задвижку на линии вывода дизельного топлива из Е-38 и на линии возврата дизельного топлива от насосов в Е-38 и сбросить избыточное давление азота из лини, через емкость Е-38, с повышением давления в емкости не более 0,7 кгс/см2.

б)  закрыть задвижку на линии вывода дизельного топлива из Е-38 на насосы Н-55 и линии возврата и подпитки дизельного топлива в Е-38;

в)  собрать схему дыхания Е-38 через воздушник и огнепроградитель;Н-23/1,2; 55/1,2; 24; 25/1,2; 27/1,2,3; 43/1,2; 26/1,2; 101/1,2,3,4; 102/1,2, Н-56/1,2 ( Е-38.

г) закрыть задвижки на линиях подачи дизельного топлива к насосам на прямом и обратном коллекторе и на линиях подвода и вывода от насосов;

д) подать азот низкого давления в линию приема насосов Н-55/1,2 с опрессовкой приемных линий. Открыть эл. задвижки выкида Н-55/1,2 и опрессовать фильтра и линии прямых коллекторов до насосов;
е) подать азот н.д. поочередно от двойных торцовых уплотнений насосов в линию обратного коллектора и опрессовать линии и обратные коллектора азотом.

6.1.4.2  Опрессовка и подготовка к работе  маслосистемы 

 Опрессовка маслосистемы подачи масла, от масло станций СМ-1, на охлаждение и уплотнение торцевых уплотнений насосов Н-16/1, Н-16/2, Н-5/1,Н-5/2 производится индустриальным маслом И-20А, подаваемым от масло станций к мультипликаторам.

Для включения в работу маслосистемы необходимо:

а)  проверить качество масла из масло станций и маслобака;

б) проверить уровень масла в СМ-1,2, показания датчиков давления и манометров на масло станции и мультипликаторах передних и задних торцовых уплотнений насосов Н-5/1,2, Н-16/1,2.

При низком уровне масла (ниже метки «мин» по уровнемер ному стеклу)
дозаправить масло станцию качественным маслом, производя перекачку масла из емкости насосом НШ-3; 

в) открыть соответствующие вентиля на линиях перед перепускными клапанами, и  линии подачи масла на один торец одного из насосов. Закрыть вентиль импульса давления из линии выкида насоса (в связи с отсутствием продукта); 

г) подать напряжение на насосы НШ-1,2 основной и резервной масло станций  СМ-1,2 и включить одну из масло станций в работу.

Отрегулировать давление в линии нагнетания от масло станции и произвести подачу масла на мультипликаторы других торцов насосов.

После проверки работы основного и резервного насосов маслостанций, остановить электродвигатель масло станции.

6.1.4.3  Подготовка и опрессовка схемы жидкого топлива 

Схема жидкого топлива проверяется на плотность и герметичность азотом низкого давления, для чего:

а) закрыть подачу мазута с установки, после теплообменников Т-9-х и на выходе из коллектора Т-2-х в куб К-10, подачу разбавителя в смеситель С-101 и смеситель С-102 на выходе с установки, вывод гудрона от Т-2-х в коллектор Т-5-х. Перекрыть задвижки подачи мазута в К-11 и подачи уплотняющей жидкости на торцы «Тандем» из линий после Т-9-х и после Т-40-х; 

б) собрать схему подачи азота низкого давления в линию вывода мазута от насосов Н-21/1,2,3 по схеме откачки мазута, через теплообменники Т-66/1,2, Т-7/3,       Т-7/1, Т-2/2, С-101, Т-9/1,2, регулятор уровня куба К-2, с установки. Опрессовать линию откачки мазута азотом низкого давления, затем подключить подачу, на гребенку №13, азота высокого давления с опрессовкой схемы откачки мазута прямогонного с установки на рабочее давление насосов Н-27;

в) собрать схему циркуляции топочного мазута из К-11 насосами Н-56/1,2, через теплообменник Т-42 в коллектор мазута на печи и по коллекторам от печей в обратный коллектор на вход в К-11.
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	Закрыть клапан -отсекатель (SV 1027A), задвижки на приеме насосов Н-55/1,2, задвижку на линии возврата мазута от печей в К-11 и подачу мазута топочного к горелкам печей;

г) собрать схему дыхания К-11 через воздушник, на свечу барометрического ящика;

д) подать азот из линии подачи мазута от Т-9-х в К-11 и направить по перемычке на выход из теплообменника Т-42 для заполнения схемы;

е)  опрессовать схему циркуляции мазута азотом высокого давления на рабочее давление насосов Н-56 и перепустить азот из схемы в схему откачки мазута других потоков; 

ж) открыть задвижку на линии ввода мазута К-11 и на линиях приема к насосам Н-56/1,2 и сбросить избыточное давление азота из линий, через свечу емкости К-11, с повышением давления в емкости не более 0,7 кгс/см2.
6.1.4.4  Подготовка и опрессовка схемы газообразного топлива
Для проведения опрессовки и продувки схемы газообразного топлива, отглушаются заглушками (или заглушки не снимаются) на линии подачи газообразного топлива на установку, перекрываются задвижки входа углеводородного газа из емкостей Е-2, Е-4,5,6 в Е-23, на линии сброса газового конденсата из Е-23, Е-23/1, линиях сдувки топливного и пилотного газа из коллектора печей в факельный коллектор (емкость Е-36). Проверяется перекрытие задвижки и отглушение линии сброса газов из Е-36 в факельный коллектор, полноту открытия воздушника на емкости Е-36, подключения ППК Е-23/1, Т-43 к газовым коллекторам и закрытие запорной арматуры  байпаса ППК емкости Е-23/1.

В линию подачи углеводородного газа на входе на установку, производится  подача азота низкого давления с продувкой коллекторов поочередно топливного и пилотного газа на свечу печей, в атмосферу. Затем сброс на свечи печей отглушается. По каждой печи, перекрываются на линиях подачи газа на печи П-1/1,2,3,4, П-2(К-8), П-2(К-3) клапана -отсекатели и их байпасы, закрывается запорная арматура подачи топливного и пилотного газа на горелки и на линиях сдувок коллекторов в Е-36. Проверяется, по установленным манометрам, герметичность запорной арматуры подачи газа на горелки. При падении давления в коллекторе газа к горелкам печи, производится выявление негерметичной запорной арматуры путем разсоединения фланцев, с проверкой герметичности запорной арматуры мыльным раствором. Запорная арматура подачи топливного и пилотного газа к горелкам проверяется особенно тщательно. При герметичности запорной арматуры, линии подачи газа к горелкам печей отглушить. 

После проверки на герметичность и плотность газовой системы, перекрыть и отглушить подачу азота в линию топливного газа на входе на установку и в коллектора газа к печам. При избыточном давлении азота в газовом коллекторе, продуть поочередно линии сдувки топливного газа, начиная из П-1/4, в факельный коллектор, а затем продуть линии сброса газового конденсата из Е-23/1 и Е-23, на свечу Е-36, понизив давление азота в системе до 0,05-0,1 кгс/см2 и перекрыть запорную арматуру на выходе газа из Е-23/1 в Т-43

6.1.4.5  Заполнение, азотом опрессовка и проверка линий приема и подачи реагентов
Линии приема реагентов и емкости Е-7, Е-8, Е-9, Е-22 проверяются при установленных заглушках на входе реагентов в емкости. Вода ХОВ (вода оборотная) давлением до 5 кгс/см2 поступает на вход в емкости, и далее направляется в линии реагентов до границы установки. После снятия заглушек емкости заполняются ХОВ (оборотной водой), с набором уровня до линии перелива и выдерживаются под наливом воды 24 часа, с проверкой на отсутствие течи, отпотевания в сварных швах и основном металле. Затем проверяются линии откачки и подачи реагентов насосами Н-33/1,2:
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	-  откачки отработанной щелочи на реагентное хозяйство завода;
-  вывода отработанной щелочи выводимой из ЭР-1, (аппарата V-5 – установки «Мерикат II/Аквафайнинг»;

- подачи свежей щелочи в электроразделитель ЭР-1 (аппарат V-5).

Линия подачи содо -щелочного раствора проверяется на плотность подачей ХОВ воды от насосов Н-38/1,2 в линию, на вход в К-1. После осмотра состояния линий емкости опорожняются от воды.
6.1.5 Проверка оборудования системы на плотность и герметичность. Наружный осмотр и устранение замечаний выявленных в процессе опрессовки оборудования.
Набор давления в аппаратах производится по показаниям исправных технических манометров, специально проинструктированным технологическим персоналом, в зависимости от рабочего давления аппарата,  с плавным повышением давления:

· до 1.0 кгс/см2  в течение 15-20 минут, 

· от 1.0 кгс/см2  до 10 кгс/см2  в течение 60-90 минут,

· от 10 кгс/см2  до 50 кгс/см2  в течение 60-90 минут.
При достижении промежуточного давления в аппарате равным половине рабочего давления произвести выдержку, с проверкой плотности соединений и видимой деформации.

Величина падения давления в системе, аппарате, определяется по формуле:

     Р = Р нач. / I   –  Ркон.  х   Т нач  (C  , 
                            Р нач. х    Т кон. (C
     где,   

· (Р) - падение давления в кгс/см2;
-  (Рнач.)., (Ркон.) - сумма манометрического и барометрического давления в начале и в конце испитания, кгс/см2;

-   (Т нач (C),   (Т кон (C) - абсолютная температура воздуха в начале и конце испытания ((С);

-     I   -  время испытания (от начального до конечного), часов, и должна быть,

 не более:

- 0,1 кгс/см2  за два часа,  для  систем низкого давления, с рабочим давлением до 0,7 кгс/см2;

- 0,2 кгс/см2  за два часа,  для  систем среднего давления, с рабочим давлением от 0,7 кгс/см2  до  6,0 кгс/см2;

- 1,0 % но не более 1,5 кгс/см2  за один час,  для  систем высокого давления, с рабочим давлением от 0,7 кгс/см2  до  6,0 кгс/см2.

В случае если давление в системе выше нормы, проводится поиск мест утечки путем омыления разъемных соединений, выявления и устранения утечки азота, воды с повторной опрессовкой участка оборудования.

6.1.6 Промывка, продувка воздушников, проверка дренажей на проходимость с отглушением  их заглушками.    

В период подготовки установки к ремонту, после проведения водной промывки системы “холодной” циркуляции нефти, проводится опорожнение остатков воды и нефтепродуктов из аппаратов трубопроводов в закрытую систему дренирования, емкости Е-10, Е-11с выявлением неработающих воздушников, свидетелей, дренажей, с восстановлением проходимости запорной арматуры, во время капитального ремонта.

В период опрессовки аппаратов, трубопроводов, проводится проверка работоспособности воздушников, свидетелей и дренажей со сбросом азота (воды) в атмосферу и систему закрытого дренирования продуктов, Е-10, 11. 
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	Работы проводятся с использованием средств защиты органов зрения (в защитном щитке, очках). 

После проверки работоспособности запорная арматура воздушников и дренажей отглушается заглушками, с записью в журнале установки, снятия заглушек. 

6.1.7 Заполнение водой и налаживание циркуляции схем теплофикационной и утилизационной воды.

6.1.7.1 Налаживание циркуляции утилизационной воды (УТВ).

После приема ХОВ воды на установку, в емкость Е-30 блока котлов-утилизаторов, производится подпитка системы утилизационной воды от насосов Н-50, для чего:

- проверяется и собирается схема подачи воды подпитки через клапан -отсекатель на прием насосов Н-50/1,2 с заполнением насосов, коллекторов и теплоспутников прямой и обратной подачи, теплообменника Т-51, Т-27 или (Т-31, Т-39), до повышения давления ХОВ на приеме насосов Н-51/1,2, до 6-8 кгс/см2 или срабатывания клапана -отсекателя. Затем сбрасывается в верхних точках коллекторов и гребенок теплоспутников воздух из системы и проводится повторная подпитка. При давлении утилизационной воды на приеме насосов Н-51/1,2 более 1,0 кгс/см2 включается один из насосов Н-51/1,2 и настраивается устойчивая циркуляция воды, с дальнейшем подогревом воды в теплообменнике. Подогрев УТВ  воды производится теплом выводимых фракций или 180-230 оС в Т-27, или вакуумного газойля в Т-39, или  III  Ц.О. колонны К-2 в теплообменнике Т-31, или тепла конденсации водяного пара  7 ати. в этих же теплообменниках в период простоя установки, в зимнее время.  Температура УТВ контролируется термопарой (TIR.2149)  и поддерживается  в пределах до 150 (С, при давлении в приемном коллекторе более 5,0 кгс/см2, во избежание образования паровоздушных пробок.

6.1.7.2 Налаживание циркуляции теплофикационной воды (ТФВ). 

Обогрев трубопроводов, уровнемеров, датчиков измерения расхода и давления импульсных линий и шкафов приборов КИП установки (за исключением вакуумного блока), используется схема циркуляции теплофикационной воды (ТФВ). 

Подпитка ТФВ производится из коллектора  ХОВ, подаваемой на установку, для чего:

- проверяется и собирается схема подачи ХОВ, в линию приема насосов            Н-51/3,4, с заполнением насосов, коллекторов и теплоспутников прямой и обратной подачи, теплообменника Т-31 или (Т-27, Т-39), до повышения ХОВ в выкидном коллекторе насосов Н-51/3,4, с давлением 1,0-1,5 кгс/см2. Затем сбрасывается в верхних точках коллекторов и гребенок теплоспутников воздух из системы и продолжается  подпитка. При давлении утилизационной воды на приеме насосов Н-51/3,4 более 1,0 кгс/см2 включается один из насосов и настраивается устойчивая циркуляция воды, с дальнейшем подогревом воды в теплообменнике. Подогрев УТВ  воды производится также теплом выводимых фракций или 180-230 оС в Т-27, или вакуумного газойля в     Т-39, или  III  Ц.О. колонны К-2 в теплообменнике Т-31, или тепла конденсации водяного пара  7 ати. в этих же теплообменниках в период простоя установки, в зимнее время. Температура ТФВ контролируется термопарой (TIR 2150) и поддерживается  в пределах до 100 (С.

6.1.8 Заполнение схемы охлаждения и уплотнения торцов насосов дизельным топливом с включением ее в работу.

После опрессовки, подготовить схему охлаждения торцовых уплотнений насосов к заправке дизельным топливом и налаживания циркуляции, для чего:
1 Собрать схему циркуляции охлаждения и подачи запорной жидкости на торцовые уплотнения насосов:
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	    Е-38 ( Н-55/1,2 ( Фильтр Ф-4/1,2 ( Т-60/1,2 ( рубашки, картера, холодильники торцовых уплотнений насосов Н-1/1,2,3; 2/1,2; 3/1,2,3; 4/1,2 5/1,2; 6/1,2; Н-7/1,2; 8; 10/1,2; 11/1,2; 12/1,2; 13; 15/1,2; 16/1,2; 17/1,2; 18; 19/1,2; 20; 21/1,2,3; 22/1,2.

2 Настроить подачу и циркуляцию необходимого расхода оборотной воды через теплообменники Т-60/1,2.
3 Заправить дизельным топливом емкость Е-38 и перепустить дизельное топливо для заполнения коллекторов, набрать уровень дизельного топлива 80% по уровнемеру (LRA 1042) и срабатывания сигнализации.

4 Проверить и перекрыть задвижку заполнения Е-38 дизельным топливом фракции 230-290оС, выводимым из колонны К-2, после воздушного холодильника Т-34.

5 Включить один из насосов Н-55 и настроить циркуляцию по схеме охлаждения насосов. Отрегулировать давление дизтоплива в прямом коллекторе          3-4 кгс/см2, не перегружая эл. двигатель насоса Н-55/1,2. Включить ключи переключения электродвигателя и электрозадвижки выкида работающего и резервного насосов в положение (II), для работы блокировки АВР (аварийного ввода резерва) с  включением резервного электродвигателя насосов Н-55/1 (Н-55/2).

6  Давление дизельного топлива на охлаждение насосов поддерживать не более 3 кгс/см2, а давление уплотняющей жидкости на входе в торцо​вые уплотнения насосов поддерживать на 0,5 - 1,5 кгс/см2 более, чем давление перекачиваемого продукта на приеме насоса. 

7 Давление контро​лировать техническими манометрами по месту, а температуру подаваемой жидкости на торец, контролировать и регулировать вентилями подачи охлаждающей, запорной жидкости на насосах;

Во время работы схемы: 

-  вести контроль за уровнем дизельного топлива в Е-38, недо​пуская перелива и ухода ниже 40% по уровнемеру (LRA 1042) и по стеклу уровня непосред​ственно на емкости; 

- температуру подаваемого дизтоплива от насосов поддерживать расходом оборотной воды не выше 45 оС;

-  контролировать перепад давление на фильтрах Ф-4/1 (Ф-4/2) по разности показаний датчиков давления не допуская более 0,5 кгс/см2.

9  При температуре воздуха окружающей среды свыше 15 ˚С (в весен​не-летний период) циркуляция дизтоплива на охлаждение резервных “хо​лодных” насосов необходимо прекратить с целью уменьшения подпора в обратном коллекторе и улучшения охлаждения картеров и торцовых уплотнений насосов.

10  При уходе уровня диз.топлива в Е-38 произвести подпитку емкости из линии вывода фракции 230-290 оС с установки или от топливозаправщика, с последующим выяснением причины ухода дизельного топлива.

11 Периодически вести обновление диз.топлива в Е-38, при работе установки и выводе фракции 230-290 оС, по схеме: линия вывода фр. 230-290 оС ( Е-38 ( Е-10,11.
6.1.9  Включение маслосистемы подачи масла на насосы Н-5/1,2 Н-16/1,2 

Маслосистема проверяется, дозаправляется при необходимости маслом И-20А, требуемого качества и перед включением насосов, период подачей острого орошения колонны К-1 включается в работу:

- открыть соответствующие вентиля на линиях подачи масла на торцы насосов. Открыть вентиль импульса давления из линии выкида насоса; 

г) включить насос НШ-1, (НШ-2) основной или резервной маслостанций       СМ-1,2 и подать масло маслостанции на мультипликаторы торцов, проверив давление создаваемое шестеренчатым насосом. Отрегулировать давление в линии нагнетания  маслостанции, в импульсе подачи перед холодильником, по манометру в пределах  (30 - 40 кгс/см2) и произвести подачу масла на мультипликаторы торцов насосов    Н-16/1,2. 
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6.1.10 Заполнение схемы подачи жидкого топлива мазутом. Включение схемы жидкого топлива на циркуляцию и подогрев мазута

Заполнение жидкого топлива (мазута) с ТСБ 

О приеме на установку жидкого топлива (мазута топочного), начальник установки или старший оператор (начальник) смены  ставит в известность диспетчера завода, начальника смены цеха №1 и диспетчера ТСБ.

Мазут (мазут прямогонный, смесевой или вакуумный газойль при отсутствии уровня в К-11), из ТСБ по линии мазута с установки или вакуумного газойля обратным ходом подается, по линии объемных счетчиков после Т-9-х или Т-40, на установку. Из линии, мазут от воздушных холодильников, подается в линию на вход в К-11, через клапан - отсекатель (SV 1027A), расходомер (FR 0048а), до набора уровня 80 % по уровнемеру или срабатывания блокировки по уровню жидкого топлива в К-11.

Мазут или вакуумный газойль, поступивший из линий после Т-9 или  Т-40 из емкости К-11 по уровню (LRCA 1027), подать насосами Н-56/1,2, на нагрев в трубное пространство теплообменника Т-42, и далее направить по коллектору поочередно через клапана - отсекатели (SV 2556, 2557, 2558, 2559, 2561, 2560, 2563), соответственно к  печам П-1/1,2,3,  П-3, П-2(К-3), П-2(К-8), П-1/4, в обратный коллектор. Мазут от печей объединяется в один коллектор и возвращается по линиям объемных счетчиков в К-11. 

Для постоянного поддержания давления, в коллекторе мазута к горелкам печей, часть мазута после Т-42 подается через регулятор давления (PRCA 1159) и сбрасывает​ся в линию возврата топлива, в К-11. Давление регулятору давления устанавливается 4,0 кгс/см2 и в дальнейшем контролируется, чтобы давление пара к горелкам печей было не менее чем на 0,5 кгс/см2 более давления мазута в коллекторе. 

После налаживания циркуляции мазута по коллекторам печей и визуальной проверки схемы циркуляции приступить к подогреву мазута в теплообменнике Т-42 паром, подаваемым из коллектора пара 16 ати, для чего:

- перекрыть, сдренировать остаток продуктов пропарки и отглушить межтрубное пространство у запорной арматуры;

-   приоткрыть дренаж с корпуса теплообменника и направить сброс в систему канализации;

-   принять пар 16 ати. и подать на прогрев в корпус теплообменника с выходом парового конденсата через дренаж, не допуская гидроударов;

Нагрев жидкого топлива в Т-42 производить плавно до температуры 90-100 (С   с  контролем температуры термопарами до и после теплообменника (TIR 0517, 0048),  регулированием подачи пара в теплообменник.

6.1.11 Прием топливного газа на установку с заполнением схемы и продувкой коллекторов от азота

Прием углеводородного газа из заводской сети производится, только после налаживания устойчивой холодной циркуляции нефти, перед розжигом горелок печей.

О приеме газообразного топлива на установку начальник установки или старший оператор (начальник) смены ставит в известность диспетчера завода, начальника смены цеха паро-тепло-воздухо-снабжения, автоматической газораспределительной станции (АГРС). 

Топливный газ, в межтрубном пространстве теплообменника Т-43 нагревается до 120-150 (С, при выводе фракции 290-360 оС из колонны К-2, и подается для сжигания на печи.

При приеме углеводородного газа из заводской сети, проверяется перекрытие запорной арматуры на линиях входа газа из емкостей Е-2,Е-4,5,6 в Е-23, входа газа в емкость Е-23/1, сдувок газа из системы и наличия установленных заглушек подачи газа на горелки всех печей.
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	Затем производится снятие заглушек на линии газа на установку. Углеводородный газа принимается через сепаратор Е-23/1 и подается через Т-43, поочередно из коллектора в линии подачи топливного, пилотного газа к печам, с продувкой газа от печей и Е-23, Е-23/1 в Е-36, на факельное хозяйство. Давление топливного газа в коллекторе, на входе установку, регулируется регулятором давления  (PRC 1165) и устанавливается 2,0 - 2,2 кгс/см2,  для обеспечения вытеснения газового конденсата, при возможном попадании его в емкость Е-23.

6.1.12 Прием на установку и приготовление растворов реагентов

Прием реагентов на установку 

О приеме реагентов на установку (содо-щелочного, щелочного растворов) начальник установки или старший оператор (начальник) смены  ставит в известность диспет​чера завода, начальника смены цеха паро-тепло-воздухо-снабжения и старшего оператора реагентного хозяйства. 

На установку с реагентного хозяйства принимаются следующие реагенты: 

- содо-щелочной раствор по линии №292 с концентрацией 1,0-2,0% масс. направляется в емкости Е-7, Е-8.  

- щелочь по линии №281 поступает в емкость Е-9, а также предусмотрено прием щелочи в емкость приготовления щелочных растворов Е-22 и Е-7,8 с концентрацией до 20%. При приеме реагентов контролируется уровень в емкостях с набором до взлива не более 80%.

- аммиак водный технический 25 % концентрации по линии №1139     принимается в емкость Е-29/2, по уровню в емкости с набором уровня не более 80%. Из емкости Е-29/2 (2-4%) концентрированного аммиака, по уровню в емкости,  перекачивается в емкость Е-29/1 куда подается ХОВ до взлива 70-80%. Из емкости       Е-29/1 0,05-1,0% водный раствор аммиачной воды откачивается насосами Н-36,           Н-36/1,2 на вход в шлемовый трубопровод колонны К-2.                                                            

Концентрированный импортный деэмульгатор поставляется на установку в евро-бочках объемом 200 литров. Перед подключением бочки на откачку реагента, для полного перемешивания содержимого, бочка перекатывается по площадке к месту подключения к дозировочному пневмонасосу, на расстояние не менее 20 метров. 

Нейтрализатор и ингибитор коррозии также поставляется на установку в евро-бочках объемом 200 литров, с перемешиванием содержимого бочки, путем   перекатывания бочки по площадке к месту перекачки, в бак  дозировочной станции №1 (подачи нейтрализатора коррозии), а ингибитор коррозии также перемешивается в бочках перед откачкой в бак дозировочной станции №2 (подачи ингибитора коррозии).

Содержимое бочек нейтрализатора и ингибитора коррозии откачивается  соответственно в баки электрическим  бочковым насосом НБ, по резинотканевому рукаву. Объем реагента закаченного в бак и откаченного из бака, определяется сантиметровой линейкой откалиброванной по объему бака. 

Регулирование подачи (дозировка) производится изменением величины хода плунжера насоса при постоянном давлении в диапазоне регулировки от 0 до 100%. Включение дозировочной головки в работу при работающем электродвигателе производится плавным выводом регулировочной рукоятки от «0%» до «100%».  

В емкости Е-22 приготавливаются различная концентрация щелочного раствора:

5-15%, для защелачивания  выводимой бензиновой  фракции НК-70 (85) оС в  электроразделителе ЭР-1 и 5-9% или 13-18% масс. для щелочного реактора V-5 установки “Мерикат II/ Аквафайнинг”.

Приготовление растворов производится путем закачки из Е-9 в Е-22 определенного уровня 20% щелочи с добавлением в емкость Е-22 (по расчету «Правила креста») определенного уровня ХОВ и перемешиванием раствора насосом Н-33/1,2.

	

	ТР-50-01-2004
	Лист

	
	
	132

	6.1.13 Прием нефти в резервуары. Заполнение схемы “холодной” циркуляции нефтью, с устранением  выявленных замечаний
Прием нефти в резервуары 

1 Прием нефти в резервуары производится, при открытой запорной арматуре подачи нефти в резервуар и откачки ее из резервуара. На патрубках ввода нефти в резервуар, линии подачи нефти «хлопушка» опускается , а на лини откачки нефти поднимается. Нефть в резервуары подается после подачи воздуха КИПиА и электроэнергии на щит операторной. Подача нефти производится со скоростью ее движения, в трубопроводах, не более 1,0 м/сек и скорости подъема, опускания понтона до 5 м/час (8.3 см/минуту). Скорость заполнения резервуара, до всплытия понтона производится не более 1,5 м/час. В период подъема понтона контролировать уровень нефти по месту прибору УДУ и на щите КИП прибору «УТРО», для своевременного обнаружения заклинивания понтона и прекращения закачки нефти. После закачки нефти в резервуар, замер уровня производится не ранее 15-20 минут. Проверяется  взлив нефти мерной рулеткой с лотом  и проводится сверка показаний вторичных приборов, отстой нефти в течении 2-х часов с отбором пробы для аналитического контроля и отвода отстоявшейся подтоварной воды в дренаж. После получения  данных лаборатории  о качестве нефти, производится подача нефти на установку с заполнением системы холодной циркуляции нефтью.

Заполнение схемы “холодной” циркуляции нефтью,

Перед приемом нефти на установку начальник установки или старший оператор (начальник) смены ставит в известность диспет​чера завода и оператора нефтяной насосной товарно-сырьевой базы. 

Перед подачей нефти, для заполнения системы, должны быть выполнены следующие операции:

1  Подготовить схему для заполнения системы нефтью. 

2 Подготовить к пуску насосы Н-1/1-4, Н-3/1-3, Н-7/1,2,Н-21/1-3. Включить вентилятор поддува электродвигателей Н-1 (ПЭ-1,1а), с переводом переключателей на АВР, за 20 минут, до пуска электродвигателей насосов Н-1-х; 

3  Закрыть задвижки и регулирующие -клапана КИП на линиях: 

-    сброса соляных стоков из ЭДГ;

· вывода нефти из нефтеловушки Е-18;

· 3-го  ввода нефти в колонну К-1.

· на линии подачи нефтепродуктов от насоса Н-57; 

· подачи воды на промывку нефти от Н-31, Н-47 в линию нефти на входе в электродегидратор, ЭДГ-1 - 5/1,2; 

· на линии подачи воды оборотной в линию нефти (перекрыть и отглушить); 

· на линиях сдувки газообразного топлива из печей, линий сброса газообразного конденсата из Е-23,23/1;

· на линии выхода газов из Е-12, К-11 в факельный коллектор; 

· на подаче реагентов в линию нефти (деэмульгатора);

· на линии откачки собранной нефти и нефтепродуктов от Н-40/3, Н-28,        Н-29,29а, вывода сбросов анализируемых продуктов анализаторов бензина и дизельного топлива;

· байпасов ЭДГ 1-й и 2-й ступени;

· на выходном узле №13 вывода продуктов с установки и в линию некондиционных продуктов на прием насосов Н-1-х.

3 Убедится в полноте открытия задвижек перед и после предохранительных клапанов и открыть их:

-   на ЭДГ первой и второй ступеней,  колоннах  К-1, К-2, емкостях Е-1,3,6, проверить отглушение воздушника Е-36 и проверить полноту открытия задвижки на выводе газов из Е-36 на факел (исключив подпор и разрыв коллектора на установке);
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	-   открыть байпасы регулирующих клапанов (FC.0975, 0976) первого и второго потоков нефти. 

5  Приоткрыть байпас ППК К-1 и линию сдувки газа из Е-3, для выдавливания азотовоздушной смеси из системы через Е-36 на факел. Предупредить старшего оператора установки АГУ, ФХ.ГРП и ТК, о возможном увеличении сбросов азота и кислорода в коллекторе сбросов на факел.

6 Открыть задвижки по ходу головных погонов колонны К-1, К-2, через конденсаторы воздушного охлаждения Т-15/1-5, Т-17/1-6, холодильник Т-15А до емкостей Е-1, Е-3 и вывода паров из емкостей через Т-15А в Е-6. 

7 Проверить и закрыть всю запорную арматуру на дренажных линиях аппаратов, трубопроводов (линии дренажей должны быть отглушены). 

8 Включить в работу приборы, расхода, указывающие уровень, температуру и давление в электродегидраторах и колоннах. Закрыть двери защитного ограждения к трансформаторам.  

9 Принять нефть из подключенных резервуаров через электрозадвижку М-1А, на прием насосов. Сбросить азотовоздушную смесь из линий приемов насосов через воздушники 

10 Проверить и собрать схему циркуляции нефти из куба К-1 по потокам печей  П-1/4, П-1/1, П-1/2, П-1/3 на вход в колонну К-2, приоткрыв байпасы регуляторов расхода нефти по потокам,  на 1,5-2 оборота маховика. Оставить приоткрытыми байпасы и на период работы установки, для минимального прохода продукта через змеевик, при отказе клапана регулятора расхода.

11 После полной проверки схемы “холодной” циркуляции нефти и готовности оборудования к пуску, открыть выкидную запорную арматуру на насосах и байпасы КОП, для заполнения трубопроводов нагнетания насосов нефтью.
12 Включить один из насосов Н-1/1,2,3,4 в работу и подать нефть по потокам теплообменников минимальным расходом. При заполнении системы вести контроль уровня нефти в резервуарах, поддерживая взлив 750-850 см., периодической подкачкой нефти из ТСБ.

Вести  постоянную проверку состоя​ния аппаратов, трубопроводов, фланцевых соединений, арматуры. В период заполнения электродегидраторов вести контроль по свидетелям на ЭДГ. Проверить на проходимость каждый поток нефти по электродегидра​торам и теплообменникам путем поочередного их включения. 

Заполнение системы нефтью вести по следующей схеме: 

                                             (Т-1А(Т-1/1,2(Т-3(
    Е-101,104---(Н-1/1-4---(Т-2/1,2(Т-4/1,2 ----(---( ЭДГ- 1 ст.---( ЭДГ- 2 ст.-----( 

                                             (Т-60(Т-61-->Т-62--( 

       
---( Т-6-----(Т-7/1,2,3----------( 

(---------------( Т-5/1,2(Т-10/1,2-----------(---(Т-66/1,2---(К-1---( Н-3/1-3---(


---( Т-63-(Т-64/1,2(Т-65/1,2(                                        

------------------( П-1/1,2,3( К-2( Н-21/1-3 -------(Т-65/2,1-(Т-63(Т-67/2------( 

                                                                                        ---(Т-64/2,1-(Т-61(Т-60---(
                                                                --( Т-10/2,1-- --(Т-1/2,1-(T-37----( 


  ---(Т-39---(Т-2/1-------------(


                           (Т-66/1,2----------------(Т-7/3,1-(Т-2/2-----------------( 

--------( Т-67/1--------( линия некондиции. 

--------( Т-38----------( линия некондиции. 

--------( Т-40----------( линия некондиции. 

--------( Т-9/1,2-------( линия некондиции. 
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	 Систему "горячей струи" колонны К-1 заполнить одновременно с основным потоком по схеме: 

колонна К-1-( насос Н-7/1,2--( печь П-1/4-( колонна К-1. Набор уровня нефти в кубе К-1 произвести до 100 % с включением насосов Н-7/1,2, для заполнения змеевиков П-1/4. При понижении уровня, подать нефть от насосов Н-1-х и поддерживать уровень в К-1 в дальнейшем, в рабочем диапазоне. Подать нефть от насосов Н-3-х через змеевики печей П-1/1,2,3 с заполнением уровня куба колонны К-2. При достижении нормального уровня в колоннах К-1 и К-2 заполнение системы прекратить, насосы Н-1, Н-3 и Н-7 остановить.

После заполнения электродегидраторов 1 и 2 ступени сбросить остаток азотовоздушной подушки из верхней части электродегидраторов в Е-36, по байпасу ППК.     

Произвести опрессовку системы по отдельным узлам насосами на рабочее давление. В случае выявления дефектов на каком-либо участке коммуникаций или аппарате последние отключаются от общей системы, освобождаются от продукта и отглушаются заглушками для подготовки их в ремонт. После устранения дефектов опрессовка повторяется. 

6.1.14 Холодная циркуляция блоков ЭЛОУ и атмосферной перегонки нефти 

При подготовке к работе вакуумного блока теплообменники  Т-60, Т-1/2,Т-1/1 байпасировать по нефти и отключить по мазуту, с подключением их в систему ВЦО   К-10. При длительном простое вакуумного блока теплообменник Т-60, теплообменники Т-1/1, Т-1/2 включить в поток от Т-10/1 на до охлаждение мазута с выводом через воздушный холодильник Т-37 на вход в Т-40. Также мазут от Т-10/1 направить через теплообменник нагрева утилизационной воды Т-39, нагрева нефти Т-2/1 на вход в Т-40. 

Отключить линии подачи циркулирующих орошений, гудрона на вход в колонну К-10 и вывода дизельной фракции до 370 ˚С, вакуумного газойля, гудрона из колонны К-10 запорной арматурой.                     



После опрессовки аппаратов и трубопроводов приступить к наладке холодной циркуляции. Холодная циркуляция ведется по  следующей схеме: 



                                 (Т-1А(Т-1/1,2(Т-3( 

             Н-1/1,2,3,4 ----(----(Т-2/1,2(Т-4/1,2-----( -( ЭДГ-1,2ст.----------------------( 

                                                (Т-60(Т-61(Т-62--( 

( Т-6 ( Т-7/1,2,3 ----------------( 

   (-(  Т-5/1,2 (Т-10/1,2 -------------(( Т-66/1,2 ( К-1---------(Н-3/1-3---------------( 

( Т-63 ( Т-64/1,2 ( Т-65/1,2 (
                                       (Н-7/1,2 --(
                                                                                                ------------<---П-1/4-----

     

         --( П-1/1,2,3 ( К-2( Н-21/1-3 (  Т-65/2,1( Т-63( Т-67/2--------------------( 

                                                                                       -(Т-64/2,1(Т-61( Т-60-------(
                                                                                                 -(Т-39(Т-2/1------------(
                                                                  -(Т-10/2,1---------(Т-1/2,1(Т-37--( 



                            --->Т-66/1,2--------(Т-7/3,1-->Т-2/2---------------------------( 

-----( Т-67/1----( линия некондиции ( 

-----( Т-38------( линия некондиции ( (  коллектор приема Н-1/1,2,3,4 

         -----( Т-40------( линия некондиции ( 

         -----( Т-9/1,2---( линия некондиции ( 
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	При холодной циркуляции: 

1. Включить приборы контроля и автоматики и наладить их нормаль​ную работу. 

2. Отрегулировать уровни в колоннах К-1 и К-2 в пределах 50-70%.

3. Прокачать последовательно потоки вывода мазута от Т-67/1, Т-38, Т-40,       Т-9/1,2  в закрытую систему дренирования, Е-10,11 и сдуть азотовоздушную смесь, исключив попадание газовой смести на приме насосов.

4. Довести расход подаваемой нефти от насосов Н-1-х  до 600-700 м3/час.

5. Довести расход нефти циркулирующей по схеме "горячей струи” колонны  К-1 от насоса Н-7 160-180 м3/час.  

6. Произвести регулировку расходов нефти по потокам печей П-1/1,2,3,4, обеспечивая равномерное распределение нефти по потокам печей с расходом не менее 50 м3/час. 

7. Подать пар в пароперегреватели печей П-1/1,2,3 с выводом его в атмосферу. При этом задвижки входа пара в колонны К-1,2,6,7,9 должны быть закрыты и открыты дренажи на линии. 

8. Произвести тщательный внешний осмотр системы аппаратов и трубопроводов, фланцевых соединений, убедиться в проходимости отдельных участков и узлов системы. Выявленные при холодной циркуляции дефекты устранить. 

9. Уровень нефти в резервуарах Е-101,Е-104 поддерживать подкачкой нефти из ТСБ до уровня 700-750 см. 

6.1.15 Горячая циркуляция блоков ЭЛОУ и атмосферной перегонки нефти

После устранения всех выявленных дефектов при налаживания устойчивой холодной циркуляции блоков ЭЛОУ и атмосферной перегонки нефти приступить к горячей циркуляции. Горячая циркуляция проводится по схеме холодной циркуляции. Для перехода на горячую циркуляцию необходимо: 

1  Проверить печи и убедиться в отсутствии посторонних предметов в камерах печей, проверить готовность включения их в работу. 

 Перед шуровкой печей необходимо продуть все камеры и линии жидкого топлива горелок печей водяным паром, непосредственно через горелки. Продувку печи паром вести, согласно раздела 7.5.1.3 «Требования безопасности, которые должны выполнятся при пуске отдельных видов оборудования», подраздел 4 «Безопасный розжиг трубчатой нагревательной печи» настоящего регламента. 

2. Проверить и закрыть шибера Р-3,4 на линиях газоходов к котлам-утилизаторам и открыть центральные шибера Р-1,2. 

3. Проверить и собрать схему вывода верхних погонов колонн К-1,2 по схеме: 

К-1 ---> Т-15/1,2,3,4,5 (параллельно) ---> Е-1 ---> Т-15А ---> Е-6.

Е-1 ---> H-5/1,2 ---> регулятор расхода орошения  К-1 (FCY.0955) ---> колонна K-1. 

K-2 ----> T-17/1,2,3,4,5,6 (параллельно) ---> E-3 --> H-4/1,2 ---> регулятор расхода   орошения К-2 (FCY 0953) ---> К-2;.               

Насосы Н-4/1,2 ----> регулятор расхода по уровню Е-3  (FC.0954) ---> Т-15а ---> Е-6.

4. Проверить и собрать схемы 1,2,3 Ц..О.. колонны К-2;

Первое циркулирующие орошение:

К-2 --> Н-22/1,2 --> Т-62 --> Т-30/1,2--> ​регулятор -расхода (FRCA.0956) -->К-2;

Второе циркулирующие орошение:

К-2---> Н-23/1,2 --> Т-4/1,2 ---> Т-1А ---> Т-32, далее тремя потоками:

Т-32 ---> регулятор-расхода (FRCA 0957)--> на 24 тарелку K-2;

Т-32 ---> регулятор -расхода  (FRC 5) ------> на 26 тарелку K-2;

Т-32 ---> регулятор -расхода  (FRC 6) ------> на 25 тарелку K-2;

. 
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	Третье циркулирующие орошение:

К-2 ---> H-15/1,2 ---> T-7/2 ---> T-5/2, ---> Т-5/1 (по байпасу) ---> T-3 ---> T-31 ---> T-46 --> регулятор -расхода (FRC 0989) ---> K-2.

5  Проверить и собрать схемы откачки фракций: фракции 130-180 оС, фракции.180-230 оС, фракции.230-290 оС и фракции 290-360 оС соответственно из отпарных колонн (стриппингов) К-6, К-7, К-9 и с 39 тарелки К-2, до гребенки смешения дизельных фракций;

К-6 ---> H-12/1,2 ---> T-28 ---> T-26 и далее потоками:

в Т-26 ---> регулятор -расхода  (FRC 0962) ---> в гребенку смешения  бензинов;

Т-26 ---> регулятор -расхода  (FRC 0962А)---> в линию подачи острого орошения К-2.

К-7 ---> H-18 ---> T-27 ---> Т-33 ---> T-29 --> регулятор -расхода (FRC 0964)---> ---> в гребенку смешения дизельных топлив.

К-9 ---> H-19/1,2 ---> T-12---> Т-11 ---> T-34 ---> регулятор -расхода             (FRC .0963) ---> в гребенку смешения дизельных топлив.

R-2 (39 тарелка) ---> H-20 ---> T-20 ---> Т-6 ---> T-42, Т-43 ---> Т-47, Т-47/1 --->                        ---> регулятор-расхода (FRC .0973)) ---> в гребенку смешения дизельных топлив.

6. Проверить температуру нагрева топливного мазута, давление топливного газа в коллекторе на установке.

7  Произвести розжиг по 2-3 форсунки на печах П-1/1,2,3,4, начиная от печи    П-1/4 согласно раздела 7.5.1.3 "Требования безопасности, которые должны выполнятся при пуске отдельных видов оборудования"; подраздела 4. "Безопасный розжиг трубчатой нагревательной печи" настоящего регламента. 

Во время горячей циркуляции необходимо: 

Шуровку печей осуществлять согласно раздела 7.5.1.3 "Требования безопасности, которые должны выполнятся при пуске отдельных видов оборудования"; подраздела 4. "Безопасный розжиг трубчатой нагревательной печи" настоящего регламента. 

Температуру на выходе из печей поднимать плавно по 25-35 оС  в час, при этом необходимо следить за расходом и давлением сырья  по потокам печей, не допуская прекращения их или повышения давления на отдельном потоке выше установленных норм.. 
Примечание - После длительного простоя печей в зимний период, температуру дымовых газов на выходе из печей поднимать плавно, со скоростью        10-15 оС в час, (до достижения температуры на входе в газоход 110 (С),  для плавной сушки теплоизоляционного покрытия внутренней части печи.




в газоходе 100оС.   

Давление в электродегидраторах поддерживать не выше 14,4 ати.

Температура на входе в электродегидраторы не должна превышать 160 оС. 

Температуру горячей струи К-1 регулировать по температуре низа колонны К-1 расходом жидкого и газообразного топлива. 

При появлении газа из воздушников Е-6 и Е-3 воздушники закрыть, газ из сепаратора Е-6 направить по схеме: 

Е-6 ---> Е-23 ---> Е-23/1---> в линию топливного газа к печам. 

8. При появлении бензина в емкостях Е-1, Е-3, Е-6 периодически проверять по свидетелю наличие воды в емкостях. При появлении в сборниках Е-1, Е-3 или в Е-6 воды включить клапана-регуляторы уровня раздела фаз, открыв задвижки, предварительно закрыв клапан-регулятор дистанционно.. При увеличении уровня воды в Е-1, Е-3 или в Е-6 регулировку уровня раздела фаз перевести на "автомат" и проконтролировать его работу. В случае ухода воды из Е-1, Е-3 или  в Е-6 при полностью закрытом клапане-регуляторе уровня раздела фаз во избежание попадания бензина в Е-20 закрывать задвижку по сбросу воды из емкости. 
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	9. По достижении температуры низа колонн 120-180 оС и повышения температуры верха колонн до 100-105 оС, дальнейший подъем температуры прекратить до полной выпарки воды и системы. 

10 Приоткрыть дренажи в закрытую систему дренирования на насосах               Н-22/1,2,  Н-23/1,2, Н-15/1,2, Н-20 и на клапанных сборках по Ц..О.. колонны К-2, для сброса скопившейся воды в трубопроводах. В процессе подъема температур и прогрева дренажных линий закрывать дренажи насосов и линий схемы Ц.О. колонны К-2 в закрытую систему дренирования Е-10,11, не допуская прогрева линий более 80 оС.. Приступить к прогреву линии подачи перегретого пара в колонну К-2.

11 По окончании выпарки воды, о чем свидетельствует рост температуры верха колонны и уменьшение сброса воды из Е-1, Е-3, (клапан-регулятор на разделе фаз емкостей прикрывается), приступить к подъему температуры низа К-2 до 200-220 оС со скоростью 25-35 оС в час Если при повышении температуры происходит повышение давления верха  в колонне и происходит увеличение уровня раздела-фаз в сборниках орошений Е-1, Е-3, произвести более длительную выдержку температур на выходе из печей, с более плавным повышением температуры низа К-2.  

12 При увеличении давления в колонне К-2 до 2 кгс/см2 сбросить из Е-3 неконденсируемые газы на факел, поддерживая давление верха К-2 не ниже 1,2 кгс/см2, для устойчивой работы насосов Н-21-х.  

13 При подъеме температуры верха колонн К-1, К-2  до 120 оС,  подать острое орошение в К-1, К-2 и поддерживать температуру верха К-2 в пределах 120-130 оС. Собрать схему подачи содо-щелочного раствора в обессоленную нефть, нейтрализатора коррозии и ингибитора коррозии (или аммиачной воды) в шлем К-2 и подать рабочие растворы,  периодически контролируя рН дренажной воды Е-1,3. 

Начальная подача нейтрализатора и ингибитора коррозии, производится «ударной дозой» (расходом увеличенным в 2-3 раза), для создания защитной пленки в шлемах колонн.

14. Давление в колонне К-2 поддерживать 1,2-1,7 кгс/см2. 

15  Избыток бензина из Е-3 подать от насосов Н-4/1,2 в сборник Е-6. 

16. Бензин из Е-6 по уровню бензина  в емкости откачивать в резервуар некондиции (Е-102), а после подготовки к пуску блока стабилизации и вторичной перегонки бензина на заполнение колонны К-8 предварительно визуально проверить бензиновую фракцию на цвет и содержание мехпримесей. 

17. При появлении уровня в колонне К-6, закрыть дренажи по I Ц.О. на           Н-22/1,2 и открыть выкидные задвижки насосов, для заполнения и прогрева схемы        I Ц.О. Байпасы Т-62 и Т-30/1,2 для прогрева схемы открыть. Включить Н-22/1 (Н-22/2) с минимальным расходом, заполнить и прогреть схему I Ц.О с подачей в колонну К-2.  

18. При увеличении температуры I Ц. О. на входе в колонну К-2 до 80-90 оС закрыть байпасы на Т-62 и Т-30/1,2. Температуру 1 Ц.О. поддерживать 60-75 оС. При необходимости включать в работу вентиляторы Т-30/1,2. 

19. Расход I Ц.О. довести ступенчато до 150 м3/час.

20. Включить Н-12/1,2 на откачку уровня из К-6 и заполнения схемы вывода         фр.130-180 оС. Сброс азотовоздушной смеси производить на гребенке смешения бензинов и после заполнения схемы прекратить вывод фр.130-180 оС из К-6.

21 Приступить к подъему температуры низа К-2 до 260-270 оС со скоростью 25-35 оС в час. 

22 При появлении уровня  в колонне К-7, закрыть дренажи по II Ц. О. на     насосах Н-23/1,2 и открыть выкидные задвижки насосов для заполнения и прогрева схемы. Байпасы теплообменников Т-4/1,2, Т-1А, Т-32 по второму циркуляционному орошению открыть для прогрева схемы. Затем включить насос с минимальным расходом для дальнейшего заполнения II Ц.О. с подачей в колонну К-2 вначале на 24 тарелку, затем на 15 тарелку и после на 26 тарелку. 
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	23 После увеличения температуры II Ц..О. на входе в К-2 до 100 оС закрыть байпасы на Т-4/1,2, Т-1А, Т-32. Температуру второго циркуляционного орошения поддерживать в пределах 70 - 90 оС. При необходимости снизить температуру, включив в работу вентилятор Т-32.  

24 Довести расход 2 Ц.О. ступенчато, до 120-140 м3/час на 24 тарелку,             30 - 40  м3/час на 25 и 25-30 м3/час на 26 тарелки К-2.  

25. Включить Н-18 на откачку уровня из колонны К-7, для заполнения схемы вывода керосиновой фракции 180-230 оС  от Т-29 по байпасу установки  “Мерикат II / Аквафайнинг”,  со сбросом воздуха на гребенке смешения дизтоплива.

26 После заполнения системы перевести вывод фр.180-230 (С через гребенку некондиции, в коллектор на приема Н-1х.. 

29.Приступить к подъему температуры низа К-2 до 300 (С со скоростью           25-35 оС в час. 

22 При температуре низа К-2   260 - 270 оС закончить прогрев линии подачи перегретого пара до колонны К-2.и подать пар в колонну 0,8-1,5 т/час, затем ступенчато довести расход до 4-5 тонн/ час.

30. При появлении уровня в К-9 закрыть дренажи по III Ц.О. на Н-15/1,2 и открыть выкидные задвижки насосов для заполнения и прогрева схемы III Ц.О. Байпасы на теплообменниках Т-7/2, Т-5/1,2, Т-3, Т-31, Т-46 по III Ц.О. открыть для прогрева схемы. Включить насос с минимальным расходом для дальнейшего заполнения схемы III Ц.О. 

31. После увеличения температуры III Ц.О. на входе в К-2 до 100 оС закрыть байпасы по 3 Ц.О. на Т-5/1,2,Т-7/2, Т-3, Т-46.

Температуру III Ц.О. поддерживать в пределах 90-115 оС. При необходимости снизить температуру, включить в работу вентилятор Т-46.  Расход III Ц.О. довести ступенчато до 110-150 м3/час. 

32. Байпасы теплообменников Т-12, Т-11 по фракции 230-290 оС полностью открыть. Включить Н-19/1,2 на откачку К-9 для заполнения схемы вывода фракции .230-290 (С со сбросом воздуха на гребенке смешения дизтоплива. 

 33. После заполнения системы фр.230-290 оС перевести через гребенку некондиции на прием Н-1-х. 

34. Открыть байпас ребойлера Т-20 по фракции 290-360 оС полностью и открыть задвижку на выкиде Н-20 для заполнения и прогрева схемы вывода фракции 290-360 оС. Включить насос Н-20 для дальнейшего плавного заполнения схемы вывода фр.290-360 оС со сбросом воздуха на гребенке смешения дизтоплива. 

35. После заполнения схемы, вывод фр.290-360 оС перевести через гребенку некондиции на прием Н-1х. 36. Подать пар в колонны К-7, К-9 небольшим расходом (300 –500 кг/час), предвари​тельно продренировав паропроводы от конденсата. 

По достижении температуры низа колонны К-2  290-300 оС,  произвести выдержку температур на выходе из печей, проверить состояние фланцевых соединений и при достижения температуры подогрева нефти перед блоком ЭЛОУ более 80 (С, приступить к переводу блока ЭЛОУ на нормальный технологический режим и дальнейшему переводу блока атмосферной перегонки нефти на сырье.
6.1.16 Холодная циркуляция блока стабилизации и вторичной перегонки бензина 
По мере накопления бензина в емкости Е-6 приступить к проверке схемы,  заполнению и налаживанию холодной циркуляции блока стабилизации и вторичной перегонки бензина. 

1 Включить приборы уровня, расхода, температуры и давления по блоку стабилизации и вторичной перегонке бензина по месту и щите КИП.    

2  Подготовить схему заполнения бензином колонны К-8: 

     Е-6 --> Н-16 --> Т-11, Т-12 --> К-8;
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	3  Подготовить схему "горячей струи" колонны К-8: 

К-8 --> Н-2 --> П-2 --> К-8; 

4  Подготовить схему заполнения колонны К-3 сырьем из колонны К-8 --> 

--> Н-2  --> линия перетока из К-8 в К-3 --> К-3; 

5  Подготовить схему "горячей струи" колонны К-3: 

К-3 --> Н-11 --> П-2 --> К-3; 

6 Подготовить схему вывода паров головного погона К-8 и К-3                                                     К-8---> Т-16/1,2,3 ---> Е-2 ---> Н-17/1,2  ---> клапан-регулятор (FCY.0966) ---> К-8. 

К-3---> Т-18/1,2,3 ---> Е-4 ---> Н-6/1,2 ----> клапан-регулятор (FCY 0970) ---> К-3. 

Насосы Н-6/1,2 ---> клапан-регулятор расхода по уровню Е-4 (FC 0971) ---> К-4.

7  Линию сброса газа из Е-2, Е-4, Е-5 закрыть на клапанных сборках.             

8  Подготовить схему вывода бензина из К-3:

    К-3--->Н-13,12/2--->клапан-регулятор(FC 0969) ---> Т-25, Т-18/4 (параллельно) --->

    --->Т-24---> гребенка смешения бензинов. 

9 Подготовить схему подачи бензиновой фракции НК-85 оС на загрузку колонны К-4 и собрать схему вывода паров в емкость Е-5 откачки уровней из К-4:                                                    К-4---> Т-19/1,2,3---> Е-5---> Н-8,Н-5/2 ---> клапан-регулятор (FC.0972)--->линия орошения  К-4. 

10 Емкость Е-5 ---> Н-8,Н-5/2 --->Т-21---> байпас ЭР-1---> регулятор-уровня (LRCA.1021)--->гребенка смешения бензинов.

Куб колонны К-4---> Т-20---> Н-10/1,2--->клапан-регулятор уровня (LRC.1022)---> Т-22--->Т-23--->гребенка смешения бензинов. 

11 Включить насос Н-16 и подать сырье в стабилизатор К-8, через теплообменники Т-11 и Т-12, до появления уровня в колонне. После набора уровня в колонне 100% уровнемера,  включить насос Н-2 и заполнить схему "горячей струи" колонны К-8 и  открыть подачу бензина от насосов Н-2, через клапан-регулятор (FRC 0967а) на заполнение колонны К-3; 

12 При появлении уровня в колонне К-3  включить насос Н-11 и заполнить схему "горячей струи" колонны К-3. 

13 Установить уровень куба колонны К-3 и К-8  по 80 %, расходы "горячей струи" колонны К-8  довести до 200-220 м3/час, расход "горячей струи" колонны К-3  160-180 м3/час. 

14 Отрегулировав уровни в колоннах К-8 и К-3, прекратить подачу бензина из Е-6 в колонну К-8 и от насоса Н-2 в колонну К-3.  Избыток бензина из емкости Е-6 направить в резервуар некондиции Е-102. 

15  Наладить устойчивую холодную циркуляцию по схеме: 

     К-8---> Н-2---> П-2---> К-8, 

     К-3---> Н-11---> П-2---> К-3. 

Во время проведения холодной циркуляции проверить работу приборов  контроля и автоматики, произвести тщательный внешний осмотр системы аппаратов и трубопроводов, змеевиков печи П-2 (правой и левой стороны), фланцевых соединений. Убедиться в проходимости отдельных участков и узлов системы. Выявленные при холодной циркуляции дефекты устранить. 

16 После устранения всех дефектов при проведении циркуляции по колоннам К-8, К-3, приступить к “горячей” циркуляции блока стабилизации и вторичной перегонки бензина.
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	6.1.17  Перевод на сырье и вывод на режим блоков ЭЛОУ и атмосферной перегонки нефти 
1 При температуре низа К-2 290-300 оС по согласованию с диспетчером завода вывести мазут после одного из  потоков  Т-40, Т-38, Т-9, Т-67/1 с установки на ТСБ.

2  Подготовить схему и подать деэмульгатор дозировочным насосом из бочки в нефть, установив расход подачи 3 грамма на тонну сырой нефти... .

3 Собрать схему вывода соляных стоков из электродегидраторов первой и второй ступеней на вывод с установки.

4 Собрать схему подачи воды оборотной в Е-20. Перевести работу клапана регулятора уровня воды в Е-20 на автоматическое регулирование.

5 Установить клапанами перепада давления на вводе нефти в ЭДГ перепад    0,2-0,3 кгс/см2 с переводом регулирования на "Автомат". 

6 Сбросить воздух из нефтеловушки Е-18 и убедившись в его отсутствии, открыть задвижку по сбросу уловленной нефти из Е-18 в сырьевую линию, а из Е-18/1 на вход в Е-18.

7 Проверить отключение сигнализаторов понижения уровня нефти в электродегидраторах и подать напряжение на электроды.  

8 Проверить схему и включить насос Н-31/1 (Н-31/2) с подачей воды в электродегидраторы  первой и второй ступеней. Расход воды от насосов довести до    20-25 м3/час и отрегулировать по 2-3 м3/ч подачу воды в каждый электродегидратор.

9 Открыть задвижки на клапанных сборках выхода соляных стоков из электродегидраторов и отрегулировать уровни воды в ЭДГ.

10  После набора уровней воды в Е-18, Е-18/1 включить насос Н-47/1,2 и подать воду на 1-ю ступень расходом 15-20 м3/ч. Включить клапан-регулятор давления Е-18 и отрегулировать давление на 1-2 кгс/см2 менее, чем давление в электродегидраторах первой ступени,  со сбросом соленой воды в систему канализации, с температурой до 60 оС. Включить приборы "КНД" и отрегулировать уровень раздела- фаз нефть-вода  и токи нижнего верхнего электродов ЭДГ, с разностью 15-25 А. 

11  После увеличения откачки фракции 290-360 (С из К-2  подогрев топливного мазута в Т-42 перевести на фракцию дизельного топлива. 

12 Задать температуру верха К-1 контуром управления 142-140 оС при давлении  2,8-3 кгс/см2, отрегулировать температуру верха К-2 136-140 оС при давлении 0,8-1,0 кгс/см2.

13  Приступить к подъему температуры низа К-2 до 350-360  оС.

14  Довести расход пара в К-2 до 5-7 т/час. 

15  Бензин из колонны К-6 вывести на орошение колонны К-2. 

16  Произвести отбор проб всех нефтепродуктов для лабораторного анализа. 

17 При выводе на режим все фракции из колонн направляются по линии некондиции в нефть на прием Н-1-х, с температурой нефти от насосов до 60 оС или в промежуточные резервуары парка ТСБ по указанию диспетчера завода.

18 Отобрать пробы для лабораторного контроля. С получением анализов, соответствующих показателям аналитического контроля  получаемые фракции с атмосферного блока выводятся по в промежуточный или товарный парк ТСБ.

19 Загрузку установки довести ступенчато до 800 м3/час и произвести отладку и стабилизацию режима установки. 

20 Давление в К-2 поддерживать 0,7-0,8 кгс/см2. 

21 Загрузку установки довести согласно производственного задания. 

22 Проверить температуру отходящих с установки нефтепродуктов и довести ее до нормальной путем включения в работу воздушных холодильников и регулировкой подачи воды в концевые холодильники. 
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	6.1.18 Горячая циркуляция и вывод на режим блока стабилизации и вторичной перегонки бензина

После устранения всех дефектов при проведении холодной циркуляции колонн К-8 и К-3 приступить к розжигу и шуровке печи П-2 согласно раздела 7.5.1.3 «Требования безопасности, которые должны выполнятся при пуске отдельных видов оборудования», подраздел 4 «Безопасный розжиг трубчатой нагревательной печи» настоящего регламента. 

В период горячей циркуляции необходимо следить за  расходом и давлением сырья по потокам через печь П-2, не допускать прекращения и повышения давления выше норм, установленных технологической картой, а также за состоянием трубопроводов, фланцевых соединений, арматуры. 

Подъем температуры вести со скоростью 25-35 оС в час. 

1  Горячую циркуляцию блока стабилизации вести по схеме: 

К-8 ---> Н-2 ---> П-2 ---> К-8. 

2  Горячую циркуляцию системы колонны К-3 вести по схеме: 

К-3--> Н-11--> П-2--> К-3. 

3  Подпитку колонн К-8 и К-3 бензином производить по схеме: 

Е-6--> Н-16--> Т-11,12--> К-8--> Н-2--> переток К-8--К-3 --> К-3.   Избыток бензина из емкости Е-6 откачивать по линии некондиции в резервуар Е-102. 

4  Заполнить бензином схему вывода фракции 85-130 оС со сбросом воздуха из системы на гребенке смешения бензинов. 

5 Избыток бензина из колонн К-8 и К-3 откачивать по схемам:                            К-8--> Н-2--> переток К-8--К-3 --> К-3; 

К-3--> Н-13--> Т-25,18/4--> Т-24--> гр. некондиции--> прием Н-1. 

6  Включить в работу водяные конденсаторы Т-16/1,2,3 и конденсаторы воздушного охлаждения Т-18/1,2,3. 

7  При появлении газа в емкости Е-2 включить клапан-регулятор на сбросе газа в топливную сеть и довести давление в К-8 согласно технологической карте. 

8  При появлении газа в емкости Е-4, сброс его осуществить через клапан-регулятор в топливную линию. 

9  После увеличения давления в колонне К-8 до 6 кгс/см2 откачку избытка бензина из колонны К-8 производить по следующей схеме: 

К-8 --> переток из К-8 в К-3 --> К-3. 

10 При достижении температуры продукта на выходе из печи П-2 130-150 оС приостановить подъем температуры и поддерживать эту температуру до полного удаления воды из системы. На окончание удаления воды из системы указывает повышение температуры верха колонны К-8 и К-3 при постоянных температурах на выходах из печи П-2. 

11 При появлении продукта в емкостях Е-2 и Е-4 - зачистить емкости от воды. 

12 После удаления воды из системы перевести блок стабилизации и вторичной перегонки бензина на сырье, подать бензин через теплообменники Т-11,12  в колонну К-8: 

- прикрывая байпасы теплообменников по теплоносителю, температуру             бензина на входе в колонну К-8 отрегулировать 150-180 оС;

-  откачку бензина от насоса Н-16 в линию некондиции прекратить. 

13 Уровень в колоннах К-8 и К-3 поддерживать в пределах 50-80 %, выводом            избытка бензина по схеме: 

К-8 --> К-3 --> Н-13,12/2 --> Т-25,18/4 --> Т-24 --> прием Н-1.

14 По мере конденсации паров, с накоплением уровня в емкости Е-2 включить насос Н-17 с подачей орошения колонны К-8. 

15.Отрегулировать температуру конденсата после конденсаторов водяного охлаждения Т-16 в пределах 42-45 оС.
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	16 Уровень  в емкости Е-2 поддерживать в пределах 50-60% расходом орошения колонны К-8.
17 По мере накопления уровня в емкости Е-4 включить насос Н-6 на орошение колонны К-3. 

18 Отрегулировать температуру верха колонны К-3 в пределах 107-110 оС. 

19 Избыток бензина из емкости Е-4 подать на заполнение колонны К-4 по схеме: Е-4 --> Н-6 --> К-4 --> ребойлер Т-20. 

20 Довести температуру на выходах из печи П-2 и низов колонн К-8 и К-3 в соответствии с технологической картой.

21 Включить Т-20 на подогрев низа колонны К-4, для чего плавно прогреть и открыть задвижки на входе и выходе фр.290-360 оС в Т-20.

22 Поднять температуру и давление в К-4 до параметров, соответствующих технологической карте со скоростью 25-35 оС в час.

23 При появлении газа в емкости Е-5 сброс его осуществить через клапан-регулятор в топливную линию. При появлении продукта и воды в Е-5 воду сдренировать. 

24  Подать орошение на верх колонны К-4 от насосов Н-8. 

25  Избыток бензина из емкости Е-5 вывести по схеме: 

Е-5--> Н-8--> Т-21--> ЭР-1--> гребенка некондиции --> Е-102

26  По мере просветления, бензиновые фракции направляются по согласованию с диспетчером завода в промежуточные резервуары.

27 После заполнения бензином схемы откачки фракции НК-70 оС закачать щелочь в электроразделитель ЭР-1 и отрегулировать работу инжектора И-1 для обеспечения циркуляции щелочи в электро​разделителе. Проверить 5 % раствором уксуснокислого свинца качество выводимой фр. НК-70 оС.  

28 Отобрать пробы на анализ, для лабораторного контроля получаемых фракций блока вторичной перегонки. С получением соответствующих анализов, фракции выводятся по своим линиям в промежуточные парки или в товарный парк товарно-сырьевой базы.   

6.1.19  Подготовка к пуску блока утилизации тепла 

Пуск блока утилизации тепла может быть осуществлен после окончания монтажа всего оборудования, его ревизии, чистки, внутреннего осмотра, освидетельствования оборудования, а также  после подписания акта по проверке систем сигнализации и блокировок, оборудования после ремонта, готовности к пуску и разрешения на пуск. Основными работами по подготовке к пуску блока утилизации тепла являются: 

1 Наружный осмотр площадок, барабанов котлов, паропроводов, трубопроводов и их фланцевых соединений, закрытие лазов, состояние газоходов котлов, отсутствие посторонних предметов. 

2  Проверить исправность спускных и продувочных вентилей и их закрытие, проверить исправность пароотводящих и водоподводящих коммуникаций, трубопроводов отбора проб воды и пара, а также продувочных линий. 

3 Проверить наличие предохранительных клапанов и правильность их установки. 

4  Проверить наличие манометров и водоуказательных стекол, их исправность и правильность установки. 

5  Проверить состояние насосного оборудования, дымососов и готовность их к работе. 

6  Проверить состояние шибера на газоходе и его закрытие. 

7  Проверить готовность и исправность приборов КИПиА.  

8 Проверить наличие давления химочищенной воды, поступление ее на установку и ее качество. 
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	6.1.20 Пуск блока утилизации тепла 

1  Перед пуском котла в работу необходимо произвести включение деаэратора в работу, предварительно прогрев его. Включение деаэратора должно производиться в следующем порядке: 

-  включить на регистрацию давление, уровень и температуру  в баке-аккумуляторе Е-30;

· открыть задвижку, соединяющую деаэратор с атмосферой;

· открыть краны указателей уровня установленные на баке-аккумуляторе воды;

· открыть регулирующий клапан на линии подачи воды в деаэратор;

· прогреть главный паропровод от магистрали до котла, для чего открыть дренаж паропровода на клапанной сборке регулятора давления в Е-30 при закрытых задвижках вывода пара из паропере​гревателей КУ-1,2 в магистраль. Приоткрыть секущую задвижку перед входом паропровода из котлов-утилизаторов в магистраль пара 16 ати на установку. При прогреве паропровода не допускать появления гидроударов;

· на 1-2 оборота открыть паровую задвижку на линии подачи пара к барботажному устройству деаэратора; 

-  произвести подогрев деаэратора в течение 20-30 минут до температуры         80-100 оС. Давление в деаэраторе при этом не должно превышать рабочего - 0,5 кгс/см2, пар при прогреве деаэратора выводится в атмосферу через воздушник; 

-   открыть задвижку на сливе воды из бака-аккумулятора Е-30 и слить из него конденсат; 

-  медленно открыть задвижку на подаче химочищенной воды и одновременно задвижкой увеличить расход пара. Подавать ХОВ по схеме Т-50 ---> Т-51 ---> деаэратор Е-30;

- перевести регулирование расхода и давления пара в деаэраторе на автоматическое регулирование. Открыть вентиль на линии подпитки гидрозатвора деаэратора Е-30/1 и набрать его водой, до перелива.  

2 Заполнение котлов производится химически очищенной водой. Перед заполнением котлов необходимо:

 - включить на регистрацию приборы давления, уровня в барабанах и температуру на выходе из пароперегревателей;

-   открыть электрозадвижку М-17, М-18, на сбросе пара из пароперегревателя в атмосферу и закрыть все задвижки на линиях постоянной, периодической продувки, электрозадвижки М-13, М-14, аварийного слива и электрозадвижки М-15, М-16. Проверить и перекрыть воздушники и дренажи коллекторов испарительных секций, экономайзера, пароперегревателя. Закрыть вентили на трубопроводах отбора проб.

Убедившись в готовности котла к пуску, предупредить цех паро-тепло-воздухо-снабжения и ТЭЦ о предстоящем включении котла в работу, вызвать дежурного электрика для проверки и сборки электросхем электродвигателей насосов и дымососов. 

3  Отключить блокировки по уровню и давлению КУ-1,2.  

4  Включить питательный насос Н-50/1,2 и заполнить котел водой по схеме: 

Е-30 -----> Н-50/1,2 ------> электрзадвижки клапана-регуляторы уровня воды в         барабане --- >  экономайзер --- > барабан котла. 

5  При заполнении котлов водой необходимо следить за плотностью люков, фланцев, спускной и продувочной арматуры. Довести уровень воды в барабане до среднего уровня по водоуказательному стеклу. При достижении уровня воды в котле до низшего положения подачу воды прекращают и проверяют: держится ли уровень в котле. Если  уровень воды в котле поднимается при закрытой питательной задвижке - это указывает, что задвижка пропускает, необходимо перекрыть последнюю, стоящую за ней задвижку 
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	Если уровень в котле не держится при закрытой спускной арматуре - это означает, что не держит спускная задвижка, необходимо до пуска котла устранить неисправность.

6  Открыть задвижки на линии приема Н-52, Н-53. Включить циркуляционный насос Н-52/1,2 (Н-53/1,2) и настроить циркуляцию воды через испарительные секции по схеме:    

    барабан котла --> Н-52/1,2 --> испарительные секции --> барабан котла.

Проверить герметичность трубопроводов, фланцевых соединений, продувочных линий и отсутствие утечки воды из испарительных секций.

7  Погреть главный паропровод от магистрали до линий на разогрев барабанов котла, для чего приоткрыть задвижку ввода пара из паропровода в барабан котлов. При прогреве паропровода и разогреве воды в барабане не допускать появления гидроударов.

8  Включить дымосос Д-1, Д-2 и при закрытом шибере перед котлом (Р-3, Р-4) и закрытом направляющем шибере дымососа, проверить работу дымососа (отсутствие вибраций, заеданий и т.д.).

9  Открыть регулирующий клапан на линии подачи воды в деаэратор;

10 Приступить к прогреву секций пароперегревателя от барабана котла, для чего открыть задвижку вывода пара на свечу (М-17, М-18), при закрытой секущей задвижке на выходе из паропровода в магистраль пара из КУ. При прогреве не допускать появления гидроударов. Прогрев пароперегревателя продолжается до включения котла в магистраль.

11 Открыть шибер на газоходе к котлу и постепенно открыть направляющий аппарат дымососа. Таким образом дымовые газы подаются из газохода на котел.

12 При давлении 0,5-1,0 кгс/см2 продуть водоуказательные стекла, убедиться в правильности их работы. 

13 Поднять давление в барабане котла до 3-5 кгс/см2 и произвести продувку барабана котла и проверить проходимость по линиям. 

14 Подъем давления в котле производить со скоростью не более 5 кгс/см2 в час. Скорость подъема давления пара регулируется степенью открытия направляющего аппарата  дымососа. 

15 Во время подъема давления в котле следить за уровнем воды в барабане котла. 

16 При достижении давления в барабане, близком к давлению в общем паропроводе, приступить к подключению котла к паровой магистрали. Подключение котлов производится поочередно. Для этого медленно открывают задвижку на выходе пара из котла и затем задвижку на входе пара в магистраль пара 16 ати. После подключения котла к паровой магистрали закрыть дренажи на паропроводе и сброс пара из линии после пароперегревателя котла, через электрозадвижки М-17, М-18 на свечу, в атмосферу. 

17 При появлении гидроударов во время включения котла в магистральный паропровод необходимо приостановить включение котла, проверить показания температуры отходящего пара из котла  и увеличить продувку паропровода, 

18 После включения котла в магистральный паропровод дымовые газы полностью направляются через котел, для чего закрыть шибер на газоходе мимо котла к дымовой трубе, настроить постоянную продувку из барабана котла до 15 % от выработки пара и произвести регулировку параметров технологического режима согласно норм технологической карты. 

19  Включить блокировки по уровню и давлению барабанах, давлению от питательных, циркуляционных насосов КУ-1,2.
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	6.1.21 Подготовка к пуску блока вакуумной перегонки мазута 

После вывода блока ЭЛОУ, атмосферной части, блоков стабилизации с  вторичной перегонкой бензинов и блока котлов ​утилизаторов на нормальный технологический режим, приступить к подготовке пуска вакуумного блока. На период пуска вакуумного блока загрузку установки по сырой нефти отрегулировать и поддерживать в пределах 850-900 м3/час. 

1  В период подготовки вакуумного блока к пуску необходимо выполнить: 

-  подготовку оборудования вакуумного блока к эксплуатации с проверкой его работоспособности; 

-  проверку на герметичность аппаратов и схем вакуумного блока. 

- подготовить печь П-3 к пуску согласно раздела 7.5.1.3 "Требования безопасности, которые должны выполнятся при пуске отдельных видов оборудования подраздела 4 "Безопасный розжиг трубчатой нагревательной печи" настоящего регламента. 

- произвести промывку схемы охлаждения насосов вакуумного блока, не допуская попадания мехпримесей в торцевые уплотнения.

-  подготовить к работе все насосы, вакуум создающую аппаратуру, проверить наличие манометров, мановакууметров и их исправность. 

- проверить состояние сточных линий на промежуточных конденсаторах, пароэжекторных насосах и гидрозатворах на выходе газов из эжекторов убедиться, что с них сняты заглушки. Подать воду в промежуточные конденсаторы эжекторов ЭЖ-1 и ЭЖ-2. Сброс воды из барометрического ящика в период опробования аппаратуры вакуумного блока осуществлять в промканализацию.

- прогреть линию и принять пар 16 ати для пароэжекторных вакуумных насосов.

-  подать воду в поверхностные конденсаторы Т-35/1,2,3 и включить в работу пароэжекторные вакуумные насосы. 

2 Проверить на герметичность систему трубопроводов, аппаратуру, вакуумную колонну К-10. Для проверки герметичности системы:

- отключить запорной арматурой подачу газов на эжектора. Поочередно проверить работу пароструйных эжекторов с проверкой создаваемого вакуума эжектором. Работа эжектора должна быть плавна с характерным свистом, без шума. Эжектор должен создавать вакуум с остаточным давлением 40 мм.рт.ст.

- затем открыть запорную арматуру входа газов из Т-35-х на эжектора и  набрать вакуум в колонне К-10 плавно до 700 -720 мм.рт.ст,  закрыть задвижки на входе пара в эжекторы и проверить снижение вакуума, которое должно быть не более  5 мм.рт.ст. в час. Падение вакуума в системе со скоростью более 5 мм.рт.ст. в час и шумная работа эжектора указывает на наличие утечек в системе, при этом необходимо снизить вакуум до атмосферного давления и подвергнуть систему вакуумного блока опрессовке азотом на давле​ние 2 ати. После тщательной проверки на герметичность всех фланцевых соединений и сварных швов системы произвести повторную проверку колонны под избыточным давлением. При выявлении пропусков в системе сбросить давление из вакуумной колонны, устранить все выявленные дефекты и произвести повторную опрес​совку системы на рабочий вакуум 700-720 мм.рт.ст.

3  Закрыть подачу пара в эжекторы ЭЖ-1,2 и приоткрыть вывод пара перед эжекторами на свечу для предотвращения накопления парового конденсата в трубопроводах. 

4 Змеевики печи П-3 опрессовать на рабочее давление азотом высокого давления и произвести осмотр на отсутствие пропусков в сварных швах змеевиков печи. Обнаруженные дефекты устраняются после сброса давления из труб змеевиков.   Опрессовка повторяется до полной ликвидации дефектов.

5 Включить систему утилизации для обогрева схем вакуумного блока и отрегулировать температуру подогрева 120-150 оС.
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	6.1.22  Холодная циркуляция блока вакуумной перегонки мазута 

После проверки состояния всей системы вакуумного блока и при отсутствии дефектов, приступить к налаживанию холодной циркуляции вакуумного блока.

Задачами данной стадии пуска вакуумного блока являются: 

-   заполнение колонны К-10 и схем вакуумного блока нефтепродуктом;

- настройка циркуляции по схемам верхнего и нижнего циркуляционных орошений, по потокам печи П-3;

-   проверка работоспособности средств КИПиА;

-   обкатка насосного оборудования вакуумного блока. 

-  отмывка трубопроводов и аппаратов схем циркуляционного орошения К-10 от механических примесей.

Для проведения холодной циркуляции вакуумного блока необходимо: 

1 Снизить расход потока нефти регулятором расхода (FRC 61) на вход в Т-63, из электродегидраторов второй ступени, до 150-200 м3/час; 

2   Включить в работу приборы КИПиА;

3   Произвести сборку технологических схем вакуумного блока: 

-   закрыть задвижку по входу мазута из Т-10/1 в Т-1/2 и задвижку по выходу мазута из Т-37 в поток Т-9, Т-40; 

- исключить из схемы вывода атмосферного мазута поток сырьевых теплообменников Т-65/1,2, Т-63, Т-67/1,2 путем закрытия задвижки подачи мазута от насосов Н-21/1,2,3 в Т-65/2 и задвижек на клапанной сборке (FRC 31). 

Примечание: В зимнее время во избежание застывания мазута в Т-67/1,2,  поток Т-65/1,2, Т-63, Т-67/1,2 в схему откачки атмосфер​ного остатка не включать.

-   проверить схему вывода фракции до 360 ˚С,  в дизельное топливо на выход с установки, на вход в Е-12 и в гребенку некондиции; 

-   настроить схемы верхнего циркуляционного орошения:      

К-10 ( Н-24, 25/1,2 -( 

  -------------(------------- 

  ( Т-60 ( Т-36 ( байпас регулятора (FRCA 0978)-----( Ф-101/1,2( К-10;

  ( Т-1/2,1 ( Т-37 ( байпас клапана (FC.0979) -----( 

-  настроить схемы нижнего циркуляционного орошения: 

    К-10 ( Н-101/1-4 ----( байпасы Т-65/2,1, Т-63 ----( 

                                                    ------------(-----------------                                                                   

                                                    -----( Т-67/2-( байпас клапана (FRC.2497)------( 

                                                    -----( байпас клапана (FRC. 2493)------------------( 

                                       ( пусковая перемычка Т-10/2,1( байпас (FRC.2496)---(
    ---------------------------------------------------------(------------------------------------------

    --( Ф-103/1,2 ( К-10. 

4. Настроить откачку мазута из атмосферной колонны по следующим схемам:   

К-2( Н-21/1,2,3 (  Т-66/1,2 ( Т-7/3,1( Т-2/2( байпас Т-2/1( С-101(                                             

                                                                                  -------------------(-----------

                                                                    ---(Т-9/1,2-( на выход с установки.  

  (  Т-10/2,1 ( байпас Т-39 ( Т-2/1 ( Т-40 ( коллектор мазута с установки 

        -( Т-64/2,1 ( Т-61 ( Т-38 -( коллектор мазута с установки. 

5 Отрегулировать температуры мазута после Т-9/1,2, Т-38 и Т-40 в пределах   90 оС, после чего открыть подачу мазута на торцы типа "Тандем" от Т-40 и закрыть от Т-9/1,2. При переключении не допускать снижения давления мазута на торцы типа "Тандем" ниже    5 кгс/см2  и повышения более 8 кгс/см2. 
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	6  Закрыть линию вывода фракции 290-360 оС с установки и подать фракцию . 290-360 оС дизельного топлива от Т-47 в колонну К-10 по схеме: 

( линия вывода фр.290-360 оС от Т-47 ( перемычка в линию приема насосов Н-24,   Н-25/1,2,  на заполнение тарелки под первым пакетом колонны К-10. 

7  После набора уровня на сборной тарелке под 1 пакетом К-10 (LRCA1035) более 71 %, не прекращая подачу дизельного топлива от Т-47 в колонну К-10, включить насос Н-24,25/1,2 на заполнение верхнего циркуляционного орошения по схемам:    

К-10 ( Н-24,25/1,2 ( Т-60 ( Т-36 ( байпас (FC 0978) ----------( Ф-101/1,2 ( К-10 

                      ( Т-1/2,1 ( Т-37 ( байпас (FC 0979) ( 
8  При уходе уровня на сборной тарелке (LRCA1035) до 30 % заполне​ние схем В.Ц.О. К-10 прекратить, остановив насосы Н-24, 25/1,2, продолжить подпитку тарелки дизельным топливом, согласно пункта 6 данного подраздела, и затем продолжить заполнение схем В.Ц.О, согласно пункта 7.

9  После заполнения схем верхнего циркуляционного орошения и набора 60 % уровня на верхней сборной тарелке расход циркули​рующего дизельного топлива через регулятор расхода (FC 0979) довести до  200 - 220 м3/час, а через регулятор (FC 0978)                 50- 70 м3/час. 

10 После вывода атмосферного блока на режим настроить заполнение мазутом от Т-9/1,2 с температурой до 90 ˚С кубовую часть колонны К-10. 

11 После появления уровня в кубе колонны К-10, приступить к заполнению мазутом потоков печи П-3 по схеме:      

Куб К-10 ( Н-27/1,2,3 ( пусковая перемычка ( печь П-3. 

Скорость заполнения регулировать задвижкой на выкиде Н-27/1,2,3, не допуская переполнения или опорожнения куба колонны К-10. 

12 После заполнения потоков печи П-3 прекратить подачу мазута от Т-9/1,2 в куб колонны К-10 и настроить циркуляцию по схеме:   

Куб К-10 ( Н-27/1,2,3 ( пусковая перемычка ( потоки печи П-3 ( К-10.      

Расходы по потокам печи П-3 довести до 50-60 м3/час на каждый поток и управление расходами перевести в режим "Автомат" или от ЭВМ без коррекции по уровню К-2. 

13 Давление в коллекторе сырья после Н-21/1,2,3 в печь П-3, отрегулировать задвижкой на выкиде насосов Н-27/1,2,3 в пределах  7-8 кгс/см2.        

14 Приступить к заполнению тарелки сбора жидкости под третьим пакетом по схеме согласно пункта 6,  данного подраздела.

    тарелке сбора жидкости под 1 пакетом К-10 по уровню (LRCA1035) К-10 ( 

( байпас (FC 2492) (101/1,2 ( К-10, до набора уровня на тарелке (LRCA1034) более 92% и перелива дизельного топлива на тарелку под 4-м пакетом.

15 После появления уровня на сборной тарелке под 3 пакетом К-10            (LRCA 1034) включить насос Н-101/1-4 на заполнение нижнего циркуляционного орошения по схеме

К-10 ( Н-101/1-4 ( байпасы Т-65/2,1,Т-63 ( байпас клапана (FC 2493)---------(  

                                                               -----(------              

                                                           ( Т-67/2 ( байпас клапана (FC 2497) --------(
                   ( пуск. перемычка Т-10/2,1 ( байпас клапана (FC.2496) --(
                 ------------------(-----------------------------------------(----------------


            -( Ф-103/1,2 ( К-10.   
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	Скорость заполнения схемы регулировать выкидной задвижкой на насосе            Н-101/1,2,3,4 не допуская опорожнения тарелки под третьим пакетом К-10. При заполнении схемы нижнего циркуляционного орошения открыть перемычку между коллекторами всаса и нагнетания Н-101/1-4, для обеспечения нормальной производи​тельности насоса. 

16 После заполнения схемы нижнего циркуляционного орошения К-10 включить в работу насос Н-26/1,2, открыть регулятор расхода (FRCA.2494) и направить дизельное топливо через регулятор расхода (FRCA.2494), фильтр Ф-104/1,2 на орошение четвертого пакета колонны К-10, для  обкатки насоса Н-26/1,2 и заполнения тарелки сбора жидкости под четвертым пакетом.                                                

17 Расход нижнего циркуляционного орошения через ​регулятор расхода   (FC.2496) довести до 200 м3/час, а расход циркуляционного орошения от Т-63 через (FC 2493) - установить 200м3/час,  от Т-67/2 в К-10 через (FC 2497) - 40-50 м3/час. 

18  После заполнения тарелки под четвертым пакетом (LRCA1033) и обкатки насосов Н-26/1,2: 

-
насос Н-26/1,2 - остановить, закрыть задвижки на перемычке "всас-выкид" насосов Н-26/1,2,  закрыть задвижку подачи затемненного продукта от Н-43/1,2 в печь П-3, включить насос Н-43/1,2 и настроить орошение четвертого пакета по схеме:   

К-10 ( Н-43/1,2 ( клапан-регулятор (FC.0982) ( пусковая перемычка регулятор расхода (FRCA.2494) ( фильтр Ф-104/1,2 ( К-10. 

19 Отрегулировать регулятором (FC 0982) расход орошения четвертого пакета в пределах 90-100 м3/час по показаниям расходомера (FRA.2494) (при этом клапан-регулятор (FRCA..2494) - полностью открыт).

20  Открыть перемычку с выкидного коллектора насосов Н-101/1-4 в линию орошения второго пакета колонны К-10, предварительно закрыв задвижку по подаче орошения от насосов Н-24,25 к фильтрам Ф-102, и клапаном-регулятором (FC.2492) отрегулировать расход орошения второго пакета колонны К-10 - 90-110 м3/час.     

21  В дальнейшем уровень в колонне К-10:

- уровень куба (LRCSA.1026/2) – 30-50 %,  при повышении уровня откачивать избыток нефтепродукта из куба К-10 насосом Н-27 в коллектор мазута перед Т-66/1,2, при понижении уровня производить подпитку куба К-10 мазутом из линии после Т-9; 

-  уровень на первой тарелке (LRCA1035) - 40-60 %, при понижении уровня до 30 % производить подпитку дизельным топливом по схеме: ( линия вывода фр. 290 - 360 оС от Т-47 ( перемычка в линию приема насосов Н-24, Н-25/1,2,  на заполнение тарелки под первым пакетом колонны К-10, без остановки насосов Н-24, 25/1,2;

- уровень на второй тарелке (LRCA1034) 40-80 %, при повышении уровня прикрывать задвижки на перемычке "всас-​выкид" насосов  Н-26/1,2, при понижении  производить подпитку дизельным топливом или продуктом с куба колонны по схеме: 

Коллектор сырья в П-3 ( линия откачки затемненного продукта в печь П-3 ( пусковая перемычка для орошения 4 пакета от Н-43/1,2 ( линия выкида Н-26/1,2 ( перемычка "всас-выкид" насосов Н-26/1,2 ( линия приема Н-26/1,2 ( К-10, путем открытия задвижек на перемычке "всас-выкид" насосов Н-26/1,2, прикрытия регулятора (FRCA (2494) c увеличением степени открытия клапана-регулятора (FC 0982), сохраняя при этом расход орошения 4 пакета К-10; 

· уровень на третьей тарелке (LRCA1033) – 40 - 65 %, при понижении уровня производить подпитку продуктом с куба колонны повышая давление в коллекторе сырья перед печью П-3 путем регулировки задвижками в линии от Н-21-х  и  регуляторами расхода мазута через потоки П-3. Направить мазут обратным ходом  в линию откачки затемненного продукта от Н-43/1,2 в печь П-3 ( пусковая перемычка на орошение 4 пакета  К-10 ( 3-я сборная тарелка под 4-м пакетом К-10, (или снизить циркуляцию по схеме нижнего циркулирующего орошения, повысив уровень на тарелке под третьим пакетом (LRCA1034) до перелива дизельного топлива, по установленным трубам перелива, на орошение 4-го пакета, тарелку под четвертым пакетом (LRCA1033) и последующей подпиткой К-10 дизельным топливом.
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	22 Произвести отмывку системы верхнего циркуляционного орошения от мехпримесей путем поочередного увеличения расхода по каждому потоку (FC 0979 и FC 0978) до 300 м3/час с последующей чисткой фильтров Ф-101/1,2. При промывке верхнего циркуляционного ороше​ния не допускать превышения суммарного расхода орошения первого пакета более 400 м3/час. Промывку верхнего циркуляционного оро​шения можно считать законченной, если в течение 1-2 часов перепад давления на фильтрах Ф-101/1,2 не увеличивается и составляет ме​нее 0,2 кгс/см2, при поочередном увеличении расхода по каждому по​току до 300 м3/час. 

23 Довести расход верхнего циркулирующего орошения через ​регулятор расхода (FC.0979)  до 200-220 м3/час, через регулятор (FC 0978) - до 50-70 м3/час. 

24 При перепадах давления на фильтрах Ф-102/1,2 и Ф-104/1,2 более                    0,2 кгс/см2, а на Ф-103/1,2 более 0,5 кгс/см2, произвести чистку соответствующего фильтра с переходом на резервный. 

25 Проверить состояние трубопроводов, аппаратов схем и, в случае выявления дефектов, циркуляцию прекратить и устранить дефекты. 

26 Отрегулировать работу приборов КИПиА. 

27 После устранения дефектов и отладки холодной циркуляции приступить к горячей циркуляции блока вакуумной перегонки мазута. 

6.1.23 Горячая циркуляция и вывод на режим блока вакуумной перегонки маза

После устранения дефектов, выявленных в период холодной циркуляции приступить  к налаживанию горячей циркуляции вакуумного блока.

Задачами данной стадии пуска вакуумного блока являются:

-  Подъем температуры до начала выпарки воды из системы.

-  Выпарка воды из системы вакуумного блока.

-  Подъем вакуума в К-10 и температуры в кубе колонны до 250 С. 

-  Подъем температуры куба К-10 до 300 С и перевод подачи орошения второго и четвертого пакетов колонны по проектной схеме. 

- Проверка зависимости давления перед распылителем четвертого  пакета от расхода орошения. 

-  Перевод вакуумного блока на сырье. 

-  Подъем температуры входа сырья в колонну К-10 до 370 оС, подача  пара в турбулизаторы печи К-10. 

-  Стабилизация режима блока вакуумной перегонки мазута. 

Горячая циркуляция вакуумного блока ведется по схемам холодной циркуляции (раздела 6.1.22  "Холодная циркуляция блока вакуумной перегонки мазута"). 

1  Произвести подготовку печи П-3 к розжигу горелок согласно раздела 7.5.1.3 "Требования безопасности, которые должны выполняться при пуске отдельных видов оборудования"; подраздела 4. "Безопасный розжиг трубчатой нагревательной печи" настоящего регламента. 

2  Подать пар через сепаратор С-1, в змеевики пароперегревателя печи П-3, с выходом его на свечу через электрозадвижку М-22. Задвижки на входе пара в колонну К-10 и на входе пара в турбулизаторы печи  П-3 должны быть закрыты. 

3  Приступить к шуровке печи П-3. Скорость подъема температуры на выходе из печи 10-15 оС в час. 

4 В период горячей циркуляции необходимо продренировать все трубопроводы и насосы Н-24,Н-25/1,2, Н-101/1,2,3,4, Н-43/1,2, Н-26/1,2 от воды. 

5 Откачать избыток воды из барометрического ящика до уровня 20-30% по показаниям прибора (LRC .1023). 

6 Повысить температуру низа К-10 до 100 оС. Подпитку куба колонны перевести на мазут от Т-2/2, через регулятор (FC 0990). Задвижку подачи мазута в куб К-10 от Т-9-х закрыть.
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	7 Для прогрева линии подачи сырья приоткрыть "на проходимость" байпасную задвижку на линии подачи мазута от Н-21/1,2,3 в печь П-3. 

8 Настроить постоянную откачку мазута из куба колонны К-10 насо​сом           Н-27/1,2 в Т-66/1,2, включив два насоса Н-27, с циркуляцией мазута через печь П-3 от одного насоса и откачки мазута в Т-66 другим насосом. Для обеспечения возможности откачки мазута из куба К-10 не​обходимо прикрыть выкидные задвижки на насосах Н-21/1,2,3 в Т-66/1,2 и приоткрыть клапан-регулятор (LC 1026/2), контролируя давление мазута на торцы типа "Тандем", не допуская его снижения ниже 5 кгс/см2.

9 Уровень в кубе колонны К-10 поддерживать в пределах 30-50 % по уровнемеру (LRCSA 1026/2), регулируя откачку мазута из куба колонны выкидной задвижкой Н-27/1,2,3, подачей мазута от Н-21-х в П-3 или расходом мазута на подпитку К-10 через регулятор (FC 0990). Уровни на тарелках колонны К-10 должны поддерживаться согласно пункта 21 раздела 6.1.22 "Холодная циркуляция блока вакуумной перегонки мазута". 

10 При температуре низа К-10 150 оС дальнейший подъем температуры на выходе из печи П-3 приостановить до полного удаления воды из колонны. 

11 Для предотвращения конденсации испаряемой в колонне воды температуру орошения 1 и 3 пакетов повысить до 100-120 оС путем закрытия байпасных задвижек на сырьевых теплообменниках Т-65/1,2, Т-63, открытия байпасных задвижек на теплообменниках Т-1/1,2, Т-60, Т-36, Т-37 и закрытия регулятора (FC 2497) по НЦО через Т-67/2. 

12 В случае образования вакуума в колонне К-10, за счет конденсации водяных паров в Т-35/1,2,3, во время выпарки воды, приоткрыть подачу азота в Т-35/1,2,3 для снижения вакуума. 

13 Уровень воды в барометрическом ящике поддерживать в видимых пределах путем периодической откачки воды насосом Н-40/1,2. 

14 После прекращения поступления воды в барометрический ящик, что указывает на окончание выпарки воды, произвести дренирование скопившейся воды из насосов, теплообменников и приступить к подъему температуры в кубе колонны К-10 до 180 оС. В случае, когда при увеличении температуры возобновляется выпарка воды (рост перепада давления по пакетам, увеличение уровня воды в барометрическом ящике), необходимо приостановить подъем температуры до прекращения выпарки воды. 

15 Произвести осмотр оборудования и трубопроводов вакуумного блока. Выявленные дефекты устранить. 

16 По окончании выпарки воды из системы приступить к дальнейшему подъему температуры до 250 оС со скоростью 10-15 оС в час. 

17 Подать оборотную воду в Е-17 и настроить откачку воды насосом Н-40/1,2 из баром ящика в Е-20 расходом 20 м3/час. 

18 Приступить к включению в работу эжекторного насоса вакуум соз​дающей аппаратуры ЭЖ-1 или ЭЖ-2 с выводом отсасываемых газов на свечу через емкость Е-17 путем постепенного открытия задвижки по подаче пара в эжектор. С целью предупреждения резкого увеличения вакуума в колонне начинать включение эжектора необходимо при низ​ком давлении питающего пара (4-5 кгс/см2), а затем, после полного открытия задвижки подачи пара на эжектор приступить к постепенно​му увеличению давления питающего эжектор пара до 9,5-10 кгс/см2. 

19 Произвести розжиг пилотных горелок №4, №8, №12, №16 печи П_3. При появлении с воздушника Е-17 газов разложения, перевести их на сжигание в П-3, закрыв вывод газов из Е-17 на свечу. 

20 Закрыть байпасы теплообменников Т-1/1,2,  Т-60,  Т-36,  Т-37 и отрегулировать регулятором (FC 2497) расход Н.Ц.О. К-10 через Т-67/2 в пределах     30-40 м3/час. 

21 Подъем вакуума в колонне К-10 осуществлять плавно одновремен​но с подъемом температуры низа колонны до 250 оС.
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	При температуре низа колонны 250 оС должен быть достигнут рабочий вакуум в К-10. Отрегулировать режим работы эжектора: давление пара перед эжектором         9-10 кгс/см2, расход охлаждающей воды, обеспечи​вающий температуру ее на выходе из эжектора не более 40 оС.

22 В период подъема вакуума и температуры в колонне К-10 усилить контроль за перепадом давления на пакетах колонны, не допуская превышения его более               5 мм.рт.ст. на один пакет. В случае появления скачков перепада давления на пакетах, увеличения перепада давления на пакете более 5 мм.рт.ст. дальнейшее увели​чение вакуума и температуры в колонне К-10 прекратить до выявле​ния и устранения причины роста перепада давления на пакетах. При вакууме в колонне 200-300 мм.рт.ст. продуть отборы приборов измерения перепада давле​ния, с целью удаления из них конденсата и обеспечения работоспособности приборов. 

23 Произвести проверку работы  клапанов-регуляторов и расходомеров подачи пара на турбулизацию потока в змеевиках печи П-3, не допуская попадания пара в потоки печи (при закрытых задвижках на входе пара в змеевик печи). 

24 Приступить к подъему температуры низа колонны К-10 с 250 оС до 300 оС со скоростью 10-15оС в час, не допуская повышения перепада давления на пакетах более 5 мм.рт.ст. 

25 Отрегулировать температуру над 2 пакетом в пределах 190-210 оС и по мере увеличения уровня на глухой тарелке под первым пакетом (LRCA 1035) настроить подачу орошения на второй пакет от насоса Н-24, 25/1,2. Расход орошения второго пакета от насосов Н-24, 25/1,2 отрегулировать регулятором расхода (FC 2492) в пределах 54-131м3/час, в зависимости от уровня на тарелке (LRCA 1035). Задвижку на перемычке подачи орошения второго пакета, от насосов Н-101/1-4 закрыть. В дальнейшем, по мере увеличения уровня на тарелке, расход орошения второго пакета от насосов  Н-24, 25/1,2 довести до 108 м3/час, поддерживая уровень на тарелке под первым пакетом (LRCA 1035) в пределах 40-60 %. 

26 При температуре в кубе колонны 280-290оС подготовить насос Н-26/1,2 и включить его в работу по орошению 4 пакета. Откачку продукта с глухой тарелки под 4 пакетом от насоса Н-43/1,2 пере​вести в печь П-3, перемычку по подаче орошения на 4 пакет от  насосов Н-43/1,2 закрыть. Отрегулировать расход орошения 4 пакета клапаном-регулятором (FRCA 2494) в пределах 50-116 м3/час в  зависимости от уровня на глухой тарелке под третьим пакетом (LRCA 1034). По мере увеличения температуры в колонне и уровня на глухой тарелке под 3 пакетом (LRCA 1034) отрегулировать подачу орошения на 4 пакет в количестве 85 м3/час. Приоткрыть задвижку на перемычке аварийной подачи газойля на орошение 4 пакета от насосов Н-101. 

27 При увеличении уровня на тарелке под 1 пакетом (LRCA.1035) откачку избытка фракции до 370 оС (до получения удовлетворительных анализов) производить через клапан-регулятор (FC 0974) в гребенку некондиции, сырье установки.

28 При температуре низа К-10 300 оС дальнейший подъем температуры приостановить. Произвести проверку соответствия перепадов давления, вакуума, расходов орошений и температур по колонне К-10, давлений потоков печи П-3. Провести тщательный осмотр оборудования и трубопроводов вакуумного блока. Выявленные дефекты устранить. 

29  Приступить к переводу вакуумного блока на сырье, для чего:  

1) постепенно открывая задвижки на линии от насосов Н-21/1,2,3 в печь П-3 и клапаны-регуляторы (FCY.2462 - 2467) довести расходы по потокам печи П-3 до        70-80 м3/час; 

2) продолжать постепенное открытие задвижки от насосов Н-21/1,2,3 в печь    П-3, одновременно закрывая задвижку на выкиде насосов Н-27/1,2,3 в печь П-3, поддерживая постоянное давление в коллекторе сырья перед печью П-3; 

3) увеличивая подачу сырья на вакуумный блок одновременно прикрывать задвижку подачи мазута от насосов Н-21/1,2,3 в Т-66/1,2, поддерживая тем самым нормальный уровень в атмосферной колонне К-2 и возможность увеличивать откачку продукта из куба вакуумной колонны  К-10.
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	30 Усилить контроль за  уровнем в кубе  колонны К-10, не допуская ее переполнения. Уровень в кубе колонны определяется по показаниям уровнемеров (LRСSA 1026/2 и LRA 1026/1). Визуально можно уточнить правильность показаний уровнемеров по положению рычага с грузом, поплавкового уровнемера (LR.1026). 
На переполнение колонны К-10 также указывают следующие косвенные параметры:

- снижение вакуума в кубе колонны (PR 0831), а затем, при достижении уровня жидкости до места ввода в колонну сырья, снижение вакуума в трансферном трубопроводе (PR 0828), при относительно постоянном вакууме верха колонны; 

- увеличение уровня на глухой тарелке под четвертым пакетом (LRCA 1033); при этом откачать уровень с тарелки не удается даже при увеличении расхода от насоса Н-43 выше, чем расход промывного продукта, подаваемый на орошение 4-го пакета; 

- увеличение температуры над четвертым пакетом (TIR 1113) и невозможность ее снизить. 

31 После полного закрытия задвижек от Н-27/1,2 в печь П-3, закрыть задвижку по откачке мазута от Н-21/1,2,3 в Т-66/1,2, увеличить открытие задвижки по откачке мазута от Н-21/1,2,3 в печь П-3 и откачке гудрона от Н-27/1,2 в Т-66/1,2. 

32 Отрегулировать уровень в кубе  колонны  К-10  в пределах 40-50 % и перевести регулировку в режим "автомат", с регулированием расхода откачиваемого из куба колонны К-10 продукта (клапаном-​регулятором (LC 1026/2) в зависимости от уровня в кубе колонны

33 После перевода  вакуумного блока  на свежее  сырье произвести переключение Т-10/1,2 на охлаждение нижнего ЦО К-10, для чего:

· включить в работу три насоса Н-101/1,2,3,4, с суммарным расходом подачи Н.Ц.О. К-10 700 м3/час; 

· снизить вывод продукта от Т-10/1 в Т-64/2 и уменьшить расход продукта  после Т-40 через регулятор (FRCA 0977) до 20-40 м3/час; 

-  открыть задвижку подачи НЦО от Н-101 в Т-10/2 и закрыть задвижку подачи мазута от Т-66/1,2 в Т-10/2; 

-  открыть задвижку вывода НЦО после Т-10/1 в К-10 и прикрыть пусковую перемычку помимо Т-10/1,2 по НЦО. 

34 Приступить к подъему температуры на выходе из печи П-3 до 370 оС со скоростью 15-25оС в час. 

35 Настроить откачку вакуумного  газойля от насоса  Н-26/1,2  через теплообменники Т-64/1,2, Т-61, Т-38, регулятор (FCRA 0984) в коллектор мазута с установки. 

36  По достижении температуры низа колонны К-10 310-320 оС и  температуре перегретого пара на выходе из пароперегревателя печи П-3 не менее 330 оС, приступить к подаче пара в колонну К-10 мини​мальным расходом, предварительно тщательно удалив из трубопрово​дов паровой конденсат.  

37 Отрегулировать расходы пара на турбулизацию потока печи П-3 по                200 кг/час в каждый поток, не допуская снижения температуры перегретого пара на выходе из пароперегревателя П-3 ниже 300 оС. 

38 После прогрева трубопровода подачи пара в К-10 расход его довести до      3-4 т/час. Пар на свечу К-10 закрыть, а затем постепенно довести до 6,4 т/час, не допуская снижения температуры перегретого пара после паропере​гревателя П-3 ниже 300 оС. 

39 Уровень на глухой тарелке под 3 пакетом (LRCA 1034) поддержи​вать расходами вакуумного газойля от Т-40 (FRCA 0977) и Т-38 (FRCA 0984) с установки. 

40 Настроить откачку вакуумного газойля через теплообменник  Т-67/1 в коллектор мазута с установки. 

41 С целью обеспечения  температуры НЦО колонны К-10  (TIRC 162) в пределах 220-230 оС отрегулировать температуру НЦО после Т-63 (с помощью байпасных задвижек Т-65/1,2, Т-63) в пределах 160-180 оС, после Т-10/1,2 (с помощью перемычки помимо Т-10/1,2) - в пределах 230-250 оС.
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	42 Принять разбавитель с каталитического крекинга для разбавления гудрона в емкость Е-12, (при отсутствии  разбавителя с каталитического крекинга по согласованию с руководством цеха и диспетчером завода принять фракции 230-290 оС и 290-360 оС, вырабатываемые на атмосферной части установки). Включить в работу насос Н-102/1,2 и подать смесь дизтоплива из Е-12 в смеситель С-101, отрегулировав подаваемый расход от Н-102 в смеситель С-101 по уровню в Е-12. 

43 Отрегулировать температуру смеси гудрона с разбавителями после Т-9/1,2 не более 90 оС с контролем вязкости выводимого смесевого мазута на выходе с установки, поточным вискозиметром (VIR 127), поддерживая вязкость 14-16 (УВ (градусов условной вязкости, при температуре 80 (С).

44 В случае невозможности подать разбавитель в смеситель С-101 для исключения застывания гудрона температуру после Т-9/1,2 поддерживать в пределах 110-130оС. 

45 Отрегулировать следующие параметры режима вакуумного блока: 

-    температура верха К-10 - 85-100 оС;

-
температура над вторым пакетом  - 205-215 оС;

-
температура над третьим пакетом  - 255-260 оС;

-
температура сырья на входе в колонну – 370-375 оС;

-
температура низа колонны К-10  - 345-355 оС;

-
перепад давления на 1 пакете - не более 5 мм.рт.ст.;

-
перепад давления на 2 и 3 пакетах  -  не более 10 мм.рт.ст.;

-
перепад давления на 4 пакете - не более 5 мм.рт.ст.; 

-
расход пара в колонну К-10   - 3,5 - 6,4 т/час; 

-
расход пара в потоки печи П-3 -  по 220-250 кг/час; 

-
температура сырья на выходе из П-3 – 398-400 оС; 

-
перепад давления на фильтрах Ф-101, Ф-102, Ф-104  - не более  0,2 кгс/см2; 

-
перепад давления на фильтре Ф-103  - не более 0,5 кгс/см2; 

-
расход орошения 1 пакета К-10 - 196-225 м3/час; 

-
расход орошения 2 пакета К-10 - 90-105 м3/час; 

-
расход орошения 3 пакета К-10 (FRC.2496) - 200 м3/час, (FRC 2493,  2497) -  180-250 м3/час; 

-
температура НЦО перед К-10 - 220-230о С; 

-
расход орошения 4 пакета К-10 - 80-90 м3/час; 

-
расход затемненного продукта от Н-43 - 35-45 м3/час, по уровню на тарелке. 

46 Температуру вакуумного газойля после Т-38, Т-40 и Т-67/1 поддерживать в пределах до 90˚С. 

47 Включить насос Н-40/3 по откачке уловленного дизтоплива из барометрического ящика  в линию сырья на установку с коррекцией по уровню       (LRC 1023А). 

48 После отладки технологического режима вакуумного блока произвести перевод на автоматическую регулировку параметров. 

49 По мере стабилизации режима вакуумного блока отрегулировать уровень в кубе колонны в пределах 12-17 % (LRCSA 1026/2), что будет соответствовать средним показаниям поплавкового уровнемера. Уровни на тарелках колонны поддерживать в следующих пределах:  

51 уровень на первой тарелке (поз.1035) -  50-60%; 

51 уровень на второй тарелке (поз.1034) -  50-70%; 

51 уровень на третьей тарелке (поз.1033) -  50-60%. 

50 После просветления верхнего циркуляционного орошения колонны К-10 избыток фракции до 360 оС направить в поток выводимой фракции 230-360 оС с атмосферного блока, через клапан-регулятор (FС.0974) с коррекцией по уровню на тарелке (LRCA 1035). 

51 Отобрать пробы, получаемых на вакуумном блоке продуктов, на анализ и при соответствующем качестве продуктов, по согласованию с диспетчером завода, вывести с установки в промежуточные или в товарные парки завода. 

	

	ТР-50-01-2004
	Лист

	
	
	154


	6.1.24 Нормальная     остановка   блока   вакуумной   перегонки   мазута 

Остановка блока вакуумной перегонки мазута производится по распоряжению начальника цеха или его заместителя по согласованию с директором производственного департамента или его заместителем по производству. 

Остановка блока вакуумной перегонки мазута включает выполнение следующих операций: 

1  Перевод вакуумного газойля после Т-38, Т-40 и Т-67/1 в мазут. 

2  Прекратить откачку фракции до 370 оС с тарелки под первым пакетом К-10 в дизельное топливо установки.  Избыток уровня на тарелке (LRCA 1035) откачивать на орошение второго пакета К-10. 

3  Прекратить вывод гудрона (при выработке товарного гудрона) в парк ТСБ. 

4  Перевести разбавитель, поступающий с каталитического крекинга, в коллектор мазута от Т-67/1. Вход фракций разбавителя в емкость Е-12 закрыть. Откачать емкость Е-12, остановить насосы Н-102 и закрыть секущую задвижку на входе разбавителя в смеситель С-101. 

5  Произвести прокачку линий вывода с установки вакуумного газой​ля и гудрона дизельным топливом. 

6  Закрыть аварийную перемычку от насосов Н-101 на орошение четвертого пакета К-10. 

7  Прекратить вывод вакуумного газойля от Т-67/1 закрытием задви​жек на клапанной сборке (FRCA 31). 

8  Приступить к снижению температуры дымовых газов на перевале печи П-3 со скорос​тью 50 оС в час, плавно снижая расход мазута и газа на горелки печи и затем равномерно отключая их по печи. 

9  Остановить насос Н-40/3 по откачке уловленного дизельного топлива из барометрического ящика. 

10 При температуре перегретого пара на выходе из печи П-3 305 ˚С прекратить подачу пара в колонну К-10. 

11 При температуре перегретого пара на выходе из П-3 300 ˚С прекратить подачу пара на турбулизацию потока печи П-3 и открыть выход пара на свечу. 

12 По мере снижения выработки вакуумного газойля и уровня на тарелке (LRCA 1034) закрыть вывод вакуумного газойля от Т-40, перекрыв запорную арматуру на клапанной сборке (FRCA 0977). Уровень на тарелке под третьим пакетом             (LRCA 1034) поддерживать откачкой вакуумного газойля от Т-38 регулятором расхода (FRCA 0984) не ниже 60 %. При снижении уровня на тарелке при полностью закрытом клапане -регуляторе (FRCA 0984) перевести орошение четвертого пакета К-10 от насоса Н-43. 

13 Переключить теплообменник Т-2/1 с вакуумного газойля на охлаждение гудрона/мазута. 

14 В случае снижения уровня на тарелке под первым пакетом (LRCA 1035) закрыть подачу орошения на второй пакет от насосов Н-24,25 и открыть пусковую перемычку от Н-101-х на орошение второго пакета.  Расход орошения второго пакета установить в пределах 90-110 м3/час. В случае снижения уровня на тарелке под первым пакетом (LRCA 1035) до 25%, произвести подпитку тарелки дизельным топливом. 

15 При температуре дымовых газов на перевале печи П-3 280-290 оС потушить остав​шиеся горелки на печи П-3 и подать в камеру сгорания пар. Отглушить подачу топливного газа на горелки печи. Газы разложения из Е-17 перевести на свечу. 

16. Прекратить откачку вакуумного газойля и закрыть регулятор (FRCA 0984). 

17. Закрыть откачку затемненного продукта от Н-43 в печь П-3 и открыть по пусковой перемычке на орошение четвертого пакета К-10. Расход орошения установить в пределах 85-90 м3/час. Подачу оро​шения на четвертый пакет от Н-26-х прекратить и насосы Н-26/1,2 остановить. Закрыть подачу вакуумного газойля в Т-64/2, открыть задвижку по мазуту от Т-10/1 в Т-64/2. 
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	18. Перевести теплообменники Т-10/1,2 на охлаждение мазута от Т-66-х, для чего:

-
закрыть задвижку подачи НЦО после Т-10/1 в К-10  и открыть задвижку подачи мазута от Т-66х в Т-10/2; 

-
закрыть задвижку подачи НЦО от Н-101-х в Т-10/2 и открыть пусковую перемычку по НЦО помимо Т-10х; 

-
настроить откачку мазута от Т-40 в количестве, обеспечивающем  температуру после Т-40 не более 90 оС и давление мазута на  торцы "Тандем" не ниже     5 кгс/см2 и закрыть байпасы на Т-10/1,2. 

19  Увеличить прогрев пусковой перемычки от насосов Н-27/1,2,3 в печь П-3.

20  Прекратить подачу сырья на вакуумный блок, для чего: 

-
открыть задвижки на пусковой перемычке от Н-27/1,2,3 в печь П-3 и закрыть выкидные задвижки от Н-27/1,2,3 на откачку в Т-66; 

-
закрыть задвижку от Н-21/1,2,3 в печь П-3 и открыть задвижку от Н-21/1,2,3 в Т-66; 

-
закрыть подачу гудрона в куб К-10 на клапане-регуляторе (FC 0990). 

21 Управление уровнем колонны К-2 перевести на клапан-регулятор             (LC 1026/2). В контуре управления печью П-3 на ЭВМ, отключить влияние уровня колонны К-2 на расходы по потокам печи. Расходы по потокам П-3 установить в пределах 60-70 м3/час. 

22 Закрыть подачу пара на эжекторы и подать в Т-35/1,2,3 азот для снижения вакуума в колонне. 

23  Произвести откачку нефтепродукта с тарелок под третьим и четвертым пакетами и остановить насосы Н-101 и Н-43. 

24  Подать дизельное топливо фр. 290-360 ˚С от Т-47-х атмосферного блока и набрать уровни на тарелках под третьим и четвертым пакетами колонны К-10. 

25  Включить насос Н-101 и прокачать дизтопливом следующие схемы: 

-
НЦО через Т-65, Т-63, Т-67/2  (FRC 2493,  2497) на орошение К-10 ; 

-
НЦО через пусковую перемычку помимо Т-10 (FRC 2496) в К-10; 

-
схему вывода вакуумного газойля через Т-67/1 (FRCA 31) в мазут, с установки; 

-
схему подачи орошения от насосов Н-101 на второй пакет колонны К-10. 

26  Включить насос Н-26/1,2 и прокачать схему вывода вакуумного газойля до Т-64/2. После прокачки дизельным топливом линии от Н-26 до Т-64/2 закрыть задвижку от Н-26-х в Т-64/2. 

27  Отрегулировать температуры отходящего с установки мазута. При необходимости теплообменник Т-2/1 переключить на охлаждение мазута перед Т-40. 

28 Включить насос Н-43 и прокачать дизельным топливом схемы орошения четвертого пакета и откачки затемненного продукта в печь П-3. 

29 Понизить уровень в кубе колонны К-10 до 10-15% по уровнемеру        (LRCSA 1026/2) и прокачать линию подачи гудрона в куб колонны К-10, закрыть секущую задвижку, подачи гудрона в К-10, перед смесителем С-101. 

30 Откачать нефтепродукт с тарелок под третьим и четвертым пакетами в куб колонны. 

31 При температуре в кубе колонны 150 оС циркуляцию вакуумного блока прекратить, нефтепродукт откачать и остатки нефтепродукта из схем и остатки сдренировать в закрытую систему дренирования. 

Примечание: В зимний период или при остановке с целью проведения работ внутри  колонны К-10 дополнительно выполнить промывку К-10 дизтопливом. Подготовку вакуумного блока к ремонтным работам производить, согласно отдельного распоряжения, предусматривающего мероприятия по предотвращению загорания пирофорных соединений в колонне К-10. 

Длительность остановки вакуумного блока составляет 10 часов и состоит из следующих этапов: Снижение температуры П-3 - 5 часов; Перевод на циркуляцию, снятие вакуума, охлаждение, промывка и откачка  нефтепродуктов - 5 часов. 
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	  6.1.25  Нормальная остановка блока утилизации тепла 

Нормальная остановка блока утилизации тепла производится в соответствии с распоряжением начальника цеха или его заместителя по согласованию с отделом главного энергетика. 

Перед остановкой блока котлов-утилизаторов необходимо убедится в прогреве линии пара 20 ати (пара 16 ати, первичного) на установку, повысить давление в линии до 10 кгс\см2 и подать пар из линии на эжектора вакуумного блока. Вывод пара из котлов-утилизаторов, перевести полностью на сброс в линию пара 16 ати (пар 16 ати, вторичный).  

При нормальной остановке блока утилизации тепла необходимо выполнить следующие операции: 

1  Открыть шибер для направления газов мимо котла-утилизатора в дымовую трубу, одновременно прикрывается шибер направляющего аппарата дымососа и закрыть шибер перед котлом. 

2  После закрытия шибера перед котлом дымосос Д-1,2 остановить, а шибер направляющего аппарата полностью закрыть. 

3  Контролировать уровень воды в барабане котлов. Открыть выход пара из пароперегревателя в атмосферу. 

4  Отключить котел от паровой магистрали. 

5  После снижения температуры котла до 100 (С прекратить подпитку барабана котла водой (при остановке обоих котлов-утилизаторов остановить питательный насос Н-50/1,2). 

6 Закрыть задвижки на линиях постоянной и периодической продувок. 

7 Циркуляцию котловой воды продолжать до снижения температуры котла ниже 60оС, после чего остановить циркуляционные насосы Н-52/1,2 и Н-53/1,2. 

8 При остановке обоих котлов-утилизаторов произвести отключение деаэратора, для чего: 

- закрыть задвижку на вводе химочищенной воды; 

- закрыть задвижки на подаче пара; 

- закрыть задвижку на линии выхода деаэрированной воды из аккумулятора    Е-30 и отключить регулятор уровня воды в Е-30; 

- слить воду из аккумулятора и деаэратора Е-30,  закрыть задвижку на линии слива воды. 

9 После отключения котла, остановки дымососа необходимо в течение двух-трех часов воздержаться от открытия лазов и дверок во избежание резкого охлаждения футеровки котла. 

10 Спуск воды из котла можно производить при температуре не выше 60 оС. 

11 В случае необходимости удаления воды из испарительных секций, пароперегревателя и экономайзера котла освобождение змеевиков следует производить после освобождения от воды барабана котла следующим образом: 

· подать пар в барабан котла, поддерживая в нем давление 2-3 ати; 

· открыть продувочные вентили на входных камерах параллельных секций, удаление воды будет происходить под давлением пара в барабане котла; 

- по окончании удаления воды из змеевиков закрыть пар в барабан котла и сбросить давление на свечу; 

- открыть продувочные вентили на выходных камерах параллельных секций. 

12 После спуска воды из барабана котла и змеевиков отглушить линию вывода пара в магистраль. Приоткрыть предохранительный клапан на барабане котла, осторожно открыть лазы в барабан, убедиться, что воды и пара в барабане нет.

13 Проверить наличие отложений на стенках барабана, патрубков и произвести их очистку, проверить целостность капле отбойников на выводе пара из барабана. 
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	6.1.26  Нормальная остановка атмосферной части установки с блоком электрообессоливания, стабилизации и вторичной перегонки бензина 

Перед остановкой атмосферной части установки с блоком электрообессоливания, стабилизации и вторичной перегонкой бензина убедиться в наличии свободного места в резервуаре некондиции Е-102. Уровень в резервуаре не должен превышать 200 см. 


Для остановки атмосферной части установки необходимо выполнить следующие операции: 

1 Постепенно снизить производительность установки до 700 м3/час, одновременно распределяя расходы продукта по потокам печей не ниже установленной и уменьшая шуровку печей П-1/1,2,3,4 таким образом, чтобы температура на выходах печей оставалась постоянной, т.е. соответствовала установленным нормам. 

2 Прекратить вывод рефлюкса с установки. Колонну К-8 перевести в режим полного орошения. 

3 Отключить элктроразделитель ЭР-1 по входу бензиновой фракции. Перевести фракцию НК-70 оС в резервуар некондиции Е-102. 

4 Откачать насосом Н-33/1,2 или выдавить отработанную щелочь из электроразделителя ЭР-1 при снижении ее концентрации до 2-4%. 

5 Закрыть задвижку по откачке фракции НК-70 оС от насоса Н-8 в Т-21. Избыток фракции НК-70 оС направить на орошение колонны К-4. Температуру головного погона колонны К-4 после Т-19-х поддерживать в пределах 60-70 оС. 

6 Подать воду от насоса Н-33/1,2 по схеме закачки щелочи в электроразделитель ЭР-1 для выдавливания бензина из электроразделителя в резервуар некондиции.

7 После заполнения электроразделителя водой остановить насос Н-33, закрыть подачу воды в ЭР-1,перекрыть задвижки по выводу фракции НК-70 о С в резервуар некондиции Е-102, перекрыть задвижку по выходу фракции НК-70 оС в ЭР-1, сбросить остаток бензиновой фракции по байпасу ППК и приступить к дренированию электроразделителя ЭР-1 от воды. 

8 После окончания заполнения электроразделителя ЭР-1 водой перевести установку на циркуляцию для чего вывести продукты через гребенку некондиции на прием сырьевых насосов. 

9 Прекратить подачу воды на блок ЭЛОУ, деэмульгатора и содо-щелочного раствора в нефть, аммиачной воды в шлемовую линию колонны К-2, остановить насосы подачи воды и реагентов. Остановить насосы подачи ингибитора и нейтрализатора коррозии в шлемовые линии колонн К-1, К-2, К-8, вывести подачу реагентов от насосов но «0» и отключить электродвигатели. Перекрыть запорную арматуру на линиях ввода воды, отборов бензиновых фракций К-1, К-2, головного погона К-8 для разбавления и реагентов. 

10 Приступить к снижению температуры на печах. Шуровку печей вести из расчета понижения температуры дымовых газов на выходе из П-1/1,2,3,4 по 50 оС до 250 –220 оС и циркулирующей флегмы на выходе из П-2 до 120 оС. 

11 При температуре низа колонны К-2  300 оС закрыть подачу пара в колонну К-1, К-2 и отпарные колонны К-6,7,9, пар из пароперегревателя печей П-1/1, П-1/2,     П-1/3 вывести на свечу печей и К-2.  

12 Подпитать емкость К-11 мазутом, при отсутствии дефектов и производства работ по схеме циркуляции жидкого топлива. 

13 Прекратить откачку фракции 290-360 оС из К-2 и остановить 
насос Н-20.

14 При температуре низа колонны К-2 270-280 оС, сначала снизить расходы, а затем прекратить подачу 3-го и потом 2-го  циркуляционных орошений колонны К-2, остановить насосы Н-23, Н-15.

15 При температуре низа колонны К-2 220-230 оС сначала снизить, а затем прекратить подачу 1 циркуляционного орошения колонны К-2, остановить насос Н-22.
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	16 Открыть полностью дренажи из линий перетоков колонн в К-6, К-7, К-9, откачать нефтепродукт из колонн К-6,7 и остановить насосы Н-12,18,19. Остаток нефтепродукта из К-9 откачать после подпитки Е-38.

17 Перекрыть задвижки на выходе фракций 130-180 оС, 230-290 оС, 290-360 оС в линию некондиции. По линии откачки фракции 180-230 оC закрыть задвижку на выкиде насоса Н-18 (Н-19/2). 

18 Прекратить подачу сырья от Н-16 в колонну К-8. 

19 Блок стабилизации и вторичной перегонки    бензина перевести на циркуляцию по схеме: 

К-8 --> Н-2 --> П-2 --> К-8;  

К-3 --> Н-11 --> П-2 --> К-3. 

20 Избыток бензина из колонны К-8 при давлении в К-8 более 5 кгс/см2 выводить по схеме: 

К-8 --> переток из К-8 в К-3 --> К-3. 

21  При снижении давления в колонне К-8 до 4-5 кгс/см2 дальнейшую откачку колонны К-8 производить по схеме: 

К-8 --> Н-2 --> переток из К-8 в К-3 --> К-3. 

22 При достижении температуры циркулирующей флегмы на выходе из печи П-2 120 (С потушить горелки на печи П-2, отглушить линии подачи топливного газа к горелкам П-2. 

23  Откачать полностью емкости Е-2 и Е-5 на орошение колонн соответственно К-8 и К-4 после чего остановить насосы Н-17 и Н-8. 

24 По мере снижения температуры верха колонны К-3 и уровня в емкости Е-4 прекратить подачу орошения в колонну К-3, емкость Е-4 полностью откачать в колонну К-4 и остановить насос Н-6. 

25 Продукты с блока стабилизации и вторичной перегонки бензина откачиваются в парк некондиции или по согласованию с диспетчером завода в промежуточные парки ТСБ. 

26 Снять напряжение на электродегидраторах при снижении температуры на входе в ЭДГ до 100 (С. 

27 При достижении температуры отбензиненной нефти на выходе из печей    П-1/1,2,3,4 - 220 оС потушить горелки на печах, отглушить линии подачи топливного газа на печи. Уровень Е-38 подпитать дизтопливом фракции 230-290 оС из К-9 для продолжения циркуляции схемы охлаждения торцовых уплотнений дизельным топливом. Остановить насос Н-56/1,2 по подаче жидкого топлива на печи. 

28 После того, как на печах будут потушены горелки, установка считается переведенной на холодную циркуляцию. При этом необходимо резервные насосы снять с прогрева, перекрыв на них выкидные задвижки. 

29 При снижении температуры верха колонны К-2 до 100-105 оС прекратить подачу острого орошения в К-2, откачать бензин из емкости Е-3 в емкость Е-6 и остановить насос Н-4. 

30 Откачать полностью бензин из емкости Е-1 на орошение колонны К-1 и остановить насос Н-5. 

31 Бензин из емкости Е-6 откачать в резервуар Е-102. 

32 Перекрыть задвижки приема топливного газа на установку и сброса газа из емкости Е-2 в заводскую топливную сеть. 

33 Газ из топливной сети установки, из колонн и емкостей сбросить на факел, предварительно поставив в известность диспетчера завода и оператора установки АГУ, ФХ, ГРП и ТК. 

34 Подать воду для заполнения электродегидраторов с вытеснением нефти. 

35 После заполнения электродегидраторов водой отключить их по входу и выходу нефти и произвести выдавливание остатков нефти по байпасам ППК в Е-36, контролируя уровень. Поток циркулирующей нефти при этом направляется помимо электродегидраторов.
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	36 Холодную циркуляцию блока атмосферной перегонки нефти продолжать до достижения температуры низа колонн К-1, К-2  80 (С, после чего: 


- остановить насосы Н-7, Н-1 и откачать нефть с низа К-1 по схеме: 


К-1 ---> Н-3 ---> П-1/1,2,3 ---> К-2. 

· остановить насос Н-3;

· откачать нефтепродукт колонны К-2 и остановить насос Н-21. Откачку колонны К-2 производить расходом обеспечивающим температуру откачиваемого нефтепродукта на выходе с установки не более 40 оС. 

37 Закрыть электрозадвижку М-1А, нефти на установку.

38 Подать оборотную воду на прием насосов Н-1-х и включить насос на заполнение схемы и вытеснения нефти из системы.  

39 Вытеснить нефть из системы:

- теплообменников первой ступени подогрева нефти на блок ЭЛОУ. Перекрыть вывод соляных стоков из ЭДГ; 

- вывода соляных стоков с заполнением водой и  сбросом нефти в линию №1; 

- блока ЭЛОУ через теплообменники второй ступени подогрева нефти и потоку нефти на 11 тарелку в колонну К-1. Сбросить остаток нефти из ЭДГ в Е-36, по байпасам ППК электродегидраторов. 

Откачать К-1 и заполнить куб колонны водой. Включить насос Н-7 на вытеснение нефти из змеевиков. Откачать колонну К-1 в К-2 и набрать водой куб К-1 и настроить циркуляцию воды через змеевики печи П-1/4. 

Остановить циркуляцию и снова откачать воду из К-1 через змеевики П-1/1,2,3 в К-2.

Из колонны К-2 откачать воду насосом Н-21 поочередно:

-  в схему подачи нефти, в Т-65/2 на выход из Т-67/1 по линии некондиции в    Е-102. При попадании воды в Е-102 настроить дренирование воды из резервуара с контролем уровня раздела фаз в резервуаре по линии зачистки.

- через змеевики П-3 в К-10 и затем по линии заполнения П-3, на орошение     4-го пакета, с переливом тарелки под пакетом в куб К-10.

Откачать остаток мазута из куба К-10 насосом Н-27 по схеме откачки гудрона/мазута в линию некондиции, Е-102 и промыть линию подачи гудрона в куб    К-10.

40 Настроить циркуляцию воды по схеме холодной циркуляции нефти с расходом воды от насосов Н-1-х 700 м3/час: 


                                         (Т-1А(Т-1/1,2(Т-3( 

             Н-1/1,2,3,4 ----(----(Т-2/1,2(Т-4/1,2-----( -( ЭДГ-1,2ст.----------------------( 

                                               (Т-60(Т-61(Т-62--( 

    ( Т-6 ( Т-7/1,2,3 ----------------( 

 (   (  Т-5/1,2 (Т-10/1,2 -------------(( Т-66/1,2 ( К-1---------(Н-3/1-3----------------( 

   ( Т-63  ( Т-64/1,2 ( Т-65/1,2 (
                                       (Н-7/1,2 (
                                                                                            ------------<---П-1/4---

     

    --( П-1/1,2,3 ( К-2( Н-21/1-3 (  Т-65/2,1( Т-63( Т-67/2-------------------------( 

                                                                                        -(Т-64/2,1(Т-61( Т-60-------(
                                                                                             -(Т-39(Т-2/1-----------------(
                                                                       (Т-10/2,1---------(Т-1/2,1(Т-37--( 



                            --->Т-66/1,2--------(Т-7/3,1-->Т-2/2-------------------------( 

-----( Т-67/1----( линия некондиции ( 

-----( Т-38------( линия некондиции ( (  коллектор приема Н-1/1,2,3,4 

-----( Т-40------( линия некондиции ( 

    -----( Т-9/1,2---( линия некондиции (
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	41 Производить периодически понижение уровня воды в колонне К-1 а затем в К-2 для удаления нефти из кубов колонн. 

42 Настроить постоянный сброс отстоявшейся нефти в ЭДГ, по байпасам ППК электродегидраторов в Е-36 и откачку емкости Е-36 насосом Н-49 по линии некондиции в Е-102.

43 После проверки отсутствия нефти в системе на пробоотборниках, воздушников ЭДГ произвести розжиг 2-х трех горелок на печи П-1/4 и плавно подогреть воду в К-1 с нагревом системы до температуры 90 (С. Не допускать повышения температуры низа К-1 более 95 (С, с вскипанием воды.   

44 После 4-х часовой циркуляции воды, потушить горелки, включить концевые АВО 67/1, Т-9/1,2, Т-40, Т-38, охладить воду в системе до 40 (С. 

45 Остановить насосы Н-1, Н-7 и произвести поочередную откачку воды из системы начиная из К-1 в К-2, затем из К-2 в К-10 и из К-10 на прием Н-1х с сбросом воды от Т-44 по системе канализации расходом не более 50 м3/час. 

46 Подать пар в потоки печи П-1/4 и выдавить воду из змеевиков печи в колонну К-1. 

47  Произвести откачку колонны К-1 насосом Н-3 через печи П-1/1,2,3 в колонну К-2 и остановить Н-3. 

48 Подать пар в потоки печей П-1/1, П-1/2, П-1/3 поочередно и выдавить воду из змеевиков печей в колонну К-2. 

49 Откачать полностью колонну К-2 насосом Н-21по схеме на прием Н-1-х . 

50 Закрыть задвижки по выводу мазута от Т-67/1, Т-9, Т-40,Т-38 в линию некондиции. 

51 Подать пар в потоки печи П-1/4 и выдавить воду из змеевиков печи в колонну К-1. Произвести откачку колонны К-1 насосом Н-3 через печи П-1/1,2,3 в колонну К-2 и остановить Н-3. 

52 Подать пар в потоки печей П-1/1, П-1/2, П-1/3 поочередно и выдавить воду из змеевиков печей в колонну К-2. Откачать полностью колонну К-2 насосом Н-21 по схеме на прием Н-1-х . 

53 Закрыть задвижки по выводу мазута от Т-67/1, Т-9, Т-40,Т-38 в линию некондиции. 

54  Холодную циркуляцию блока стабилизации и вторичной перегонки бензина продолжать до достижения температуры низа колонн К-8, К-3 90-100оС, после чего: 

- полностью откачать емкость Е-2 насосом Н-17 в колонну К-4; 

- полностью откачать емкость Е-4 насосом Н-6 в колонну К-4; 

- полностью откачать емкость Е-5 насосом Н-8 помимо ЭР-1 в резервуар некондиции Е-102 и перекрыть задвижки на выходе фракции НК-70 оС с установки в линию некондиции; 

- откачать колонну К-8 насосом Н-2 в колонну К-3 и остановить 
насос Н-2;

- откачать колонну К-3 насосом Н-13 в резервуар некондиции Е-102, остановить  насос и перекрыть задвижку на  нагнетании; 

подать пар в потоки печи П-2 и выдавить бензин из змеевиков  печи в колонны К-8 и К-3. 
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	· Насосом Н-2 откачать полностью бензин из колонны К-8 в колонну К-3, перекрыв предварительно подачу бензина от насоса Н-2 в печь П-2;

· полностью откачать колонну К-3 насосом Н-13 в резервуар некондиции        Е-102 и перекрыть задвижки на выходе фракции  85-130 оС с установки в линию некондиции;

· полностью откачать колонну К-4 насосом Н-10 в резервуар  некондиции      Е-102 и перекрыть задвижки на выходе фракции  70-85 оС с установки в линию некондиции;

55 Аппараты и коммуникации освобождаются от воды и остатков нефтепродуктов путем дренирования их в заглубленные емкости Е-10, Е-11 с температурой до 80оС,  с последующей откачкой в резервуары некондиции. Освобождение аппаратов и коммуникаций вести поочередно не допуская переполне​ния заглубленных емкостей Е-10, Е-11. Воду из электродегидраторов дренировать в канализацию, предназначенную для сброса соляных стоков ЭЛОУ, не допуская переполнения колодцев. 

56 Открыть электрозадвижку входа нефти на установку для откачки уловленных нефтепродуктов и воды по линии нефти в резервуары. 

57 После окончательного освобождения аппаратов и трубопроводов от нефтепродуктов, дальнейшую их подготовку производить в соответствии с действующими инструкциями и распоряжением по подготовке установки к ремонту. 

6.2  Особенности пуска и остановки установки в зимнее время 

В зимнее время отогрев трубопроводов производится только паром или горячей водой. Отогрев трубопроводов, отключенных запорной арматурой от действующих участков схем, производить при открытом дренаже трубопровода и начинать отогрев трубопровода необходимо от дренажа. При отогреве участков трубопроводов, не имеющих дренажа необходимо открыть запорную арматуру соединяющую отогреваемый участок трубопровода с действующей схемой и отогрев производить начиная от не замороженного участка трубопровода. Особенно тщательно проверять нижние места трубопроводов, фланцевые соединения дренажных линий, запорной арматуры на предмет разрыва участков трубопроводов наличия, выдавливании уплотнительных прокладок, срыва резьбовых соединений крепежа.  

При открытии запорной арматуры не применять больших усилий. При необходимости производить предварительно отогрев запорной арматуры паром или горячей водой. 

6.2.1 Особенности пуска блока атмосферной перегонки нефти с блоком электрообессоливания, блоком стабилизации  и вторичной перегонки бензина

1 При заполнении системы блока атмосферной перегонки нефти с блоком электрообессоливания, стабилизации и вторичной перегонки бензина байпасы теплообменников открыть. 

2 Прием оборотной, химочищеной воды на установку производить только после подготовки всех водяных холодильников к налаживанию циркуляции по коллекторам с дальнейшей поочередной подачей воды на теплообменники и затем  убедиться в наличии циркуляции воды через каждый холодильник, конденсатор, пробоотборник установки. 

3 После налаживания циркуляции поочередно закрывать байпасы на теплообменниках, контролируя при этом расходы циркулирующей нефти. При обнаружении отсутствия проходимости принимать меры к отогреву трубопроводов обвязки теплообменников. Линии подачи и вывода воды 1-й, 2-й ступеней блока ЭДГ, сброса нефти из Е-18 заполнить предварительно нефтью для проверки на проходимость.
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	4 Подачу пара в пароперегреватели печей производить при температуре дымовых газов на перевале печей 180-200 оС. Убедиться в прогреве передних и задних крышек секций АВО, включение вентиляторов производить после полного прогрева всех секций и проверки на отсутствие пропусков. 

5 Перед подачей содо-щелочного раствора убедиться в проходимости по напорному трубопроводу, заполнив линию подачи содо-щелочного раствора нефтью обратным ходом до насосов Н-38. 

6 Перед подачей раствора аммиачной воды в шлем колонны К-2 убедиться в проходимости по напорному трубопроводу, заполнив линию подачи аммиачной воды в шлем колонны К-2 бензином обратным ходом до насосов Н-36. 

7 В период подготовки установки к пуску проверить проходимость по линии вывода дренажной воды из емкостей Е-1, Е-3, Е-6 в емкость Е-20. При отсутствии проходимости по линии вывода дренажной воды в емкость Е-20 произвести отогрев линий паром, обеспечив проходимость по линии до начала горячей циркуляции установки. 

8 В период горячей циркуляции установки после появления воды в емкостях  Е-1, Е-3, Е-6 во избежание замораживания трубопровода не допускать одновременного прекращения дренирования подтоварной воды из Е-1, Е-3,  Е-6 в емкость Е-20 более, чем на 30 минут. 

9  После появления воды в емкостях Е-1, Е-3, Е-6 во избежание замораживания трубопровода наладить циркуляцию воды из коллектора дренажной воды обратным ходом до дренажа клапанной сборки откачки воды из барометрического ящика насосами Н-40/1,2. 

10 Во избежание замораживания трубопроводов ввода циркуляционных орошений в колонну К-2, в период выпаривания из системы воды, задвижки ввода 1, 2 и 3 циркуляционных орошений в колонну К-2, до начала прогрева линий циркуляционных орошений должны находиться в закрытом состоянии. Байпасную и дренажную арматуру на линиях перетока из К-2 в К-6, К-7, К-9 открыть и контролировать их прогрев от стриппингов и колонны К-2. 

11 Перед опрессовкой запорной арматуры топливного или пилотного газа на форсунках печей необходимо прогреть задвижки паром или горячей водой с последующим закрытием их. 

12  Дизельное топливо на охлаждение насосов подавать как на рабочие так и на резервные насосы, для прогрева их лобовин и картеров.  

13  Резервные насосы поставить на прогрев и циркуляцию с выкида на прием от работающих насосов. 

14 При отключении оборудования в ремонт, после охлаждения продукта до    80 ˚С, произвести его дренирование в низких местах в закрытую систему дренирования и отглушение от подводящих коммуникаций, с обогревом застойных зон подводящих трубопроводов паром, подаваемым по шлангу. При отсутствии дренажей, после отглушения подводящих линий, произвести рассоединение фланцев с продувкой линий азотом, от скопившейся воды в мешках, тупиковых участках.

6.2.2 Особенности пуска блока вакуумной перегонки мазута в зимнее время 

1 Прием оборотной воды на блок вакуумной перегонки мазута производить только после подготовки конденсаторов-холодильников вакуумного блока к налаживанию циркуляции. После приема на установку оборотной воды убедиться в наличии циркуляции воды через каждый конденсатор-холодильник вакуумного блока. 

2 В период подготовки вакуумного блока к пуску проверить проходимость по линии стока конденсата и вывода воды из барометрического ящика в емкость Е-20. При отсутствии проходимости по линиям вывода воды из барометрического ящика в емкость Е-20 произвести отогрев линии, обеспечив проходимость по линии до начала горячей циркуляции вакуумного блока. 
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	3 После включения в работу пароэжекторного вакуумного насоса  по температуре линий слива конденсата из емкости Е-17, а также из конденсаторов-холодильников пароэжекторного вакуумного насоса убедиться в наличии проходимости по линиям слива конденсата в барометрический ящик, в случае отсутствия проходимости произвести отогрев линий. 

4 В период горячей циркуляции блока вакуумной перегонки мазута по температуре линий выхода конденсата из емкости Е-15 и конденсаторов-холодильников Т-35/1,2,3 убедиться в проходимости по линиям слива конденсата из Е-15 в баромящик и из Т-35/1,2,3 в Е-15. При отсутствии проходимости необходимо прогреть линии слива конденсата из Е-15 в барометрический ящик, из Т-35/1,2,3 в Е-15 и днище емкости Е-15. Линию от Т-2/2, через клапанную сборку (FC 0990) в К-10, подачи дизельных фракций в Е-12 прогреть паром в низких местах.    

5 Подачу пара в пароперегреватели печей производить при температуре перевала печей 180-200 оС. Убедиться в прогреве передних и задних крышек секций АВО, включение вентиляторов производить после полного прогрева всех секций и проверке на отсутствие пропусков. 

6 В случае, если после перевода газов разложения на сжигание в печь наблюдается снижение вакуума в колонне К-10, необходимо перевести газы разложения из Е-17 на свечу и произвести отогрев огнепреградителя и линии вывода газов разложения в печь П-3, начиная от горелок печи, и далее огнепреградитель,  до  Е-17.

9 Перед опрессовкой запорной арматуры топливного или пилотного газа на форсунках печи необходимо прогреть задвижки паром или горячей водой с последующим закрытием их. 

6.3.1 Особенности остановки блока утилизации тепла в зимнее время

1 В зимнее время при снижении температуры окружающего воздуха ниже       +5 оС необходимо, чтобы сразу же после остановки котла-утилизатора вода была удалена не только из барабана, но и из всех змеевиков экономайзера и испарительных секций и пароперегревателя котла. 

2 В случае остановки котла в зимнее время для ремонта дымососа, шибера  без вмешательства в схему циркуляции, воду из барабана котла не спускать, циркуляционный насос не останав​ливать, производя подогрев воды в котле паром до температуры 50 оС. 

3 В случае необходимости удаления воды из испарительных секций котла освобождение змеевиков следует производить с продувкой паром, через дренажи коллекторов, при приоткрытых воздушниках и температуре дымовых газов в газоходе на выходе из КУ +20–30 оС. Освобождение от воды барабана котла производить следующим образом: 

- подать пар в барабан котла, поддерживая в нем давление 2-3 ата;

- открыть продувочные вентили на входных камерах параллельных секций, удаление воды будет происходить под давлением пара в барабане котла; 

- по окончании удаления воды из змеевиков, экономайзера и пароперегревателя закрыть пар в барабан котла и сбросить давление на свечу; 

- открыть продувочные вентили на выходных камерах параллельных секций и дренажи из нижних мест;

· продуть паром в дренаж и перекрыть коренные вентиля водоуказателей установленных по месту с открытием воздушника и дренажа. 

После остановки котла-утилизатора тщательно зачистить от воды схему подачи питательной и химочищенной воды путем разбалчивания фланцев на трубопроводах в низких местах. При невозможности сдренировать трубопровод необходимо настроить проток воды со сбросом в дренаж, не допуская замораживания трубопровода. 
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	6.3.2  Особенности   остановки   блока   вакуумной   перегонки  мазута в 

 зимнее время 

1 Примерно за 8 часов до начала остановки вакуумного блока прекратить подачу пара в турбулизаторы печи П-3 и в колонну К-10, предварительно снизив температуру на выходе из змеевиков П-3 до 360 ˚С. Пар из пароперегревателя печи П-3 вывести на свечу, закрыть  задвижки ввода пара в колонну К-10 и в потоки печи П-3, закрыть задвижку вывода пара из пароперегревателя печи П-3 в колонну К-10 и на турбулизаторы П-3, открыть дренажи и воздушники по схемам подачи пара в колонну К-10 и на турбулизацию потока печи П-3 для слива конденсата. 

2 Вакуумный газойль и гудрон по согласованию с диспетчером завода перед прекращением подачи в колонну К-10 пара перевести в коллектор мазута с установки. Температуру мазута на выходе из печи П-3 поддерживать в пределах 350-360 оС. 

3 Подачу пара в пароперегреватель печи П-3 прекратить по достижении температуры перевала печи 200-250 оС. Открыть дренаж на линии пара из сепаратора пара С-1.

4  После прекращения циркуляции вакуумного блока и выполнения прокачек трубопроводов дизельным топливом нефтепродукт и змеевиков печи П-3 паром не выдавливать. Дренирование отстоявшейся воды из змеевиков печи П-3 произвести по согласованию с диспетчером завода через дренажи в канализацию после снижения температуры в змеевиках печи до 60 оС. 

5  После зачистки змеевиков печи П-3 от воды до нефтепродукта дренажи на потоках печи П-3 не отглушать для периодического дрени​рования воды из нижних точек змеевиков печи П-3 во избежания размораживания змеевиков. 

6 Циркуляцию воды через конденсаторы-холодильники после остановки вакуумного блока в зимнее время не прекращать. 

7  Слить воду из гидрозатворов Е-15 и Е-17. 

8 Линию откачки воды из барометрического ящика поставить на проток от коллектора вывода дренажной воды из Е-3 до дренажа клапанной сборки насоса          Н-40/1,2 (FRC 1023). 

9  Слить воду из барометрического ящика и зачистить от воды линию приема насосов Н-40/1,2, корпуса насосов Н-40/1,2, линию откачки воды от насосов Н-40/1,2 до клапанной сборки (FRC 1023) и далее до Е-20 и линии №1 нефти на установку, путем разбалчивания фланцев в низких местах трубопроводов. 

10 После прекращения подачи пара на пароэжекторные вакуумные насосы открыть дренажи для слива конденсата из паропроводов. 

11 Во избежание застывания нефтепродуктов не допускать прекращения движения нефтепродуктов через теплообменники и  аппараты воздушного охлаждения схем охлаждения продуктов блока вакуумной перегонки мазута более, чем на 30 минут. Температуру на выходе из АВО регулировать отключением вентиляторов. 

12 После прокачки трубопроводов дизельным топливом и откачки нефтепродукта из системы сдренировать насосы вакуумного блока и колонну К-10 в емкости Е-10,11, убедиться в отсутствии нефтепродукта в насосах вакуумного блока. 

13  Линию подачи мазута в  печь П-3 сдренировать через перемычку в дренажи выкидных трубопроводов насосов Н-27/1,2, на коллекторе Т-66 и резервном насосе       Н-21.

14 Напорные трубопроводы насосов вакуумного блока дренировать через дренажи соответствующих насосов. 

15 Пропарку или промывку системы установки водой при остановке в зимнее время не производить.

16 Не реже одного раза в смену зачищать от воды приемные и выкидные линии  насосов, схему В.Ц.О. К-10,  коллектора вакуумного газойля, вход мазута от Н-21 до печи, змеевики печи П-3, барометрический ящик через дренажи, разболченые фланцы в низких местах.
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	6.3.3  Особенности остановки атмосферной части установки с блоком электрообессоливания, стабилизации и вторичной перегонки бензина в зимнее время 

1  За 16 часов до начала остановки установки прекратить прием на установку деэмульгатора и содо-щелочного раствора. Линии приема реагентов после продувки воздухом от реагентной насосной перекрыть задвижками на входе на установку.

2 При остановке установки в зимнее время пар в отпарные колонны К-6, К-7,  К-9, в колонны К-1,2 закрыть за 8 часов до начала остановки установки с целью  удаления из системы воды. Пар из пароперегревателей вывести на свечу.

3 Подачу воды в электродегидраторы прекратить за 8 часов до начала остановки установки, соляной раствор из электродегидра​торов выдавить в емкость      Е-18, не допуская переполнения емкости Е-18 нефтью. Коллектор вывода из электродегидраторов соляного раствора заполнить нефтью. Коллектор подачи воды от насоса Н-31/1,2 заполнить обратным ходом нефтью. Линии подачи воды в ЭДГ, из      Е-18/1 к Н-47, от насосов Н-47/1,2 в  ЭДГ 1-й ступени и перемычку между линиями выкидов насосов Н-31 и Н-47 отключить и сдренировать. Линию приема воды из Е-20 отключить и сдренировать путем разбалчивания фланцев в низких местах трубопровода. Воду из Е-20 сдренировать в канализацию, предупредив о предстоящей

работе диспетчера завода. Линию подпитки емкости Е-20 оборотной водой поставить "на проток" со сбросом воды через дренаж в канализацию. 

4 За 8 часов до начала остановки установки прекратить подачу деэмульгатора, воды и содо-щелочного раствора в нефть. Линию подачи деэмульгатора в нефть отключить и сдренировать, линию подачи содо-щелочного раствора в нефть заполнить обратным ходом нефтью и отключить задвижками. Перекрыть подачу разбавителей (бензиновых фракций в линии ингибитора и нейтрализатора коррозии. Линии приема деэмульгатора из Е-13 и содо-щелочного раствора из Е-7,8 от емкостей отключить и сдренировать путем разбалчивания фланцев в низких местах трубопроводов. 

5 За 4 часа до начала остановки установки прекратить подачу аммиачной воды в шлем колонны К-2. Линию подачи аммиачной воды в  шлем колонны К-2 заполнить обратным ходом бензином и отключить задвижками. Отключить линии приема аммиачной воды из емкостей Е-29/1,2 и сдренировать путем разбалчивания фланцев в низких местах трубопроводов. 

6 Нефтепродукт из электроразделитля ЭР-1 водой не выдавливать. При необходимости опорожнения электроразделителя в зимнее время руководствоваться мероприятиями по подготовке аппаратов к ремонту, предупреждающие замораживание трубопроводов и аппаратов. 

7. Нефть из электродегидраторов водой не выдавливать. При необходимости опорожнения электродегидраторов в зимнее время руководствоваться мероприятиями по подготовке аппаратов к ремонту, предупреждающие замораживание трубопроводов и аппаратов.                              

8 После прекращения сброса подтоварной воды из емкостей Е-1,3,6 сдренировать трубопровод вывода дренажных вод в емкость Е-20 и дренажи в низких местах. 

9  В период горячей и холодной циркуляции установки контролировать наличие воды в электродегидраторах. 

10  При появлении воды в электродегидраторах производить дренирование ее в емкость Е-18 с последующим заполнением коллектора вывода соляных стоков из электродегидраторов в Е-18 нефтью. 

11. При температуре перевала печей 200-220 ˚С прекратить подачу пара в пароперегреватели печей, открыть воздушники и дренажи для удаления конденсата из паропроводов. 

12 Перед прекращением холодной циркуляции установки произвести выдавливание остатков воды из электродегидраторов в Е-18, заполнить коллекторы вывода соляных стоков из электро​дегидраторов в Е-18 нефтью и отключить от Е-18,    Е-18/1 задвижками. 
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	13 Приступить к дренированию от воды емкостей Е-18,  Е-18/1 не допуская превышения температуры в канализации 2 системы более 60 оС.

14  Сдренировать трубопроводы вывода соляных стоков из Е-18 до Т-44, от Т-44 в канализацию путем разбалчивания фланцев в низких местах трубопроводов. Т-44 сдренировать путем разбалчивания фланцев на выходе из секций и продуть секции от воды воздухом. 

15 После прекращения приема на установку химочищенной воды линию поставить на проток со сбросом в дренажи на концах тупиковых участков, для чего . 

16  При температуре низа колонн К-1,2 160-180оС холодную циркуляцию прекратить. 

17 Нефтепродукт из змеевиков печей П-1/1,2,3,4, П-2 паром не выдавливать. Опорожнение змеевиков печей П-1/1,2,3,4, П-2 производить по согласованию с диспетчером завода через дренажи в канализацию при температуре продукта в змеевике печи 60 оС. После удаления из змеевиков печей нефтепродукта дренажи оставить открытыми для предотвращения накапливания воды в нижних трубопроводах змеевиков. 

18 После того, как будут потушены печи, перекрыть подачу газа из Е-23/1 на печи и настроить "на проходимость" линию приема топливного газа на установку во избежание замораживания трубопровода: 

заводская топливная сеть --> Е-23/1 --> факельная система. В период остановки установки в зимнее время контролировать проходимость по линии топливного газа на установку, отсутствие и своевременное удаление конденсата из емкости Е-23/1. 

19 Автономное топливное кольцо жидкого топлива оставить с циркуляцией продукта от насосов Н-56 по коллектору через печи П-1/1,2,3,4, П-2, П-3 на возврат в   К-11. Подогрев жидкого топлива в Т-42 перевести на пар. 

20 После остановки установки зачистить все насосы от воды. Отключение и подготовку системы охлаждения насосов производить согласно мероприятий, предотвращающих замораживание трубопроводов и оборудования. На стоящих насосах не реже одного раза в смену проворачивать валы вручную и зачищать от воды корпуса насосов. При обнаружении, что вал насоса не проворачивается, производить отогрев корпуса насоса и дренирование его от воды. 

21 Оборотную воду на установку не отключать, контролируя циркуляцию воды через каждый водяной холодильник. При необхо​димости отключить оборотную воду на установку руководствоваться мероприятиями по отключению оборотной воды, предотвращающие замораживание трубопроводов и теплообменников.

22  Схему охлаждения торцевых уплотнений насосов установки оставить на     

циркуляции, с периодической зачисткой воды из Е-38. При снижении температуры дизтоплива в системе произвести подогрев его паром по шлангу в трубном пространстве Т-60/1,2, отключив теплообменники по оборотной воде с дренированием воды в систему канализации. 

23 Не реже одного раза в смену зачищать от воды коллектор входа нефти на    

установку через дренаж. 

24 Пропарку или промывку системы установки водой при остановке в зимнее время не производить. 
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